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Verwendungszweck

Verwendungszweck

Als prézise und robuste Komplett-
waagen bieten Signum® 1, 2 und 3
zuverlassige Wiageergebinsse.

Die Signum® - Kompaktwaagenreihe
besteht aus Modellen basierend auf
Dehnmessstreifen- und monolithischer
Technologie (Prinzip der elektromagne-
tischen Kraftkompensation).

Diese industrielle Kompaktwaagenreihe
zeichnet sich aus durch:

Unverwiistliche Sartorius Qualitat

Frei platzierbare Anzeige
Kundenspezifisch durch viele Optionen
Optionale Schnittstellenvielfalt
Optionaler Staub- und Strahlwas-
serschutz gem. 1P65 (bei der Serie
SIWSDCS/SIWSBBS /SIWAEDG als
Standard)

Option auf Einsatz in EX-Zone 2

und 22

Hochwertige Verarbeitung/ Materialien
Verschiedene Applikationsstufen
Wigebereiche zwischen 3 und 35 bzw.
60 kg und unterschiedlich wéhlbaren
Auflosungen fiir diese Wagebereiche
Vielféltige Schnittstellenoptionen
Eichfdahige Modelle der Genauigkeits-
klassen (D (SIWS...) und Klasse @D
(STWR...)

Option fiir den Einsatz in explosions-
gefahrdeten Bereichen Zone 2, 22
Vorlasten (fur Aufbauten) maoglich
Entkopplung der Wageanzeige von der
Wigetechnik

Weitere Merkmale:

GroBe Tasten mit splirbarem Druck-
punkt

Zahlen- und Buchstabeneingabe
GroBe, hinterleuchtete, 14-Segment-
Anzeige

Anschliisse fir zwei
Wigeplattformen(digitale Plattform
oder mit optionalem ADU - eine
analoge Plattform)

Vorteile bei der tiglichen Arbeit:
Kurze Messzeiten

Unabhéangig vom Standort der Wéage-
plattform

Kennzeichnung der Wigegtiter mit bis
zu 4 alphanumerischen Bezeichnern
Flexibilitat durch unterschiedliche
Schnittstellen

Sicherheit durch Codewort-Schutz

Sighum 1-2-3

Modellspektrum

Das Modellspektrum der Signum”
basiert auf drei Technologien, die eine
unterschiedliche Performance bieten:

Signum® Regular
Modelle SIWRDCP

- Standard Wigesystem

Auflésungen bis 35.000d
Modellabhidngige Optionen auf
~geeicht ab Werk“ Klasse (D:

2 x 3000/3500e (Zweibereich);

1 x 6000/7500¢e und

1 x 3000e (Einbereich)

Die Zweibereichswaagen kénnen mit
festem oder verschiebbarem Feinbereich
gewdhlt werden

Signum® Advanced

Modelle SIWADCP /SIWAEDG:
Mechatronisches Wégesystem
Auflésungen bis 80.000d

Modelle SIWABBP:
Mechatronisches Wagesystem
Auflésungen bis 150.000d

Signum® Supreme

Modelle SIWSDCP:
Monolithisches Wigesystem
Auflésungen bis 350.000d

Modelle SIWSBBP:
Monolithisches Wagesystem
Auflésungen bis 620.000d

Modellabhidngige Optionen auf
~geeicht ab Werk* Klasse (D:
130.000e, 1x62.000¢e (e=d);

1x6000¢e, 31.000e,

35.000e, 61.000e

(Ein- und Zweibereich);

16.000e (Ein- und Zweibereich) jeweils
mit interner Justiergewichtsschaltung

Die Zweibereichswaagen kénnen mit
festem oder verschiebbarem Feinbereich
gewdhlt werden

Signum® Supreme
Gehduse aus Edelstahl

Modelle SIWSDCS/SIWSBBS:
Monolithisches Wégesystem
Auflésungen bis 610.000d
Modellabhédngige Optionen auf
»geeicht ab Werk* Klasse (D:

1 x 30.000e (e=d); 1 x 6000e;

35.000e (Ein- und Zweibereich);
16.000e (Ein- und Zweib ereich) jeweils
mit interner Justiergewichtsschaltung
Die Zweibereichswaagen kénnen mit
festem oder verschiebbarem Feinbereich
gewahlt werden

Signum® Regular/ Advanced/ Supreme
sind mit den Applikationsstufen 1, 2
und 3 bestellbar.
Zeichenerkldrung

Im Text werden folgende Symbole
verwendet:

® Anweisung fiir die richtige Bedienung
O Besondere Anweisung fiir Ausnahmefille

> Beschreibund der Auswirkungen eines

Bedienschritts

/\ Gefahrenhinweise

Anwendungsberatung/Hotline
Telefon: +49 (0) 551 / 308-4440
Telefax: +49 (0) 551 / 308-4449
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Warn- und Sicherheitshinweise

Warn- und
Sicherheitshinweise

Die Gerédte entsprechen den Richtlinien
und Normen fiir elektrische Betriebsmit-
tel, elektromagnetische Vertraglichkeit
und den vorgeschriebenen Sicherheits-
bestimmungen.

@ Die Betriebsanleitung aufmerksam
durchlesen, bevor das Gerit in Betrieb
genommen wird. Dadurch werden Schi-
den am Gerit vermieden.

/\ Gerét nicht in explosionsgefdhrdeten
Bereichen einsetzen.

A\ Das Offnen des Auswertegerites darf
nur von geschulten Servicetechnikern
nach Sartorius-Richtlinien erfolgen.

/N\ Vor Anschluss oder Trennen von
Zusatzgerdten von den Datenausgdngen
ist das Auswertegerat vorher vom Netz
zu trennen.

/\ Bei Verwendung elektrischer Betriebs-
mittel in Anlagen und Umgebungsbe-
dingungen mit erhdhten Sicherheits-
anforderungen sind die Auflagen
gemiB den zutreffenden Errichtungs-
bestimmungen zu beachten.

/\ Unter extremen elektromagnetischen
Einfliissen kann der Anzeigewert
beeinflusst werden. Nach Ende des
Stroreinflusses ist das Produkt wieder
bestimmungsgemaB benutzbar.

- Achtung bei Verwendung fertiger
RS232-Verbindungskabel: Fremd bezo-
gene RS232-Kabel haben hiufig nicht
zuléssige Pinbelegungen fiir Sartorius-
Gerédte. Deshalb vor Anschluss entspre-
chend den Verbindungspldnen priifen
und abweichend belegte Leitungen
trennen.

- Nur Verldngerungskabel verwenden, die
den Normen entsprechen und ebenfalls

einen Schutzleiter besitzen.

- Eine Unterbrechung des Schutzleiters ist
untersagt!
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- Installationshinweis:
Modifikationen der Geréte sowie der
Anschluss von nicht von Sartorius gelie-
ferten Kabeln oder Gerdten unterliegen
der Verantwortung des Betreibers und
sind von diesem entsprechend zu pri-
fen und falls erforderlich zu korrigieren.
Sartorius stellt auf Anfrage Angaben zur
Betriebsqualitit zur Verfligung (gemiB
den Normen zur Storfestigkeit).

O Weist das Gerat oder Netzkabel sicht-
bare Beschddigungen auf: Spannungs-
versorgung trennen und Gerat vor
weiterer Benutzung sichern

Schutzart des Gehauses:
- Alle Modelle erfiillen Schutzart 1P43

— Zubehor und Optionen von Sartorius
verwenden, nur diese sind optimal auf
das Gerit abgestimmt.

O Das Geréat nicht unnétig extremen
Temperaturen, aggressiven chemischen
Déampfen, Feuchtigkeit, StéBen und
Vibrationen aussetzen.

- Gerét nur nach Reinigungshinweis
reinigen: siehe Kapitel »Pflege und
Wartungk.

O Falls einmal ein Problem mit dem Gerat
auftritt:
zustdndige Sartorius Kundendienst-
Leitstelle befragen.

IP-Schutz:

Schutz des Auswertegerétes ist nur bei
eingebauter Gummidichtung und fester
Verbindung gewihrleistet (alle Ver-
schlussstopfen sind festgedreht).

Die Installation von Wégeplattformen
muss von einem Fachmann ausgefiihrt
werden, die Anlage muss von dem
Fachmann geprift werden.

- Verschlussstopfen des Gerétes bei

einem nachtriglichen Einbau eines
Datenausganges oder Akkuanschlusses
aufbewahren. Den Datenausgang nicht
ungeschiitzt lassen. Datenausgang ggf.
durch Aufschrauben einer Kappe schiit-
zen (z.B. vor Dampfen, Feuchtigkeit
und Schmutz oder beim Riickversand).

Einsatz im eichpflichtigen Verkehr:

- Wird die Waage zur Eichung gestellt,

sind die dazugehdrigen Vorschriften
einzuhalten.

- Wird bei geeichten Gerédten eine der

angebrachten Sicherungsmarken zer-
stort, sind immer die nationalen Gesetze
und Vorschriften einzuhalten. Eine
Nacheichung der Waage ist erforderlich.



Inbetriebnahme

Auspacken

@ Das Gerdt nach dem Auspacken sofort
auf duBere Beschddigungen tberpriifen

O Im Beschidigungsfall siehe Hinwei-
se im Kapitel »Pflege und Wartungg,
Abschnitt »Sicherheitstiberprifunge«

O Alle Teile der Originalverpackung fiir
einen eventuellen Riicktransport
aufbewahren. Vor Versand alle Kabel
abziehen!

Lieferumfang

- Komplettwaage

- Betriebsanleitung

- Optionen (Sonderausstattung) wie auf
dem Lieferschein vermerkt

Aufstellung
Bei der Aufstellung Standorte mit
ungiinstigen Einflissen vermeiden:
- Hitze (Heizung, Sonneneinstrahlung)
- Direkter Luftzug durch offene Fenster
und Tiren
- Erschiitterungen wihrend des Wigens
- Extreme Feuchtigkeit

Akklimatisieren

Wenn ein kaltes Gerét in eine warme
Umgebung gebracht wird, kann dies
zu Betauung (Kondensation) fiih-
ren. Daher sollte man das vom Netz
getrennte Gerdt ca. 2 Stunden bei
Raumtemperatur akklimatisieren.

Nichtgebrauch
Das Gerit bei Nichtgebrauch
ausschalten.

Geografische Daten fiir den
eichpflichtigen Verkehr priifen
(nur fiir Modelle SIWR):

Vorbereitung
(siehe auch Kapitel Voreinstellung,
Abschnitt Gerdtespez. Informationen)

Waage einschalten mit Taste

Wihrend des Anzeigechecks Taste

driicken

Anzeige APPL erscheint

»Info« auswihlen:

mehrmals Taste driicken und

iibernehmen mit Taste

@ Geratespezifische Informationen der
Wigeplattformen »1. Wigegeber« oder
»2. Wigegeber« wihlen: mehrmals
Taste driicken und iibernehmen
mit Taste

> Geografische Daten anzeigen lassen

(je nach Eingabe vor Eichung), z.B.:

Geografische Breite (in Grad): 5 |

Geografische Héhe (in Meter): 5 /3 °

oder

Erdbeschleunigung m/s?: 5.6 1

[ %

Die Waage kann in ganz Deutschland
eingesetzt werden, wenn die folgenden
geografischen Daten eingetragen sind:
- geogr. Breite: 51,00 Grad
- Ortshohe: 513 m
Diese Daten entsprechen der folgenden
Erdbeschleunigung:
- Erdbeschleunigung: 9,810 m/s?

Diese Werte wurden im Hinblick auf
einen mittleren Wert fiir die Erdbe-
schleunigung in Deutschland berechnet.
Eine genaue Kenntnis der geografischen
Daten des Aufstellortes fithrt zu einer
héheren Genauigkeit, schriankt jedoch
den Toleranzbereich ein.

Bei einem anderen Wert gilt folgende
Toleranzzone z.B. bei 3000e:

- + 100 km von der eingestellten
geografischen Breite und

- + 200 m zur eingestellten Hohe
iiber NN

A\ Ausserhalb dieser Toleranzzone gilt die
Waage als nicht geeicht und muss neu
geeicht werden: bitte Servicetechniker
ansprechen.

Inbetriebnahme

Unterflurwigung STW_BBP

Fir Wagungen unterhalb der Wage-
plattform steht eine Unterflurwéage-
einrichtung zur Verfiigung.

@ Verschlussplatte am Wageboden
abnehmen (<-).

® Im Zubehdr vorhandenen Unterflur-
wagehaken einschrauben.

@ Wiagegut mit einem Haken (z.B.
gebogener Draht) an den Haken
einhangen.

(Ggf. eine Abschirmung gegen
Luftzug installieren).

Unterflurwidgung SIW_DCP

Fiir Wagungen unterhalb der Wiage-
plattform steht eine Unterflurwage-
einrichtung zur Verfiigung.

@ Verschlussplatte am Wageboden
abnehmen (<-).

® Im Zubehor Bestellten Unterflurwéa-
gehaken einschrauben.

® Wiagegut mit einem Haken (z.B.
gebogener Draht) an den Haken
einhangen.
(Ggf. eine Abschirmung gegen
Luftzug installieren).

‘ )
N -

/\ Bei SIWR... und SIWABBP ist keine
Unterflurwdgung moglich.
Signum Unterflurwégehaken kann
mit der Option U1 bestellt werden.
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Inbetriebnahme

Inbetriebnahme
Anzeige- und Bedieneinrichtung montieren

Die Bedieneinrichtung lésst sich wie folgt montieren:
(Bildserie zeigt das Modell SIW*DCP)

@ Anzeige- und Bedieneinrichtung an der Wégeplattform befestigen:
@ Anzeige- und Bedieneinrichtung in den Anzeigenhalter einhangen.
@ Wigeplattform nivellieren (siehe Seite 7).

- vorgesetzt an die Wéageplattform

- am Stativ YDHO1P: optional fiir Bauform DCP

- am Stativ YDHO2P: optional fiir Bauform BBP

- am Stativ YDHOXCWS: optional fiir Bauform DCS
- am Stativ YDHO2CWP: optional fiir Bauform EDG

Anzeige- und Bedieneinrichtung separat betreiben:

® Wigeplattform auf den Kopf drehen und auf eine weiche Unterlage legen, damit das
Wigesystem nicht beschadigt wird.

@ Anzeigehalter demontieren.

@ Kabel aus dem Kabelkanal ziehen.

® Wigeplattform umdrehen und auf die GerétefiiBe stellen.

@ Wigeplattform nivellieren (siehe Seite 7).

Anzeige- und Bedieneinrichtung am Stativ YDHO1P montieren:

@® Wigeplattform auf den Kopf drehen und auf eine weiche Unterlage legen, damit das
Wigesystem nicht beschadigt wird.

@ Anzeigehalter demontieren.

@ Kabel aus dem Kabelkanal ziehen.

@ Stativ mit den vier mitgelieferten Sechskantschrauben (M4x8) an der Wageplattform
(Riickseite unten) befestigen.
® Wigeplattform umdrehen und auf die GerétefiiBe stellen.

® Zwei Knebelschrauben am Stativkopf 16sen, um die Montage der Anzeige- und
Bedieneinrichtung zu erleichtern.

@ Anzeige- und Bedieneinrichtung mit drei Sechskantschrauben (M4x8) am Stativkopf
montieren.

@ Anzeige- und Bedieneinrichtung entsprechend der gewiinschten Neigung fixieren.
- Knebelschrauben am Stativkopf anziehen.
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Inbetriebnahme

@ Gegebenenfalls Giberfliissige Kabellange (Verbindungskabel Anzeige- und Bedieneinrich-
tung-Wageplattform) in dem daftir vorgesehenen Kabelraum (Unterseite der Wageplatt-
form) unterbringen.

@ Verbindungskabel in den Kabelkanal der Wégeplattform einlegen.

@ Verbindungskabel Anzeig- und Bedieneinrichtung-Wigeplattform mit zwei Kabelschellen
an der Unterseite des Stativs fixieren.

® Wigeplattform umdrehen und auf die GerétefiiBe aufstellen.

@ Verbindungskabel Anzeig- und Bedieneinrichtung-Wigeplattform mit der Kabelhalterung
an der Riickseite der Stativsaule fixieren.

SIWSBBS Anzeige- und Bedieneinrichtung montieren:

® 1 Den Winkel unter die Wégeplattform schieben
® 2 Nach oben in die Aussparungen driicken.
® 3 Den Winkel zum Arretieren nach vorne ziehen.

® Anzeige- und Bedieneinrichtung am Winkel einhdngen

Signum 1-2-3 7



Inbetriebnahme

30

8 Sighum 1-2-3

Netzanschluss herstellen

O Spannungswert und Steckerausfiihrung tiberpriifen

O Die Stromversorgung erfolgt tiber das mitgelieferte, bereits montierte Netzkabel.

@)

Das Netzgerit ist in das Auswertegerdt integriert. Das Gerédt kann mit einer Spannung von
100 V bis 240 V betrieben werden.

Der aufgedruckte Spannungswert (siehe Typenschild) muss mit der &rtlichen Spannung
iibereinstimmen. Sollte die angegebene Netzspannung oder die Steckerausfiihrung des
Netzkabels nicht der bei Thnen verwendeten Norm entsprechen, bitte die nichste
Sartorius-Vertretung oder Thren Handler verstindigen. Der Netzanschluss muss gemaf
den Bestimmungen lhres Landes erfolgen.

Zum Netzanschluss des Gerites (Schutzklasse 1) eine vorschriftsmiaBig installierte
Steckdose mit Schutzleiter (PE) und einer Absicherung von maximal 16A benutzen.

Der Netzanschlussstecker oder eine andere, geeignete Trennvorrichtung zum Netz muss
leicht erreichbar sein.

SchutzmaBBnahmen

Bei Spannungsversorgung aus Netzen ohne Schutzleiter ist von einem Fachmann ein
gleichwertiger Schutz entsprechend den giiltigen Installationsvorschriften herzustellen.
Die Schutzwirkung darf nicht durch eine Verldngerung ohne Schutzleiter aufgehoben
werden.

Anwiadrmzeit

Um genaue Resultate zu liefern, bendtigt die Waage eine Anwédrmzeit von mindestens
30 Minuten nach erstmaligem Anschluss an das Stromnetz. Erst dann hat die Waage die
notwendige Betriebstemperatur erreicht.

Geeichte Waage im eichpflichtigen Verkehr einsetzen:

Anwirmzeit von mindestens 24 Stunden einhalten nach erstmaligem Anschluss an das
Stromnetz

Barcodeleser anschlieBen (Zubehor: YBRO2FC)

/\ Auswertegerit von der Spannungsversorgung trennen (Netzstecker ziehen)

O Installation:

([ ]
>

[ ]
>

siehe Abschnitt ,Steckerbelegungsplan®
(iber Anschlusskabel YCC02-BRO02 oder als Option M8)

Wigeplattform SIWABBP, SIWSBBP, SIWSBBS, SIWRDCP, SIWADCP, SIWSDCP,
SIWSDCS nivellieren

Zweck:

Ausgleich von Unebenheiten des Stellplatzes

Exakte waagerechte Stellung des Gerates fiir jederzeit reproduzierbare Wéageergebnisse
Die Wigeplattform nach jedem Stellplatzwechsel neu nivellieren.

Wigeplattform mit den vier FuBschrauben ausnivellieren, bis die Luftblase der Libelle in
der Kreismitte steht.

Priifen, ob alle StellfiiBe Bodenkontakt haben.

Alle StellfiiBe miissen gleichmiBig belastet sein!

Wigeplattform SIWAEDG nivellieren

Die Kontermuttern an den StellfiiBen mit Maulschliissel 16sen.

StellfiiBe einstellen:

Herausdrehen der StellfiiBe (linksherum drehen) hebt die Wigeplattform an.
Hineindrehen der StellfiiBe (rechtsherum drehen) senkt die Wigeplattform ab.
Nach Ausrichten der Wigeplattform die Kontermuttern festdrehen.



Geratedarstellung
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Gerétedarstellung

Anzeige und Tastatur

Anzeige
(Detailabbildung siehe Kapitel
»Bedienkonzept«)

Ein-/Ausschalttaste (Standby)

Waagenwechseltaste
(Wiageplattform wechseln)

Nullstelltaste
Tarataste

Funktionstaste (Brutto/Netto
umschalten)

Justieren oder Kalibrieren starten
Drucktaste (Datenausgabe)

Einheit umschalten auf
10-fach héhere Auflésung

Bruttowert (Nettowert plus Tara)
Nettowert (Bruttowert minus Tara)

Speichertaste

Identifiertasten zur Eingabe
von Bedienerkennungen

Alphanumerische Tastatur

Umschalten Anwendungspro-
gramm [ Anwendungs spezifische
Informationen

Anzeige von Applikationen und
Tarahandwerten

Umschalttaste
(Funktion anwendungsabhingig)

Ubernahmetaste
(Funktion anwendungsabhingig)

Referenzwerttaste
(Funktion anwendungsabhingig)

Taste zum Loschen
(Funktion anwendungsabhéngi

Riickseite

RS232C-Schnittstelle »COM 1«
(Standard)

Netzkabelanschluss

RS232C-Schnittstelle »\COM 1«
(Standard)

Anschluss Wigeplattform

Signum 1-2-3



Bedienkonzept

Bedienkonzept

Tastatur

Die Bedienung von Signum® 1,
Signum® 2 und Signum® 3 erfolgt mit
wenigen Tasten. Dafiir haben die
Tasten im Messbetrieb und im Menii
unterschiedliche Funktionen. Einige
Tasten haben darliber hinaus neben
ihrer normalen eine zweite Funktion
die durch lédngeres Driicken der Taste
aktiviert werden kann.

Inaktive Tasten werden auf folgende
Weise angezeigt:

- die Meldung ,,------ “ wird fur 2 Sekun-
den angezeigt. Danach erscheint wieder

der vorhergehende Inhalt in der Anzeige.

Mit Signum® 2 und 3 kénnen Wigewer-
te von zwei Plattformen erfasst werden,
Applikationen (Anwendungsprogram-
me) zur Verrechnung und Darstellung
der Wagewerte eingesetzt werden und
Wigegtiter gekennzeichnet werden.

Das Auswertegerat muss zunichst tiber
das Setup fiir die gewlinschte Anwen-
dung vorbereitet werden (Eingabe der
Druckerparameter, etc.). Danach kann
der Messbetrieb beginnen.

10 Signum 1-2-3

Signum 3

-0e >Te Fn
Scale# Zero Tare Function

Bedienfeld Signum® 3

Eingabe
Eingabe iiber Tastatur

Beschriftete Tasten
Die jeweilige Tastenbelegung wird

durch eine weitere Funktion erganzt,

die durch lidngeres Driicken aktiviert
wird. Je nach Betriebszustand und
Meniiwahl sind die Tasten jedoch
vorlibergehend funktionslos.

Ein-/Ausschalten
(im Standby-Betrieb erscheint die
Anzeige STANTHY).

Nur Signum® 2 und 3

- Beim Anschluss einer zweiten
Wigeplattform wechselt die Anzeige
zwischen den Plattformen.

- Nullstellen
- Abbrechen Kalibrieren/Justieren

- Zum Tarieren:

Umschalten (je nach Setup-Vorgabe)
zwischen erster und zweiter Wige-
einheit, Brutto- und Nettoangaben
oder normaler und 10-facher
Auflésung

Justieren oder Kalibrieren starten

sartorius

LIE)E)
)

I1SO- x10 | B/G
Test Resolutior NET

(E - Zum Drucken: Taste kiirzer als
2 Sek. driicken
- GMP-FuB-Drucken:
Taste ldnger als 2 Sek. driicken

Nur Signum® 3
CDj Wechsel der bedienbaren Anwen-
dung

Nur Signum® 3
Identifiertaste zur Eingabe von
Bedienerkennungen

Nur Signum® 2 und 3
Einheit umschalten auf 10-fach
hoéhere Auflésung

Nur Signum® 2 und 3
Netto-Bruttowert-Taste

Nur Signum® 2 und 3

- Schaltet zwischen verschiede-
nen Anzeigearten innerhalb eines
Anwendungsprogrammes um

Nur Signum® 2 und 3
E Verindert einen eingestellten
Referenzwert

Nur Signum® 2 und 3
Ubernimmt einen Wert oder startet
ein Anwendungsprogramm.

Nur Signum® 3
Mem| Ubernimmt einen Wert in den
Produktdatenspeicher



Nur Signum® 2 und 3

Taste zur Anzeige von Applikationen

und Tarahandwerten:

Informationsanzeige sofort beenden:
langer als 2 Sekunden gedriickt

halten. Die Informationen werden
nacheinander angezeigt.

Nur Signum® 2 und 3
- Zum Beenden der Programme
oder zum Loschen einzelner
Zeichen

Nur Signum® 3

Eingabe von Ziffern, Buchstaben
und Zeichen

Zahlen iiber die Tastatur eingeben
(nur Signum® 3)

@ Zahlen ziffernweise eingegeben:

(0), (1), (2)... (9] driicken

@ Eingabe iibernehmen:
entsprechende Taste driicken.
Zum Beispiel fir sHandeingabe
eines Tarawertesc.

O Ziffer 16schen:
driicken

Eingabe des Taragewichts
uber die Waage

Um ein auf der Wégeplattform auf-
liegendes Gewicht als Taragewicht zu
speichern: driicken

Eingabe iiber den digitalen
Steuereingang

Uber den Steuereingang kénnen externe
Hand- oder FuBtaster angeschlossen
werden, mit denen samtliche Anwen-
dungen bedient werden kénnen. Im
Setup-Menii (CTRL 10) kénnen ihm fol-
gende Funktionen zugewiesen werden:

rTOor T
I_IIL_T'I__LLJ

[

R
N
c
3.
<
n
—
w
=N
P

Detailliste der Meniipunkte, siehe Kapitel
Voreinstellungen

—_
fa—;

2)

Bedienkonzept

Eingabe iiber
die ASCII-Schnittstelle

Siehe Seite 85 (Abschnitt »Datenein-
gangsformate).

Eingabe iiber ein Barcode-
Lesegerat oder externes
Keyboard

Die Eingaben erfolgen analog der
Eingabe iiber die Tastatur:
Gewichtswerte fiir den Taraspeicher
Referenzgewichte in den Applikationen:
Zihlen, Neutrales Messen, Prozentwi-
gen

Zahlenwerte

Produktkennzeichnungen

Nur Signum® 2 und 3

Beim Einlesen des Barcodes wird ent-

weder die Funktion ausgelost oder der
Informationsinhalt nur in der Anzeige
dargestellt. Die Einstellung erfolgt im

Setup-Menii iiber:

BRRCTIE

Direkte Ubernahme bei:
_ REF
- TARE

mnT
i

INPUT:
Einlesen des Barcodes und danach
jeweilige Taste driicken

HEADER:

Im Barcode ist die Zuordnung des
1. Wertes kodiert:

- REF

- TARE

- 1D1-4

Codierung auf Anfrage erhéltlich.

Signum 1-2-3 11



Bedienkonzept

Anzeige / Display
Drucken
aktiv \
( N TWigebereiche | Verrechnete
B h g
argrap der Waage Werte
Tarabelegung | Batterie-
/ .
Messwertzeile . A~ betricb
Einheit
L GMP-Protokoll
aktiv
Applikative Piktogramme Speicher ~—__ Applikative Referenzen
N L AN “ (Nummernanzeige)
\ Vorzeichen/ ) / \
Stillstand Zahlen: 7 Datentransfer
Referenzoptimierung/
Autom. Summieren
. . L . Im Kontrollwiigen [Veﬂ'echneter Taraspeicherbelcgung' verrechne-
Es gibt zwei grundsatzliche Display- Bargraph) erscheinen folgende Symbole: te Werte, Kennzeichnung der aktiven
Darstellungen: I . ' Wigeplattform
. i Bargraph mit 10%-Marken PT  Hinweis auf Tara-Handeingabe
Darstellung fiir den normalen Betrieb (iiber Barcodeleser) bei Tara-
(Wagebetrieb) E—  Minimum »Kontrollwégen« Informationen
Gerdtezustand »Setupe I= Sollwert »Kontrollwdgen WHP I Anzeige der aktiven Wigeplattform

(Voreinstellungen).

Darstellung der Wagewerte und
verrechnete Werte (Hauptanzeige)

Piktogramme/Batteriesymbol:

Je nach gewahltem Programm erscheint
ein Piktogramm:

s z.B. bei der Applikation »Zdhlen«

@ Ausdruck aktiv

ar GMP-Ausdruck aktiv

Das Batteriesymbol & zeigt den Ladezu-
stand beim Betrieb mit einem externen
Akku an.

Bargraph

Der Bargraph zeigt an, wie viel Prozent
des Wagebereichs der aktiven Plattform
durch das aufgelegte Gewicht genutzt
werden (Bruttobargraph).

untere Lastgrenze

m
[u}
ID0% obere Lastgrenze

%
n
U

Sighum 1-2-3

bei Anschluss von 2 Wageplatt-
formen. Anzeige blinkt bei isoCal-

ey Maximum »Kontroll

wégen Justieranforderung der Wigeplatt-
form
Vorzeichen
+ oder - fiir Wiagewert oder verrech- Applikative Piktogramme
neten Wert, Zur Eingabe und Darstellung von Detail-
=0« fiir Nullstellung oder bei tarier- informationen, z.B. fiir die aktivierte
ter Wigeplattform (nur bei geeichten Anwendung.
Modellen)

Zahlen“ [ Neutrales Messen
Messwertzeile

Darstellung der Wiagewerte oder des
verrechneten Werts durch Ziffern und
Buchstaben.

,Prozentwigen*

,Mittelwertbildung* (Tierwigen)

Einheit und Stillstand
Bei Stillstand der Waage werden die

%

E2)

A +Kontrollwigen*
Gewichtseinheit oder die Einheit fiir I.I"'I Klassieren®“

2

einen verrechneten Wert angezeigt.
~Kontrollieren gegen Null“

Tarabelegung und verrechnete Werte

LSSummieren®
Bedeutung der Symbole:

[«

~Netto-Total*
/N Verrechneter Wert (nicht

bei eichpflichtigen
Anwendungen)

NET  Nettowert (Bruttogewicht
minus Tara)

3/G Bruttowert (Nettowert plus Tara)



20—

18—

Anzeige im Messbetrieb
In der oben dargestellten Abbildung sind
alle wichtigen Elemente und Symbole

S (W0 - - () NE

0------=--—v--|2--|=-------|100 @ Ra ﬂ]z

=

owt%EE]
kgl bpcs

E

> M!l J: 0 N 00

NETB/GA -

2%DTABTL | 4 o =488
Appl. 1| Appl.2 | Appl.3| | \ | \ \ \
7 16 15 14 13 12 11

. Nummernanzeige z.B. zur Darstellung
des Referenzwertes (nur bei Signum® 2
und 3)

abgebildet, die im Messbetrieb sichtbar

werden kénnen.

(Nur Signum® 2 und 3):

12. Symbol fiir Datentransfer

1. Bargraph - Schnittstelle initialisiert

- Anzeige wie viel Prozent des Wige- - blinkt bei Datentransfer
bereichs durch das aufliegende
Bruttogewicht ,verbraucht* sind 13. Symbol fiir Produktdatenspeicher
oder (nur Signum® 3)

- Anzeige des Messwertes im Bezug
zu einem Sollwert (bei den Applika- 14. 1m Eichbetrieb bei Gerdten mit e =
tionen ”Kontronie]’en“ und d darf die durch eine Umrahmung
JKlassieren*) gekennzeichnete Stelle nicht beriick-

sichtigt werden

2. Symbol fiir aktuell laufenden Druck-
vorgang 15. Auto/Opt (nur Signum® 2 und 3)

- Auto: Abhingig vom Wigewert wird

3. Anzeige des aktiven Bereichs bei eine Reaktion der Applikation
Mehrbereichswaagen ausgelost

- Opt: Autom. Optimieren bei der

4. Anzeige der aktiven Wigeplattform, Applikation Zéhlen ist erfolgt

blinkt bei Justierwunsch
16. Messwert oder verrechneter Wert

5. Gewihlte Wigeplattform 1 oder 2 (Hauptanzeige)

6. Netto-/Bruttowert in der Hauptanzei- 17. Applikationssymbole fiir die Anwen-
ge (bei belegtem Taraspeicher bzw. dungen des Signum® 2 und 3:
Presettare)

Applikation 1:

7. Hinweis auf einen verrechneten Wert
in der Hauptanzeige (nicht geeichter & ,Zihlen“/ Neutrales Messen“
Wert)

%  ,Prozentwigen“

8. Akku-Ladeanzeige zur Darstellung des

Akku-Ladezustandes (bei leerem Akku
ist das Symbol nicht gefullt)

9. Symbol fiir aktiviertes GMP-Protokoll

. Einheit des angezeigten Wertes

~Mittelwertbildung* (Tierwigen)

Applikation 2:
»Kontrollwigen*

,Klassieren

,Kontrollieren gegen Null“
Manuelles Dosieren gegen ,,Null*

G
=]
1
=]

Bedienkonzept

— 7

—8

\10

Applikation 3:
>

Y. Netto-Total“

LSSummieren®

Nur bei geeichten Modellen:

18. Nullstellensymbol erscheint nach
Nullstellen der Waage oder der aktiven
Wigeplattform

19. Vorzeichen fiir den angezeigten Wert

20. Busy-Symbol zeigt einen laufenden
Prozess (interne Bearbeitung) an

Sicherung im Messbetrieb

Alle gespeicherten Applikationsparameter
(z.B. Referenzwerte) bleiben erhalten und
sind verfligbar, wenn

- Signum® aus- und wieder eingeschaltet
wird

- von einer anderen Applikation wieder in
die urspriingliche Applikation zuriick-
geschaltet wird (z.B. zuriickschalten
von Mittelwertbildung nach Zihlen.
Alle zuvor fiir Zdhlen gespeicherten
Parameter sind wieder verfiigbar)

Signum 1-2-3 13



Bedienkonzept

]
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-
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o

O —1*

Anzeige Setup-Menii: Textmeni (Beispiel)

Bedienkonzept Menii

Navigation und Eingaben im Gerdtementi
erfolgen mit den Tasten unterhalb der
Anzeige.

Einstieg ins Menii

Gerat mit Taste aus- und wieder
einschalten , wahrend der Anzeige aller
Segmente in der Anzeige kurz Taste
dricken.

Im Menii navigieren

>0«

>Te
€« >

()

Aktuelle Meniiebene verlassen und
iibergeordnete Meniiebene anzeigen
(zurtick).

-Taste kiirzer als 2 s driicken:
Auswahl eines Meniipunktes und
speichern.

- Taste ldnger als 2 s driicken:
Menii verlassen.

Aufrufen des nachsten Wertes auf
derselben Meniiebene (es wird
umlaufend immer der niachste Wert
angezeigt).

(E_] Ausdruck der Meniieinstellungen ab

der aktuellen Stelle bzw. Ausdruck
der Infodaten.

14 Sighum 1-2-3

Anzeige Setup-Menii: Zahlenment (Beispiel)

Zahlen-/Buchstabeneingabe im Menii

)

)
V

- Taste kiirzer als 2 s driicken:
Zeichen links vom aktuellen
Zeichen aktivieren (beim ersten
Zeichen: Eingabe ohne Speiche-
rung verlassen)
- Taste ldnger als 2 s driicken: Ein-
gabe ohne Speicherung verlassen

e
—_
T

- Taste kiirzer als 2 s driicken:
aktuell ausgewahltes Zeichen
iibernehmen und Cursor um eine
Position nach rechts bewegen
(hinter dem letzten Zeichen:
Eingabe mit Speicherung tiber-
nehmen)

- Taste ldnger als 2 s driicken:
Eingabe mit Speicherung tiber-
nehmen und Anzeige des
zugehdorigen Meniipunktes

- Cursor auf 1. Zeichen und noch
kein Zeichen bearbeitet:
Zeichenkette 16schen und 0O ein-
setzen

- Andern des angezeigten Zeichens,
vorwirts blittern (Reihenfolge:
0 ... 9, Dezimalpunkt, Minus-
zeichen, Z ... A, Leerzeichen)

[—EJ - Cursor auf 1. Zeichen und noch
kein Zeichen bearbeitet: Zeichen-
kette I6schen und Leerzeichen
einsetzen

- Andern des angezeigten Zeichens,
rickwirts blattern (Reihenfolge:
Leerzeichen, A ... Z, Minus-
zeichen, Dezimalpunkt, 9 ... 0)

No o

Zahleneingabe im Menii bei Signum® 3
Werte direkt {iber die 10er-Tastatur
eingeben (Datum/Uhrzeit, usw.)

Anzeige im Menii

In der oben dargestellten Abbildung
sind alle wichtigen Elemente und Sym-
bole vorhanden, die im Setup-Menti
sichtbar werden kdnnen.

Gewahlter Meniipunkt auf textueller
Ebene (z.B. Printer fur die Einstellung
des angeschlossenen Druckers)
Hinweis, dass weitere Unterments vor-
handen sind

Aktuell aktive Einstellung
Meniihistorie (Hinweis auf die oberste
Meniiebene im Setup-Menti)

Erste Ebene im Zahlenmenti

Zweite Ebene im Zahlenmenii

Dritte Ebene im Zahlenmenti

Sicherung der Meniieinstellungen

Die im Gerdtement ausgewahlten Para-
meter bleiben nach dem Ausschalten
von Signum® gespeichert.

Der Zugang zum Setup im Gerdtemeni
kann mit einem Codewort verriegelt
werden. Hierdurch kann ein unerlaubtes
Verstellen der im Menii ausgewéhlten
Parameter verhindert werden.



Fehlermeldungen

- Inaktive Tasten werden 2 Sek. lang
durch »------- « und/oder »Keine
Funktion« angezeigt

- Bei temporédren Fehlern erscheint 2 Sek.

lang in der Messwertzeile ein Error-
Code (z.B. Inf 09), dauerhafte Fehler
(z.B. Err 101) kénnen durch »Reset«
behoben werden.

Ausfiihrliche Beschreibung der Fehler-
meldungen bitte im Kapitel »Fehler-
meldungeng, Seite 92, nachlesen.

Datenausgabe

Drucker

An Signum® 1, 2 oder 3 kénnen zwei
Streifen- oder Etikettendrucker ange-
schlossen werden. Ausdrucke werden auf
Tastendruck oder automatisch ausgelost.
Sie sind frei konfigurierbar. Zusitzlich
kdénnen ein Summenprotokoll und die
aktuellen Menii-Einstellungen ausgedruckt
werden. Siehe Abschnitt »Protokolldruck
konfigurieren« ab Seite 81.

Digitale Eingabe-/Ausgabe-
Schnittstelle + optionale 1/0

Die digitale Eingabe-/Ausgabe-Schnitt-
stelle wird von den Anwendungspro-
grammen »Kontrollieren« und »Klassieren«
unterstiitzt (nur bei Signum® 2 und 3):

Kontrollieren

Das Ausgabegerit verfiigt Giber vielfaltige
Kontrollfunktionen. 4 Ausgénge liefern
Informationen zu »kleinerg, »gleichg,
»groBer« und »Set«. Der Benutzer legt fest,
ob die Ausgédnge »immer«, »immer bei
Stillstand«, »im Kontrollbereich« oder »im
Kontrollbereich bei Stillstand« schalten
oder ausgeschaltet sind.

Klassieren

4 Ausgénge liefern Informationen zu

den Klassen (Klasse 1, 2, 3, 4, 5) und bei
Uberschreiten der Mindestlast (Set).

Der Benutzer legt fest, ob die Ausginge
»immer« oder »bei Stillstand« schalten oder
ausgeschaltet sind. Siehe »Anwendung:
Klassieren« in der beiliegenden Anleitung
»Basis-Anwendungsprogrammex.

Kommunikationsschnittstelle

Fir die SBI-Schnittstelle kénnen Parameter
vorgegeben werden (Auslésung der Ausga-
be, zeitabhdngige automatische Ausgabe,
Kennung). Siehe Abschnitt »Datenschnitt-
stelle« ab Seite 84.

Bedienkonzept

Sicherung

Signum® 2 und 3 speichern auch alle
Anwendungsparameter (z.B. Referenz-
werte), wenn das Gerit ausgeschaltet oder
zwischen Anwendungs-programmmen
gewechselt wird. Der Zugang zum Setup-
Meni »Gerdteparameter« kann mit einem
Codewort geschiitzt werden unter:

SETUR
mT

[
) i

Siehe auch Seite 17.

Signum 1-2-3 15



Voreinstellungen

Voreinstellungen

Die Eingabe individueller Grundein-
stellungen im Setup-Menii erfolgt
durch die Auswahl von Parametern.
Diese sind in folgenden Gruppen
zusammengefasst (1. Mentebene):

- Anwendungsparameter

- Fn-Taste

- Gerdteparameter

- Gerétespezifische Informationen » INF T«

- Sprache

Bei Eichpflicht ist die Anwahl der ein-
zelnen Parameter eingeschrinkt.

Die Werkseinstellungen der Parameter
sind in der Auflistung ab Seite 19 mit
einem »*« gekennzeichnet.

Fur die Darstellung der Informationen
zwischen 5 Sprachen wéhlen:

- Deutsch

- Englisch (Werksvoreinstellung)
- Englisch mit U.S.-Datum/Uhrzeit
- Franzosisch

- Italienisch

- Spanisch

Parametereinstellungen
ausdrucken:
@ Taste (/) driicken im Setup

Umfang des Ausdrucks:
Ist abhdngig von der Position im Setup

16 Sighum 1-2-3

Sprache einstellen

Beispiel: Sprache »Deutsch« wihlen

eeernsEesanaemEe QRO AR

%%%%ﬁ%@%ﬁﬁ

LD AmY L eMem =2 HEE

APPL ’

MCHTCM U,
HLUIELH
-0«

lang gedriickt halten
P w o

° M

Ll g

Gerit einschalten

Wihrend des Anzeigechecks die
Taste driicken

Anzeige fiir Auswahl der
Anwendungsprogramme APFL erscheint

Mentipunkt LANG fur die Sprach-
einstellungen aufrufen (Taste so oft
driicken, bis LANG in der Anzeige erscheint)

Gerateparameter LANG anwihlen

Anzeige der aktuell eingestellten Sprache

Meniipunkt JEUTSCH aufrufen (Taste
[

-
Y
so oft driicken, bis ZELTSCH in der
Anzeige erscheint)

Meniipunkt speichern

Mentiiebene verlassen um ggf. weitere
Einstellungen vorzunehmen oder

Mendi verlassen



Setup mit einem Benutzer-Passwort schiitzen

Beispiel: Parameter fiir die Anwendungsprogramme APPL und Gerdteparameter SETUP durch ein Codewort
vor unbefugtem Verstellen schiitzen (hier Codewort: AB2)

I e e maees” @ RA KA12

BRRRRAD

L 4% Mem 22888

->T¢e

1.) Signum® einschalten

2.) Wihrend des Anzeigechecks
die Taste driicken

Anzeige fuir Auswahl der
Anwendungsprogramme
HPPL erscheint

3.) Mentipunkt £ TUF aufrufen
(Taste so oft driicken,
bis SETUF in der Anzeige
erscheint)

4.) Gerdteparameter SETUP
anwihlen

5.) Mentipunkt COIE aufrufen
(Taste so oft driicken,
bis U-COIE in der Anzeige
erscheint)

6.) Meniipunkt Benutzer-
Passwort anwéahlen

7.) 1. Zeichen mit den Tasten

(B und anwihlen
(hier: A)

8.) Zeichen tibernehmen

(&) (EE)

Al

>Te

Al

(Fn).(Fn ).(Fn),

Alic_

>Te
ll__l'l'lTlE
Lo

-0«

>Te

o :

Voreinstellungen

9.) 2. Zeichen mit den Tasten

(B und anwihlen
(hier: B)

10.) Zeichen tibernehmen

11.) 3. Zeichen mit den Tasten

(&) und anwihlen
(hier: ©)

12.) Eingestelltes Codewort
speichern

13.) Meniiebene verlassen um
ggf. weitere Einstellungen
vorzunehmen oder

14.) Menii verlassen, Taste
lang driicken

Zum Loschen eines Codewortes:
Altes Codewort mit neuem Code-
wort iiberschreiben oder statt des
alten Codewortes ein Leerzeichen
eingeben und mit der Taste

ubernehmen

Signum 1-2-3 17



Voreinstellungen

Bedienmenii Ubersicht

Im Mentii kénnen die Auswertegerdte an Das Menii ist eine Mischung aus verschiedenen textuellen Ebenen und einem Zahlenmendi.
die Anforderungen der Benutzer angepasst
werden. Es konnen Benutzerdaten einge- = Einstellung und Funktion nur bei Signum® 1
geben und vorgegebene Parameter ausge- = Einstellung und Funktion nur bei Signum® 2 und Signum® 3
wihlt werden.
1. Ebene 2. Ebene Bedeutung
Anzeige Anzeige
Menii
= HPPL Anwahl und Anpassen von Anwendungsprogrammen
0D | WEIGH. Grundfunktion »Wigen«
S COUNT. »Zahlen«
Su NMYNEUTRM »Neutrales Messen«
&, |HANIMWG »Mittelwertbildung« (Tierwégen)
Yo JCHEDK WG »Kontrollwigen«
rl.l'l | CLRES, »Klassieren«
% | PERC WG »Prozentwigenc
Lo NMET TOT »Netto-Total«
Z | TOTHLIZ »Summierenc
= FN-KEY Festlegung der Tastenfunktion der Taste
OFF Keine Funktion
GRONET Brutto-/Nettoumschaltung (Nur bei Signum® 1)
JUNIT Anzeige der 2. Einheit
RES 10 10-fach hohere Auflésung (Nur bei Signum® 1)
SOMIN Anzeige der zuldssigen Mindesteinwaage')
—5SETUR Anpassung von Signum® an Benutzeranforderungen
WP Einstellungen fiir die Wégeplattform 1
Comi Anpassen der RS-232 Schnittstelle
UNICOM Anpassen der 2. optionalen Schnittstelle
COMSPEL Mengenwaagenanschluss: ADU konfigurieren (optional)
CTRLIN Festlegen der Funktion des Universaleingangs (Steuerleitung)
BRRCOIE Festlegen der Barcodefunktion
PRTPROT Anpassen der Druckprotokolle
UTILIT Einstellen von Zusatzfunktionen
TINME?) Einstellen der Uhrzeit
TATE?Y) Einstellen des Datums
U-COIE Eingabe eines Benutzer-Passwortes zur Verriegelung des Setups
SOMIN Anwender: - Anzeige
- GMP-Prt.
CLR.LEG.S (optional) Alibispeicher l16schen (nur im Service-Mode)
LEG.S.PER (optional) Speicherperiode des Alibispeichers
- INEO Geratespezifische Informationen werden angezeigt (Servicedatum, Seriennummer, usw.)
=L ANG Sprachwahl fiir Kalibrier-, Justier- und GMP-Protokolle
JEUTSCH Deutsch
ENGLISH Englisch
Us MODE Englisch mit U.S.-Datum/Uhrzeit
FRANC Franzosisch
ITAL Ttalienisch
ESRPANDL Spanisch

') nur aktiv, wenn die Mindesteinwaage vom Service eingegeben wurde und Meniipunkt: SQMIN: ANZEIGE: ON
2) nur aktiv, wenn das Gerit mit einem Uhrenbaustein ausgestattet ist.
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Bedienmenii

Voreinstellungen

= Einstellung und Funktion nur bei Signum® 1 und Signum® 2
= Einstellung und Funktion nur bei Signum® 2 und Signum® 3

* Werksvoreinstellung

Menii

—APPL

———RAPL 1Y

WWwwWwwwwwww

— 0o NOOUTA~WN —

w
~
o

|
]

77117119411

— LN~ WN =

WwWwwwwwwww
o

w

*

Anwendungsprogramme

Grundfunktion Wigen

Mindestlast fiir automatisches Tarieren und fiir autom. Ausdruck
1 Anzeigeschritt

2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte

20 Anzeigeschritte

50 Anzeigeschritte

100 Anzeigeschritte

200 Anzeigeschritte

500 Anzeigeschritte

1000 Anzeigeschritte

Autom. Tarieren: 1. Gewicht tariert

Aus

Ein

Tarierfunktion

Addition von Preset-Tara bei vorhandenem Tara-Wert, jedoch keine Tara-Funktion mdglich
Bei Eingabe eines Preset-Wertes wird der Tara-Wert geldscht, jedoch auslésen der Tara-Dunktion méglich
Werksvoreinstellungen aller Anwendungsprogramme

Ja

Nein

Zihlen

Mindestlast fiir automatisches Tarieren und fiir autom. Ausdruck?)
1 Anzeigeschritt

2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte
20 Anzeigeschritte
50 Anzeigeschritte
100 Anzeigeschritte
200 Anzeigeschritte
500 Anzeigeschritte
1000 Anzeigeschritte
Mindestlast fir Initialisierung
1 Anzeigeschritt

2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte
20 Anzeigeschritte
50 Anzeigeschritte
100 Anzeigeschritte
200 Anzeigeschritte
500 Anzeigeschritte
1000 Anzeigeschritte

Autom. Tarieren: 1. Gewicht tariert
Aus
Ein

Autom. Start der Anwendungen beim Einschalten mit den vorherigen Initialisierungsdaten?)
Automatisch (Ein)
Manuell (Aus)

Auflosung fiir Stiickgewichtsberechnung
Anzeigegenau

Anzeigegenau + 1 Dezimalstelle
Anzeigegenau + 2 Dezimalstellen
Interne Auflésung

Ubernahmekriterium
Mit Stillstand
Mit verscharftem Stillstand

Stiickgewichtsoptimierung
Aus
Automatisch

Referenzwaage

keine Wageplattform angewahlt
Wigeplattform WP1
Wigeplattform WP2

Tarierfunktion?)
Addition von Preset-Tara bei vorhandenem Tara-Wert, jedoch keine Tara-Funktion méglich
Bei Eingabe eines Preset-Wertes wird der Tara-Wert gelbscht, jedoch auslosen der Tara-Dunktion moglich
Werksvoreinstellungen aller Anwendungsprogramme?)
Ja
Nein
1) Setup-Ebene nur bei Signum® 3
2) nur bei Signum® 2

Signum1-2-3



Voreinstellungen

LUTR.M Neutrales Messen

5. Mindestlast fiir automatisches Tarieren und fiir autom. Ausdruck?)
—— Zahlenmeni wie bei ,Zahlen*

—— 3.6. Mindestlast fiir Initialisierung
—— Zahlenmeni wie bei ,Zdhlen*

—— 3.7. Autom. Tarieren: 1. Gewicht tariert?)
—— Zahlenmenii wie bei ,Zdhlen*

—— 3.8. Autom. Start der Anwendungen beim Einschalten mit den vorherigen Initialisierungsdaten?)
L Zahlenmenii wie bei ,Zahlen*
— 3.9. Auflosung Referenzwertberechnung
3.9.1* Anzeigegenau
3.9.2 Anzeigegenau + 1 Dezimalstelle
3.9.3 Anzeigegenau + 2 Dezimalstellen
—— 394 Interne Auflésung
—— 3.10. Nachkommastellen Ergebnisanzeige
3.10.1 * Keine
3.10.2 1 Dezimalstelle
3.10.3 2 Dezimalstellen
— 3.10.4 3 Dezimalstellen
— 3.11. Ubernahmekriterium
E 3.11.1% Mit Stillstand
3.11.2 Mit verschérftem Stillstand
—— 3.13. Referenzwaage
3.13.1 % Keine Wageplattform angewahlt
3.13.2 Nach Wageplattform WP1
—— 3.13.3 Nach Wageplattform WP2
—— 3.25. Tarierfunktion?)
E Zahlenmen wie bei ,Zdhlen*
——o9.1. Werksvoreinstellungen aller Anwendungsprogramme?)
’7 9.1.1 Ja
—9.1.2 Nein
T - . . . .
&y [ ANIMWG Mittelwertbildung (Tierwiigen)
—— 3.5. Mindestlast fiir automatisches Tarieren und fiir autom. Ausdruck?)

L—— Zahlenmenii wie bei ,Zihlen®

—— 3.6. Mindestlast der Belastungsschwelle fiir automatischen Start
L—— Zahlenmeni wie bei ,Zdhlen*
—— 3.7. Autom. Tarieren: 1. Gewicht tariert?)
L—— Zahlenmeni wie bei ,Zihlen*
—— 3.8 Autom. Start der Anwendungen beim Einschalten mit den vorherigen Initialisierungsdaten?)
L—— Zahlenmenii wie bei ,Zihlen®
—— 3.18. Start der Mittelwertbildung
E 3.18.1% Manuell
3.18.2 Automatisch
— 3.19. Tierbewegung
3.19.1 0,1% vom Messobjekt
3.19.2 % 0,2% vom Messobjekt
3.19.3 0,5% vom Messobjekt
3.19.4 1% vom Messobjekt
3.19.5 2% vom Messobjekt
3.19.6 5% vom Messobjekt
3.19.7 10% vom Messobjekt
3.19.8 20% vom Messobjekt
3.19.9 50% vom Messobjekt
3.19.10 100% vom Messobjekt
—— 3.20. Ergebnisausdruck
3.20.1 % Manuell
3.20.2 Automatisch
—— 3.21. Ergebnisanzeige statisch nach Entlastung
E 3.21.1°% Feste Anzeige bis zur Entlastungsschwelle
3.21.2 Feste Anzeige bis die Taste gedriickt wird
—— 3.25. Tarierfunktion?)
3.25.1 % Addition von Preset-Tara bei vorhandenem Tara-Wert, jedoch keine Tara-Funktion moglich
3.25.2 Bei Eingabe eines Preset-Wertes wird der Tara-Wert geloscht, jedoch auslosen der Tara-Dunktion mdglich
——o9.1. Werksvoreinstellungen aller Anwendungsprogramme?)
9.1.1 Ja
E 9.1.2* Nein

2) nur bei Signum® 2
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Voreinstellungen

L APPL

ARPL 1) _
% | PERCW

r - .
L .nid Prozentwidgen

3.5. Mindestlast fiir automatisches Tarieren und fiir autom. Ausdruck 2)
L Zahlenmenii wie bei ,Zahlen*“

—— 3.6. Mindestlast fiir Initialisierung
L Zahlenmenii wie bei ,Zahlen*
—— 3.7. Autom. Tarieren: 1. Gewicht tariert 2)
L Zahlenmenii wie bei ,Z&hlen*
—— 3.8. Autom. Start der Anwendungen beim Einschalten mit den vorherigen Initialisierungsdaten 2)
L Zahlenmenii wie bei ,Z&hlen*
—— 3.9. Auflosung Referenzwertberechnung
3.9.1* Anzeigegenau
3.9.2 Anzeigegenau + 1 Dezimalstelle
3.9.3 Anzeigegenau + 2 Dezimalstellen
3.9.4 Interne Auflésung
—— 3.10. Nachkommastellen Ergebnisanzeige
3.10.1 * Keine
3.10.2 1 Dezimalstelle
3.10.3 2 Dezimalstellen
3.10.4 3 Dezimalstellen
——3.11. Ubernahmekriterium
i 3.11.1% Mit Stillstand
3.11.2 Mit verschérftem Stillstand
—— 3.13. Referenzwaage
3.13.1% Aus
3.13.2 Nach Wageplattform WP1
3.13.3 Nach Wageplattform WP2
—— 3.15. Verrechnungsanzeige
3.15.1 % Rest
3.15.2 Verlust
—— 3.25 Tarierfunktion %)

(I Zahlenment wie bei ,,Zdhlen*

L——9.1. Werksvoreinstellungen aller Anwendungsprogramme 2)
9.1.1 Ja
E 9.1.2 Nein
——APPL 2)

~ I [T -
Y CHECK WG Kontrollieren
—— 3.5. Mindestlast fiir automatisches Tarieren und fiir autom. Ausdruck 2)
L Zahlenmenii wie bei ,Zdhlen*
—— 3.7. Autom. Tarieren: 1. Gewicht tariert?)
L—— Zahlenmeni wie bei ,Zdhlen*
—— 3.8. Autom. Start der Anwendungen beim Einschalten mit den vorherigen Initialisierungsdaten 2)
L—— Zahlenmeni wie bei ,Zihlen*
—— 3.25. Tarierfunktion %)
L—— Zahlenmeni wie bei ,Zdhlen*
— 4. 2. Kontrollbereich
4.2.1% 30 bis 170%
4.2.2 10% bis unendlich
—— 4. 3. Steuerausgang »SET« schalten als:
43.1* Ausgang »SET«
4.3.2 Betriebsbereitschaft (fiir Leitsysteme)
—— 4. 4. Schaltausgange
4.4.1 Aus
4.4.2 Immer schalten
4.4.3 Bei Stillstand schalten
4.4.4% Im Kontrollbereich schalten
4.4.5 Bei Stillstand im Kontrollbereich schalten
—— 4. 5. Parametereingabe
45.1% Min-, Max-, Sollwert
4.5.2 Nur Sollwert mit Prozentgrenzen
—— 4. 6. Automatischer Ausdruck
4.6.1* Aus
4.6.2 Ein
4.6.3 Nur Gutdruck
4.6.4 Nur Schlechtdruck
—4.7. Kontrollwagen gegen Null
4.7.1* Aus
4.7.2 Ein
——o9.1. Werksvoreinstellungen aller Anwendungsprogramme 2)
9.1.1 Ja
9.1.2 Nein

') Setup-Ebene nur bei Signum® 3 .
%) nur bei Signum® 2 Signum 1-2-3



Voreinstellungen

') Setup-Ebene nur bei Signum® 3

- APPL3Y)

2) nur bei Signum® 2

22

Sighum 1-2-3

— a
ol CLASE. Klassieren

I 3.5. Mindestlast fiir automatisches Tarieren und fiir autom. Ausdruck?)
L Zahlenment wie bei ,,Zdhlen“

——3.6. Mindestlast fiir Initialisierung
L— Zahlenmenii wie bei ,Zahlen“

———3.7. Autom. Tarieren: 1. Gewicht tariert?)
L Zahlenment wie bei ,Zahlen“

——3.8. Autom. Start der Anwendungen beim Einschalten mit den vorherigen Initialisierungsdaten?)
L— Zahlenmenii wie bei ,Zahlen*
- 3.25. Tarierfunktion?)
L Zahlenment wie bei ,Zahlen“
——4.3. Steuerausgang »SET« schalten als:
43.1% Ausgang »SET«
4.3.2 Betriebsbereitschaft fiir Leitsysteme
——4.7. Schaltausgange
4.7.1 us
E 4.7.2 Immer schalten
4.73* Schalten im Stillstand
——4.8. Anzahl der Klassen
4.8.1% 3 Klassen
4.8.2 5 Klassen
4.9. Parametereingabe
4.9.1% Gewichtswerte
4.9.2 Prozentwerte
——4.10. Automatischer Ausdruck
4.10.1°* Aus
4.10.2 Ein
L——9.1. Werksvoreinstellungen aller Anwendungsprogramme?)

|:9.1.1 Ja
9.1.2 Nein
oFF 1)

NET TOT Netto-Total (2. Taraspeicher)

——3.5. Mindestlast fiir automatisches Tarieren und fiir autom. Ausdruck?)
L Zahlenmenii wie bei ,Zahlen*

——3.6. Mindestlast fiir Initialisierung
L Zahlenmeni wie bei ,Zihlen*

———23.7. Autom. Tarieren: 1. Gewicht tariert?)
L Zahlenmenii wie bei ,Zahlen*

——3.17. Einzel-/Komponentendruck bei Ubernahme
—3.17.1 Automatischer Ausdruck ausgeschaltet
——3.17.2* Jedesmal die gesamte Standard-Druckkonfiguration drucken mit Taste
L—3.17.3 Einmalig die gesamte Standard-Druckkonfiguration drucken mit Taste
——3.25. Tarierfunktion?)

L Zahlenmeni wie bei ,Zahlen*

——9.1. Werksvoreinstellungen aller Anwendungsprogramme?)

|:9.1.1 Ja
9.1.2 Nein



') Setup-Ebene nur bei Signum® 3
2) nur bei Signum® 2

.16.
3.16.1*
3.16.2
7.
3.17.1
3.17.2*
3.22.
3.22.1%
3.22.2
3.23.
3.23.17
3.23.2
3.23.3
.25.
3.25.1
3.25.2
9.1
9.1.1
9.1.2°*

Summieren

Mindestlast fiir automatisches Tarieren und fiir autom. Ausdruck?)
Zahlenmenii wie bei ,Z3hlen®

Mindestlast fiir Initialisierung

Zahlenmenti wie bei ,,Zdhlen*

Autom. Tarieren: 1. Gewicht tariert?)

Zahlenmentii wie bei ,Zdhlen*

Voreinstellungen

Autom. Start der Anwendungen beim Einschalten mit den vorherigen Initialisierungsdaten?)

Zahlenment wie bei ,,Zdhlen*

Automatische Wertiibernahme

Aus

Ein .
Einzel-/Komponentendruck bei Ubernahme
Automatischer Ausdruck ausgeschaltet

Einzeldruck eines Postens mit Taste
Wertelieferant fiir automatische Werteiibernahme
Applikation 1

Applikation 2

Ubernahmewert

Netto

Verrechnet

Netto und Verrechnet

Tarierfunktion?)

Tastatureingabe zum Tara-Ausgleich (Wigewert) addieren.
Tara-Wert tiberschreibbar

Werksvoreinstellungen aller Anwendungsprogramme?)
Ja

Nein

Signum1-2-3
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Voreinstellungen

—AFPL _
—— ATAREY)
\— 3.7. Autom. Tarien: 1. Gewicht tariert
3.7.1°* Aus
3.7.2 Ein
MUWEIGH)
\— 3.5. Mindestlast fiir automatisches Tarieren und fiir autom. Ausdruck
——23.5.1* 1 Anzeigeschritt
—— 3.5.2 2 Anzeigeschritte
——3.5.3 5 Anzeigeschritte
——3.5.4 10 Anzeigeschritte
—— 3.5.5 20 Anzeigeschritte
—— 3.5.6 50 Anzeigeschritte
—— 3.5.7 100 Anzeigeschritte
—— 3.5.8 200 Anzeigeschritte
—— 3.5.9 500 Anzeigeschritte
L— 3.5.10 1000 Anzeigeschritte
ASTART 1)
\— 3.8. Autom. Start der Anwendung beim Einschalten mit den vorherigen Initialisierungsdaten
3.8.1 Automatisch (Ein)
3.8.2* Manuell (Aus)
[ 1)
aCL.Lr
\— 3.24. Selektiv loschen mit Taste
3.24.1% 16scht alle Anwendungen
3.24.2 16scht nur ausgewdhlte Anwendungen
L TARE-F.Y)
\— 3.25. Tarierfunktion
3.25.1* Addition von Preset-Tara bei vorhandenem Tara-Wert, jedoch keine Tara-Funktion moglich
3.25.2 Bei Eingabe eines Preset-Wertes wird der Tara-Wert geldscht,
jedoch auslésen der Tara-Funktion méglich
JEFARR Y

\— 9.1 Werksvoreinstellungen aller Anwendungsprogramme

Ja
Nein

[N
%

") nur bei Signum® 3
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)
2)
3)

)

4) = Werkseinstellung bei geeichten Geréten

= abhidngig vom Wigeplattformtyp

1
1
1
1
1

Nur bei Signum® 1:

£S5 10 Nur bei Signum® 1:

5.1
5.2

6.1
.6.2

8.1 7
8.2

.8.14
.8.15
.8.16

1) = Einstellungsédnderung entféllt bei geeichten Gerdten

Tastenbelegung
Taste

Brutto-/Nettoumschaltung

Anzeige der 2. Einheit

10-fach hohere Auflosung, Anzeige max. 5 Sekunden
Anzeige der zuldssigen Mindesteinwaage *)

Gerateparameter

Wenn Codewort aktiv erfolgt eine Codewortabfrage

Wigeplattform 1

(Anzeigekennzeichnung dieser Mentiebene: !)

Anpassung an den Aufstellort (Filteranpassung)
Sehr ruhige Umgebung

Ruhige Umgebung

Unruhige Umgebung

Sehr unruhige Umgebung

Anwendungsfilter
Auswigen
Dosieren

Geringe Filterung
Ohne Filterung

Stillstandsbereich
Va Ziffernschritt
12 Ziffernschritt

1 Ziffernschritt ")
2 Ziffernschritte ')
4 Ziffernschritte ")
8 Ziffernschritte ')

Stillstandsverzégerung
Ohne Verzégerung
Kurze Verzégerung
Mittlere Verzogerung
Lange Verzégerung

Tarierung ')
Ohne Stillstand
Nach Stillstand

Autozero
Ein
Aus

Gewichtseinheit 1 ?)
Gramm /o)
Gramm /g
Kilogramm /kg
Carat /ct ')

Pound /Ib ")

Unze Joz )

Troy Unze Jozt ')
Tael Hongkong /thh ')
Tael Singapur /tls ')
Tael Taiwan /tlt ')
Grain /GN 1)
Pennyweight /dwt ')
Parts per Pound //Ib ')
Tael China /tic ")
Momme /mom )
Karat /K ")

Tola [tol ')

Baht /bat ')

Mesghal [MS ')
Tonne [t 1)

Pound: Unze ')

Anzeigegenauigkeit 1 ')

Alle Stellen

Reduziert um 1 Stelle bei Lastwechsel
10-fach héhere Auflésung

Auflosung um 2 Teilungswerte erhohen
Auflosung um 1 Teilungswert erhdhen

= nur aktiv, wenn die Mindesteinwaage vom Service eingegeben wurde und Mentipunkt: SQMIN:ANZEIGE:ON

Voreinstellungen

Signum 1-2-3

25



Voreinstellungen

FSETUR
WP
1.9, Kalibrieren, Justieren
1.9.1* Extern Kal./Justieren; Standardgewicht
1.9.3 Extern Kal./Justieren; Gewicht wihlbar (Mentipunkt 1.18.1)
1.9.4 Intern Justieren nur bei Modellen mit Gewichtsschaltung
1.9.8 Vorlast setzen
1.9.9 Vorlast 16schen
1.9.10 Taste gesperrt
1.10. Kalibrier-/Justierablauf
E 1.10.1 Kalibrieren mit Justieren autom.
1.10.2 % Kalibrieren mit Justieren manuell
1.11. Nullstellbereich
E 1111 1 Prozent/Max.Last
1.11.2* 2 Prozent/Max.Last
1.12. Einschalt-Nullstellbereich
1.12.1% Werksvoreingestellt (je nach Modelltyp)
1.12.2 2 Prozent/Max.Last
1.12.3 % 5 Prozent/Max.Last
1.13. Einschalt-Tara/Null
1.13.1°% Ein
’: 1.13.2 Aus und Zurtckladen der alten Tarawerte
— 1.133 Nur Einschalt-Null
1.15. Justierhinweis bei angeschlossener IS-Wageplattform
i 1.15.1 Aus
1.15.2 Justierhinweis » « erscheint blinkend in der Anzeige
1.16. Extern Justieren ')
E 1.16.1 * Frei
1.16.22) Gesperrt
1.17. Einheit fiir Justiergewicht °)
1.17.1°% Gramm
1.17.2 Kilogramm
1.17.4 1) Pound
1.18. Justiergewicht eingeben
L— 1.18.1 Externes Justiergewicht des Anwenders (Eingabe, z.B.: 10.000 kg)
3.1, Gewichtseinheit 2 %)
—— 3.1.1 Gramm /o)
— 3.1.2 Gramm /g
—3.1.3% Kilogramm [kg
——3.1.4 Carat /ct ')
——3.1.5 Pound /Ib 1)
—— 3.1.6 Unze [oz ")
— 3.1.7 Troy Unze [ozt ')
—— 3.1.8 Tael Hongkong [tih ')
—13.1.9 Tael Singapur /tls ')
—— 3.1.10 Tael Taiwan [tlt ')
— 3.1.11 Grain /GN ')
—— 3.1.12 Pennyweight /dwt ')
—— 3.1.14 Parts per Pound //Ib ')
—— 3.1.15 Tael China [tlc ')
—— 3.1.16 Momme /mom ')
— 3.1.17 Karat /K ')
——3.1.18 Tola [tol ')
—— 3.1.19 Baht /bat ')
—— 3.1.20 Mesghal /MS )
—— 3.1.21 Tonne [t 1)
L— 3.1.22 Pound: Unze ')
3.2 Anzgeigegenauigkeit 2')
—3.2.1% Alle Stellen
—— 3.2.2 Reduziert um 1 Stelle bei Lastwechsel
—— 3.2.14 10-fach héhere Auflésung
—— 3.2.15 Auflésung um 2 Teilungswerte erhéhen
—— 3.2.16 Auflosung um 1 Teilungswert erhdhen
3.3. Gewichtseinheit 3%): Parameter siehe 3.1, ,Gewichtseinheit 2"
3.4. Anzeigegenauigkeit 3'): Parameter siehe 3.2, ,Anzeigegenauigkeit 2"
9.1. Werksvoreinstellungen des Zahlenmeniis zu WP1
9.1.1 Ja
9.1.2* Nein

') = Einstellungsdnderung entfillt bei geeichten Gerdten 2) = Werkseinstellung bei geeichten Gerdten ) = Menii abhingig vom Wigeplattformtyp
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Voreinstellungen

-CETUP
T ~r .
comi 2 Schnittstelle 1
(Anzeigekennzeichnung dieser Mentiiebene: £)
%
i IL_ Aus
[
I/\HL_F_ Wigeplattform 2
I—HS—EHE’ * RS-232
SRI-S5T1 SBI-Standardversion
SHI-APP SBI-Eichversion
—— X BPI-232 * XBPI-232 )
—— 1.1. bis 1.8.
L Zahlenmenii wie bei WP1
—— 1.9. Kalibrieren, Justieren
1.9.1* Extern Kal./Justieren; Standardgewicht
1.9.3 Extern Kal./Justieren; Gewicht wihlbar (Mentipunkt 1.18.1)
1.9.4 Internes Kal./Justieren
1.9.10 Taste
—— 1.10. bis 9.1.
L—— Zahlenmenii wie bei WP1
iC-2ad ADC-232 ')
|— 1.1. bis 9.1.
L—— Zahlenmenii wie bei WP1
maT T
.UH i PF\'I‘_’ | Datenprotokolle
\; SHL* SBI-Standardversion
5.1. Baudrate
— 5.1.1 150 Baud
—— 5.1.2 300 Baud
— 5.1.3 600 Baud
—— 5.14°* 1200 Baud
—— 5.1.5 2400 Baud
— 5.1.6 4800 Baud
—— 5.1.7 9600 Baud
——5.1.8 19200 Baud
5.2. Paritat
——5.2.2 Space (Leerzeichen) )
—— 523" 0dd (Ungerade)
—— 5.2.4 Even (Gerade)
L—— 525 None ?)
5.3. Anzahl Stopbits
5.3.1% 1 Stopbit
5.3.2 2 Stopbits
5.4. Handshake Betriebsart
’7 5.4.1 Software-Handshake
——543* Hardware-Handshake, nach CTS noch 1 Zeichen
5.6. Anzahl Datenbits
5.6.1% 7 Datenbits
5.6.2 8 Datenbits
6.1. Datenausgabe manuell/automatisch
6.1.1 Manuell ohne Stillstand
6.1.2 % Manuell nach Stillstand
6.1.4 Automatisch ohne Stillstand
6.1.5 Automatisch mit Stillstand
—6.1.7 Protokollprint fiir Rechner (PC)

') = Menii abhingig vom Wigeplattformtyp
2) = nicht bei 5. 6. 2 (8 bit)
3) = nicht bei 5. 6. 1 (7 bit)

Signum 1-2-3
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28

Sighum 1-2-3

IRTPROT
SBI*

XEPI-C32

6.3.
6.3.17
6.3.2
6.3.7

7.2.

9.1.

Zeitabhdngige autom. Datenausgabe
1 Anzeigezyklus

2 Anzeigezyklen

10 Anzeigezyklen

100 Anzeigezyklen

Datenausgabe: Zeilenformat
Fiir Rohdaten: 16 Zeichen
Fiir sonstige Anwendungen: 22 Zeichen

Werksvoreinstellungen des Zahlenmeniis zu COM1: SBI
Ja
Nein

XBPI-232



Voreinstellungen

SETUP
eV =
e
IATPROT
\— £MA Schnittstellenfunktion SMA
5.1. Baudrate
5.1.1 150 Baud
5.1.2 300 Baud
5.1.3 600 Baud
5.1. 4 1200 Baud
5.1.5 2400 Baud
5.1.6 4800 Baud
5.1.7* 9600 Baud
5.1.8 19200 Baud
5.2. bis 5.6.
L Zahlenmenii wie bei SBI
PRINTER Drucker konfigurieren
—— v IPO IS YDPO1IS
LINE* Streifendruck
LHBEL Etikettendruck
LABFF Etikettendruck mit manuellem Vorschub am Drucker
——VYIRD YDP02-Varianten
5.1. Baudrate
———5.1.4* 1200 Baud
——5.1.5 2400 Baud
——5.1.6 4800 Baud
L 5.1.7 9600 Baud
5.2. Paritit
522 Space (Leerzeichen) ?)
I 523* 0dd (Ungerade)
524 Even (Gerade)
5.3. Anzahl Stopbits
53.1*% 1 Stopbit
53.2 2 Stopbits
5.4. Handshake Betriebsart
5.4.1 Software-Handshake
5.43* Hardware-Handshake, nach CTS noch 1 Zeichen
YDP03-0CE, YDP20-0CE
5.1. Baudrate
5.1.4* 1200 Baud
5.1.5 2400 Baud
5.1.6 4800 Baud
5.1.7 9600 Baud
5.1.8 19200 Baud
5.2. bis 5.4.

L Zahlenmenii wie bei YDP02

L vIPCPIG YDPO02IS
LINE* Streifendruck
LABEL Etikettendruck

*

Factory setting

Signum 1-2-3 29



Voreinstellungen

—LETUP
comie
PRINTER
UNI-PRI Universal-Schnittstelle
5.1. Baudrate
—— b5.1.1 150 Baud
—— 5.1.2 300 Baud
—— 5.1.3 600 Baud
—— 5.1.4 1200 Baud
—— 5.1.5 2400 Baud
—— 5.1.6 4800 Baud
—5.1.7 * 9600 Baud
——5.1.8 19200 Baud
5.2. Paritit
——5.2.2 Space (Leerzeichen) ')
—— 5.2.3 0dd (Ungerade)
——5.2.4 Even (Gerade)
L 525* None 2)
5.3. Anzahl Stopbits
53.1°*% 1 Stopbit
5.3.2 2 Stopbits
5.4. Handshake Betriebsart
5.4.1*% Software Handshake
5.4.3 Hardware-Handshake, nach CTS noch 1 Zeichen
5.6. Anzahl Datenbits
5.6.1 7 Datenbits
5.6.2 % 8 Datenbits
vIPOHIG * YDPO4IS
LINE* Streifendruck
LABEL Etikettendruck
LHAEFF Etikettendruck mit manuellem Vorschub am Drucker
YAMD 1153) YAMO1IS als elektronischer Speicher fiir Druckdaten
MEMOR Y 3) Eichfihiger Datenspeicher
L vAMD TR Externer Datenspeicher YAMO1IS

') = nicht bei 5. 6. 2 (8 bit)
2) = nicht bei 5. 6. 1 (7 bit)
3) = nur falls kein interner Alibispeicher aktiv
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Voreinstellungen

SETUR
UNICOMS3 Schnittstelle 2 (optional)
(Anzeigekennzeichnung dieser Meniiebene: 3 )
B/'_ F* Aus
Whe Wigeplattform 2
RE=2312 RS-232
SRI-STH SBI-Standardversion
GRI-APP SBI-Eichversion
—— XHPI-232 * XBPI1-232 1)
——1.1. bis 1.8.
Zahlenmenti wie bei WP1
——1.9. Kalibrieren, Justieren
1.9.1* Extern Kal./Justieren; Standardgewicht
1.9.3 Extern Kal./Justieren;
Gewicht wihlbar (Mentpunkt 1.18.1)
1.9.4 Internes Kal./Justieren
1.9.10 Taste gesperrt
L——1.10. bis 9.1.
Zahlenmenii wie bei WP1
RAIC-232 ADC-232 1)
1.1. bis 9.1.
L Zahlenmenii wie bei WP1
RE-4B5 * RS-485
I5-4B5 * Sartorius IS-Wigeplattformen anschlieBen ')
——1.1. bis 1.8.
Zahlenment wie bei WP1
——1.9. Kalibrieren, Justieren
1.9.1* Extern Kal./Justieren; Standardgewicht
1.9.3 Extern Kal./Justieren;
Gewicht wihlbar (Meniipunkt 1.18.1)
1.9.4 Internes Kal./Justieren
1.9.10 Taste gesperrt
— 1.10. bis 9.1.
L Zahlenmenii wie bei WP1
AIC-485 ADC-485 ')

\—l.l.bis 9.1.

L Zahlenmenii wie bei 15-485

') = Mentiabhingig von Wigeplattformtyp

Sighum 1-2-3 31



Voreinstellungen

- SETUP
UNTC OM3 Schnittstelle 2 (optional)
(Anzeigekennzeichnung dieser Mentiiebene: 3 )
IATPROT Datenprotokolle
SR * SBI-Standardversion
L 5. 1.bis9.1.
L Zahlenmenii wie bei COM1
—— X BPI-23c XBPI-232
KNAPI-4BS XBP1-485
L 0bis31 Netzwerk-Adresse: 0 bis 31 wahlbar
EMA Schnittstellenfunktion SMA
L 5. 1.bis5.6.
L Zahlenmeni wie bei COM1
——PROFIBUS Profibus
L obisi126 Adresse: 0 bis 126 wahlbar
E— E THEFT’ Ethernet
L—SRC-IF Source-1P: 192.168.0.1 *
L SRC NAME Source-Name (16 Zeichen maximal)
LIS PORT Listenport: 49155 *
—SUBNET Subnet-Mask:255.255.255.0 *
- GRTE-IF Gate-1P: 0.0.0.0 *
I DEST-IP Ziel TP: 0.0.0.0 *
I DEST.POR Ziel-Port: 49155 *
—PROTOLC. TCP * Protokoll
~Lupp
LMODE — SBI-SRV* 6.1. Datenausgabe manuell/automatisch
(Server) ——6.1.1 Manuell ohne Stillstand
——6.1.2*% Manuell nach Stillstand
L 6.1.7 Protokollprint fiir PC
7.2. Ausgabe: Zeilenformat
7.2.1 Flr Rohdaten: 16 Zeichen
7.2.2* Fiir sonstige Anw.: 22 Zeichen
I—SBI-C/S—__6.1. Data output manual/automatic
(Client) —6.1.1 Manuell ohne Stillstand
—6.1.2% Manuell nach Stillstand
——6.1.4 Automatisch ohne Stillstand
——6.1.5 Automatisch mit Stillstand
L—6.1.7 Protokollprint fiir PC
—6.3. Zeitabhén. autom. Ausgabe
F——63.1" 1 Anzeigezyklus
H——6.3.2 2 Anzeigezyklen
——6.3.4 10 Anzeigezyklen
L—6.3.7 100 Anzeigezyklen
L—7.2. Ausgabe: Zeilenformat
7.2.1 Fir Rohdaten: 16 Zeichen
7.22°% Fir sonstige Anw.: 22 Zeichen
+—— xBP1
—SMA
L Modbus/TCP
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|— 5.1. bis 5.4.

Zahlenmentii wie bei COM1

\— 5.1. bis 5.4.

L Zahlenmenti wie bei COM1

\— 5.1. bis 5.6.

L Zahlenmenti wie bei COM1

LINE
LABEL
LRABFF
L— VvAMD 115 3)
ANRLOG
8.12.
8.12. *
8.12.2
8.13.
8.13.1*
8.13.2
8.14.
8.14.1*1)
8.14.2
8.15. 7
8.15.1
8.15.2
8.16.
8.16.1
8.16.2
MEMORY 3)
L vamoiIs

Voreinstellungen

Drucker konfigurieren
YDPO1IS

Streifendruck
Etikettendruck
Etikettendruck mit manuellem Vorschub am Drucker

YDP0O2-Varianten

YDP03-0CE, YDP20-0CE

YDP023IS

Streifendruck
Etikettendruck

Universal-Schnittstelle

YDP04IS

Streifendruck
Etikettendruck
Etikettendruck mit manuellem Vorschub am Drucker

YAMOT1IS als elektronischer Speicher fiir Druckdaten
Analog-Datenausgang fiir SPS-Betrieb

Analog Out Ausgabewert
Netto-Wert
Brutto-Wert

Analog Out Fehler-Darstellung (Error)

High-Pegel (20 mA)

Low-Pegel (0/4 mA). Wahrend Ment und Kalibrieren
0/4 mA auf dieser Schnittstelle.

Analog Out Ausgabe Modus
Null bis Maximallast
Min./Max.-Werte

Analog Out Ausgabe Min./Max.
Min. (0/4 mA) Eingabe in kg
Max. (20 mA) Eingabe in kg

Analog-Ausgang: Abgleichwerte
Eingabe des 4 mA Messwertes
Eingabe des 20 mA Messwertes

Eichfihiger Datenspeicher
Externer Datenspeicher YAMO11S

Optional:

Mengenwaagenanschluss (Option A15)
OFF

ADU-Con: ndhere Informationen

siehe beiliegende Anleitung ,,Option A15*

') = Bei Einstellung 8.14.1 funktioniert der Analog-Datenausgang nur fiir XBPI-Waagen

2) = nicht bei 8.14.1

3) = nur falls kein interner Alibi-Speicher vorhanden
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—— 8.24.1°7
—— 8.24.2
— 8.24.3
—— 8.24.4
—— 8.24.5
—— 8.24.6
—— 8.24.7
—— 8.24.8
—— 8.24.9
— 8.24.10
—— 8.24.11

Externer Taster

(Anzeigekennzeichnung dieser Mentiebene: 5 )

Input-Ports

Funktion fiir externen Taster (universal)

Taste ([5]) auslésen

Taste (F]) »lang« ausldsen

Taste ausldsen

Taste ausldsen
Taste ausldsen
Taste ausldsen

Nullstell-/Tara-Kombifunktion

Taste ausldsen
Taste ausldsen
Taste ausldsen
Taste ausldsen

Taste (DY) auslosen

External Input 1
Taste ([5]) ausldsen

Taste (D7) auslésen

External Input 2
Taste (/5) auslésen

Taste (DY) auslosen

External Input 3
Taste (/5]) auslésen

Taste (D7) auslésen

External Input 4
Taste ([5]) auslosen

Taste (07) auslésen

External Input 5
Taste ([5) auslésen

Taste (D7) auslésen

External Output-Ports

External Output 1
Waage betriebsbereit
Waagen-Stillstand
Waagen Overflow ,H*

Waagen Underflow ,L*

Tara-Speicher belegt

Unter applikativem Mindestgewicht
Uber applikativem Mindestgewicht

Kleiner
Gleich
GroBer
Set

External Output 2
Waage betriebsbereit

Set

External Output 3
Waage betriebsbereit

Set

External Output 4
Waage betriebsbereit

Set

External Output 5
Waage betriebsbereit

Set

Nur Signum® 2 und 3
Nur Signum® 2 und 3

Nur Signum® 2 und 3
Nur Signum® 2 und 3
Nur Signum® 3

Nur Signum® 3

Nur Signum® 3

Nur Signum® 3

Nur Signum® 3

Nur Signum® 3

Nur Signum® 2 und 3
Nur Signum® 2 und 3
Nur Signum® 2 und 3
Nur Signum® 2 und 3



') nur bei Signum® 3
2) nur aktiv, wenn das Gerdt mit einem Uhrbaustein ausgestattet ist

—SETUP
BARCOIE 6
REF *
TARE
TT ! I]
L
INPUT
HERTER
XTHEYE
-
—— PRTPROT
7. 4.
7. 4.1 (leer)
7. 4.2 (leer)
7.4.3(D 1)
7.4.4(ID 2)
7.4.5(ID 3)
7.4.6(ID 4)
7.5.
I: 7.5.1*%
7.5.2
7. 6.
7.7.
7.8.
7.9.
7.9.1*%
7.9.2

Barcode
(Anzeigekennzeichnung dieser Mentiebene: &)

Wert direkt als Referenz tibernehmen
Wert als Tarawert direkt tibernehmen
Wert als Identifier 1 tibernehmen

Wert in Anzeige eingeben (Funktionsausldsung mit nichstem Tastendruck)

Voreinstellungen

Wert in Abhéngigkeit des Barcode-Headers als Tarawert oder Identifier verwenden

Externe PC-Tastatur

Druckprotokolle

(Anzeigekennzeichnung dieser Mentiebene: 7)

Eingabe Kopfzeilen und ID-Headern
Kopfzeile 1 (max. 20 Zeichen), Eingabe z.B.: "WIEYER«
Kopfzeile 2 (max. 20 Zeichen), Eingabe z.B.: »STAHL«
1dentifiername fiir ID 1 (max. 20 Zeichen)
1dentifiername fiir 1D 2 (max. 20 Zeichen)
Identifiername fiir ID 3 (max. 20 Zeichen)

)

1
1
1
1dentifiername fiir ID 4 (max. 20 Zeichen) '

)
)
)
)

Anzahl Einzeldruck Interface 1
1 Ausdruck
2 Ausdrucke

Konfig. Liste Interface 1
LEERZET

3
[
4

I<
‘?J
~a
3™

o
=

=]

e B == s
0 M k3 kg kg &
-4 £ W

e

=3 =
C

oo
jus]

=- =d kg IZ

o o e s
D
]

[N

Konfig. Liste Komponente Interface 1
LEERZET

SN WARG
Konfig. Liste Summe Interface 1

LEERZET

Z =) 20
~ X Mmoo
D D=0 -+4 D
™ X rg > X
Z 03 M CcZ o2
T
o m™m

-

R =

D

e I S Ry ey W
C3 03 kd kd kd by OO
T W =

T
]
=

sl
Sy

[l
S
un]

Anzahl Einzeldruck Interface 2
1 Ausdruck
2 Ausdrucke
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Voreinstellungen

7.10. Konfig. Liste Einzel Interface 2

==
4,

A T
-

ES

Jin ]

o m
NS

X
-
S

“ILUJm<_DEﬁ:D‘*I\

-3 -4

x

LA

Fo o ko k4 s4 GO G CS By M

-4 ) ———— LM CZC3MC

(]

ua}

0D D Mkedkd by kg 20O T

=]
L DD =DC

7.11. Konfig. Liste Komponente Interface 2
LEERZET

7.12. Konfig. Liste Summe Interface 2
LEERZET

FORM-FE

IAT /UHR 2)

UHRZEIT ?)

GLPROPF
GLPFUSS
TRANSNR
Ini
112
1131
e
KOPFZ. |
KOPFZ.2
OGN WHAG
7.13. GMP-Protokoll
7.13.1* Aus
7.13.3 Ein
7.14. Date / Time ?)
7.14.1* Datum/Uhrzeit Block mit Uhrzeit
7.14.2 Datum/Uhrzeit Block ohne Uhrzeit
7.15. Automatisches Drucken bei Stillstand
7.15.1* Einmaliger Autoprint bei Stillstand aus
7.15.2 Einmaliger Autoprint bei Stillstand ein
7.16. Flex print
7.16.1 % AUS
7.16.2 EIN
7.17. Dezimal-Trennzeichen
7.17.1* Punkt
7.17.2 Komma
7.18. Ausdruck des Alibi- und Produktdatenspeichers
7.18.1.1°* Alle Datensétze wihlen
7.18.1.2 Die unter 7.18.2 gewdhlte Anzahl von Datensitzen drucken
7.18.2 Anzahl wahlen: 1* bis 255
9.1. Werksvoreinstellungen des Zahlenmeniis «Daten-Protokoll»
9.1.1 Ja
9.1.2 % Nein

1) nur bei Signum® 3
2) nur aktiv, wenn das Gerit mit einen Uhrbaustein ausgestattet ist
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8. 3.
——83.1°%
—— 8.3.2
—— 8.3.3
—— 8.3.4
—— 8.3.5
—— 8.3.6
—— 8.3.7
—— 8.3.8
—— 8.3.9
—— 8.3.10
—— 8.3.11
—— 8.3.12
—— 8.3.13
—— 8.3.14
—— 8.3.15
—— 8.3.16
—— 8.3.17
—— 8.3.18
— 8.3.19

8.7.

8.7.2*

8. 8.
——8.8.1"%
—— 8.8.2
——8.8.3

8.9.
——89.17

—— 8.9.2

——8.9.3

8.11.
8.11.1*
8.11.2

8.12.
8.12.1*
8.12.2

9.1.
9.1.1
9.1.2*

1) Mehrfachselektion méglich
) Warnhinweis: Symbole »B8 12« blinken (alle gleichzeitig)

Betrieb

Voreinstellungen

(Anzeigekennzeichnung dieser Meniiebene: 5)

Tastatur

alle frei

alle gesperrt
numerische Tasten

Nur Signum® 3

Waagenwechsel Nur Signum® 2 und 3
Zero

Tara

FN

1SO-Test

Print

x10 Nur Signum® 2 und 3
B/G-Net Nur Signum® 2 und 3
CF Nur Signum® 2 und 3
Ref Nur Signum® 2 und 3
0K Nur Signum® 2 und 3
Toggle Nur Signum® 2 und 3
Info Nur Signum® 2 und 3
D¢ Nur Signum® 3

1D Nur Signum® 3

Mem Nur Signum® 3

Auswertegerit automatisch abschalten
Autom. Abschalten entsprechend Meniipunkt 8. 9.
Keine autom. Abschaltung

Beleuchtung der Anzeige

Ein

Aus

Autom. ausschalten entsprechend Meniipunkt 8. 9.

Timer

Nach 1 + 1 Min. Ruhe

(nach 1 Min. kommt Warnhinweis 2) fiir 1 Minute)
Nach 2 + 2 Min. Ruhe

(nach 2 Min. kommt Warnhinweis 2) fiir 2 Minuten)
Nach 5 + 5 Min. Ruhe

(nach 5 Min. kommt Warnhinweis 2) fiir 5 Minuten)

Vorzugswaage beim Starten
Wageplattform WP1
Wigeplattform WP2

Anzeige der geografischen Daten vor Kalibrieren/Justieren

Nein
Ja

Werksvoreinstellungen zum Zahlenmenii »Betrieb«
Ja
Nein
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Voreinstellungen

{
LA
™
-
CcZ
D

TIME?) Uhrzeit
Eingabe: z.B. 10.07.41 (Stunden.Minuten.Sekunden)

——— JATE ) Datum
Eingabe: 01.05.02 (Tag.Monat.Jahr);
U.S.-Mode: (Monat.Tag.Jahr)

U-CODE Benutzer-Passwort
Codewort einstellen, dndern und
16schen (max. 8 Stellen): z.B. 12345678

4 Anzeige
No *
(SGMIN=5: Nur fur Service: Yes
Mindesteinwaage eingeben)
Druck im GLP-Kopf
No *
Yes

—INFO Geritespezifische Informationen
SERVICE Informationen zum Service

00402 Service-Datum

—— TERM Auswertegerit

Modelltyp
Seriennummer

i Softwareversion
058 10 Applikations-Version
Geographische Breite (in Grad) ')
Geographische Hohe (in Meter) ')
Erdbeschleunigung m/s ')

[ e

[ O I I Py I ey Y

o™

- 0D gy

oo

— WP 2. optionale Wigeplattform (z.B. IS-Wigeplattform)

Typbezeichnung: 2. Wigeplattform
Softwareversion: 2. Wéageplattform
Seriennummer

Geographische Breite (in Grad) ')
Geographische Héhe (in Meter) ')
Erdbeschleunigung m/s ')

i FlexPrint
A T File-Name ?)
I ie23ce D2

Voie3 4 Version 2)

—LANG. Sprache fiir Justier- und GMP-Protokolle
— CH Deutsch
SH* Englisch
Hia Englisch mit U.S.-Datum/Uhrzeit
Franzosisch
AL. Italienisch
PANDL Spanisch

cz
[

:D.
D
5

M=~ ™
Lo =~

') Entweder Ausgabe Geographische Breite und Héhe oder Ausgabe Erdbeschleunigung (je nach Eingabe vor Eichung)
%) Die drei Parameter werden fiir jedes geladene File angezeigt.
3) nur akitv, wenn das Gerdt mit einem Uhrbaustein ausgestattet ist.
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Betrieb

Messbetrieb

Wigen 00

Die Grundfunktion »Wiagen« ist stets ver-
figbar, allein oder in Kombination mit
den Anwendungsprogrammen (Z&hlen,
Kontrollwéagen, Prozentwéigen usw.).

Merkmale

Nullstellen

Taragewicht von der Waage iibernehmen
>Te

Taragewicht eingeben {iber die numeri-
schen Tasten (abspeichern mit Taste >T<)

Nur Signum® 2 und 3:
Taragewicht eingeben {iber Barcodeleser

Behiltergewicht automatisch tarieren

Tarawerte 16schen durch die numerische
Eingabe (0 ] (abspeichern mit Taste 5T<)

Umschalten zwischen:

- 1. und 2. Gewichtseinheit

- Anzeigewert und Mindesteinwaage
,SQmin®

Nur Signum® 1:

- Bruttowert und Nettowert

- 10-fach hohere Auflésung (Anzeige
max. 5 Sekunden)

Nur Signum® 2 und 3:
Umschalten (x10):

- 10-fach hohere Auflésung
(Anzeige max. 5 Sekunden)
Umschalten Net:

- Brutto- und Nettowert

Einstellung der Tastenfunktion im
Setup-Menii eingestellt unter:

Cnl__ Ly
FvTRL

Wiegen mit zwei Wiageplattformen

Nur Signum® 3:
Individuelle Kennzeichnung von Wége-
werten (Identifier)

Wigewerte drucken
- Manuell mit Taste (5])
- Automatisch
(siehe Kapitel Datenausgabe)
- GMP-Protokoll
(siehe Kapitel Datenausgabe)

Riickkehr zur Werkseinstellung durch
Einstellung im Setup-Ment:
RPPL: (Applikation)
WE IGH: (nur Wiegen)
8.1 (Werkseinstellung)
bei Signum® 3:
IPRL: JEF.APP: 5.4

Automatisches Tarieren

Das erste Wigegut, das eine vorgege-
bene Mindestlast tiberschreitet, wird
bei Stillstand in den Taraspeicher tiber-
nommen. Die ndchsten aufgelegten
Wigegtiter werden als Gewichtswerte
tibernommen. Die Waage kehrt in den
Ausgangszustand zuriick, wenn ein auf-
liegendes Gewicht 50% der Mindestlast
unterschreitet. Im Setup-Menti einstel-
len unter:

ARPL: (Applikation)

WEIGH: (nur Wiegen)

3.7. (Autom. Tarieren 1. Gewicht)

bei Signum® 3:

APPL A.TARE

Mindestlast

Um das Behiltergewicht automatisch
zu tarieren, wird im Setupmenti die
Mindestlast eingestellt:

APPL :(Applikation)

WE IGH:(nur Wiegen)

3.5. (Min.-Last f. autom. Tarieren)
bei Signum® 3:

APPL: MWEIGH

Es stehen 10 Einstellungsstufen zur
Wahl. Sie unterscheiden sich in den
Anzeigeschritten:

1 Anzeigeschritt (keine Mindestlast)
2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte

20 Anzeigeschritte

50 Anzeigeschritte

100 Anzeigeschritte

200 Anzeigeschritte

500 Anzeigeschritte

1000 Anzeigeschritte

Beispiel: Bei d = 1 g ist ein Teilschritt

1 g. Bei Einstellung »1000 Anzeige-
schritte« wird erst ab 1000 g Auflage-
gewicht der Wert als »Tara« gespeichert.

Automatischer Ausdruck

Der erste Gewichtswert, der {iber
der Mindestlast liegt, wird gedruckt.
Einstellung im Setup-Ment:

APPL: (Applikation)

PRTPROT: (Druckprotokoll)

7. 15. (Einmalig bei Stillstand)

Nur Signum® 2 und 3:

Wiegen mit zwei Wigeplattformen
Mit der Taste kann zwischen zwei
Wigeplattformen gewechselt werden.
So wird eine der Waagen zur »Vorzugs-
waage«:

ARPL: (Applikation)

UTILITI: (Betrieb)

8. 11 (Vorzugswaage)

Betrieb

Nach dem Einschalten wird immer
die Vorzugswaage angezeigt. Zum
Umschalten auf die zweite Plattform

driicken.

Nur Signum® 2 und 3:

Taragewicht mit Barcodeleser
eingeben

Der Tarawert des Behélters kann per
Barcodeleser eingegeben werden. Im
Menii muss hierzu unter Setup, Barcode
der Meniipunkt »Wert als Tarawert
(TARA)« aktiviert sein. Die Ubernahme
und Speicherung des Wertes geschieht
automatisch, die Taste muss nicht
gedriickt werden. Der Inhalt des
Taraspeichers wird im Info-Modus
(Taste (info)) ausgegeben.

Gerdateparameter

Tastatur

Die Tastatur kann gesperrt werden.

Die Einstellung wird im Setup vorge-
nommen unter:

SETUP:

UTILIT: (Betriebsparameter)

B.3. (Tastatur: Sperren der Tastenfunk-
tionen)

Es gibt folgende Einstellungen:

B.3. 1. (Alle Tasten frei)

B.3.2. (Alle Tasten gesperrt bis auf
und GEw)

B.3.3. (Alphanumerische Tasten
gesperrt)

B.3.4 - 8.4. 15 (Diverse einzelne Tasten,
siehe Kapitel,Voreinstellung®)

Anzeige

Die Hinterleuchtung der Anzeige kann
automatisch abgeschaltet werden.
Einstellung im Setup-Menti:

SETUR:

HITTI TT.
UL,

B.8. (Beleuchtung der Anzeige)

Automatisch abschalten

Die Einstellung wird im Setup-Menti
vorgenommen unter:

GETUP:

ITTI
Ll L

!
[N)

B.7. (Auswertegerit auto. abschalten)

T.
i

Timer
Drei Timereinstellungen stehen zur
Wahl: zwei, vier oder zehn Minuten:

[
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Betrieb

Beispiel mit Signum® 1:

Einschalten, nullstellen, Behiltergewicht tarieren, Behélter auffiillen, umschalten nach Anzeige Bruttogewicht oder

2. Gewichtseinheit oder 10-fach héhere Auflésung, Protokollausdruck

1.) Gerit einschalten
:;""'?"""""-7-’";‘%'}% /% 12 Alle Elemente der Anzeige
i% %%% olwt%EE erschenen fiir ca. 1 Sekunde
E _______ kg tiopcs (Anzeigecheck)

& %%*/— .ﬂ L ‘é,‘i'r"MemQEHE

P 150 |

| Anzeige fiir unbelastete Waage

->0¢ 2.) Waage nullstellen

Anzeige fiir unbelastete Waage

3.) Behilter auf Waageplattform
stellen

Behiltergewicht wird
angezeigt

4.) Waage tarieren

Anzeige (NET) fur tarierte
Waage mit Behilter

5.) Behilter auffiillen
(hier z.B. mit 120,2 g)

40 Sighum 1-2-3

P 150

-
S 1

-

Signum® 1:
Signum® 2 und 3:

|° 150 llW
+ (7 B/e
| lLlE g

Signum® 1:
Signum® 2 und 3:

e |

Rk

(ED

EISENSCHMIDT
GOETTINGEN
24.02.2011 15:10

Anzeige fiir tarierte Waage mit
gefiilltem Behélter

6.) Anzeige umschalten, je nach
Voreinstellung erscheint

das Bruttogewicht
(hier z.B. 50 g fur Behilter +
120,2 g Substrat)

oder

Anzeige in 2. Gewichtseinheit
(hier z.B. kg)

oder

Anzeige mit 10-fach hoherer
Auflésung

7.) Zuriickschalten auf vorher-
gehende Anzeige (bei Anzeige
mit 10-fach hoher Auflésung
Zuriickschalten nach 5 Sek.)

8.) Protokoll ausdrucken



Beispiel mit Signum® 1:
Wigen mit Tarieren durch Auflage eines Behilters

1.) Gerat einschalten.

Es folgt ein automatischer
Selbsttest. Wenn die Gewichts-
anzeige erscheint, ist das
Gerédt wigebereit und automa-
tisch auf Null gestellt. Mit der
Taste kann die unbelastete
Wigeplattform jederzeit auf
Null gestellt werden.

2.) Leeren Behilter auf die Waage
legen.

>Te 3.) Waage tarieren.
Hinweis: Ist die automatische
Tarierfunktion aktiv, braucht
die Waage nicht mit der Taste
tariert zu werden. Die
Waage tibernimmt das Tarage-
wicht automatisch, sobald der
Behilter aufgelegt ist.

0 150 [

nn NET Warten, bis die Nullanzeige
LI und das Symbol NET (Netto-
g gewicht) erscheinen.

4.) Wigegut auf die Waage legen.

- I
| 1l NET Warten, bis die Gewichtsein-
+ L: 'BBU g heit erscheint (Stillstandskont-

rolle).Wigewert ablesen.

Betrieb

Beispiel mit Signum® 3:
Wigen mit numerischer Eingabe des Taragewichtes,
Ergebnis ausdrucken

1.) Gerét einschalten.

Es folgt ein automatischer
Selbsttest. Wenn die Gewichts-
anzeige erscheint, ist das Gerat
wagebereit und automatisch
auf Null gestellt. Mit der Taste
kann die unbelastete
Wigeplattform jederzeit auf
Null gestellt werden.

2.) Bekanntes Taragewicht tiber
die Tastatur eingeben (hier
z.B. 250 g).

[ 150 100

3.) Eingegebenes Taragewicht-
iibernehmen.

y
4.) Wagegut (z.B. 2 kg) und
Behilter auf die Waage legen.

g Ergebnis ablesen.

B/G 5.) Umschalten der Anzeige
des Netto-Gewichtswertes.

[ 150 oo

B/G

G# + 2.250 kg
T + 0.000 kg
PT2 + 0.250 kg
N + 2.000 kg

Es erscheint:

das Bruttogewicht (hier z.B.
250 g fiir den Behdlter plus
2000 g fiir das Produkt).

6.) Zu vorhergehender Anzeige

zuriick schalten.

7.) Ergebnis ausdrucken.
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Betrieb

Beispiel mit Signum® 3:
Wigen mit gemischten Tarawerten, Ergebnis ausdrucken und Tarawerte 16schen

1.) Gerit einschalten. [ w [
Es folgt ein automatischer + arnrn NET
Selbsttest. Wenn die Gewichts- cooy g
anzeige erscheint, ist das Gerat
wigebereit und auto matisch
auf Null gestellt. Mit der Taste
kann die unbelastete (EJ
Wigeplattform jederzeit auf
Null gestellt werden.
G# + 6.433 kg
T + 4.183 kg
PT2 + 0.250 kg
N + 2.000 kg
2.) Leeren Behilter auf die Waage
legen. @
>Te
[ o B
>Te 3.) Waage tarieren + rl__: %i __l n
Hinweis: Ist die automatische D _ _]U g
Tarierfunktion aktiv, braucht
die Waage nicht mit der Taste
tariert zu werden. Die
Waage tibernimmt das Tarage- [Ej
wicht automatisch, sobald der
Behilter aufgelegt ist.
G# + 6.433 kg
' " ly;;JET Warten, bis die Nullanzeige T + 0.000 kg
rri und das Symbol NET N +  6.433 kg
Ly (€] (Nettogewicht) erscheinen. == mececmmmaaaaa it

4.) Wigegut in Verpackung
(2. Tarawert) in den Behilter
legen.

5.) Bekanntes Taragewicht der
Verpackung in der aktuellen
Wigeeinheit tiber die Tastatur
eingehen (hier z.B. 250 g).

6.) Eingegebenes Verpackungs-
gewicht tibernehmen (beide
Tarawerte werden addiert).

42 Sighum 1-2-3

Nettogewicht ablesen.

7.) Ergebnis ausdrucken.

8.) Taraspeicherlt)schen:
Uber die Tastatur eine 0
eingeben.

9.) Eingegebenen Wert tiber-
nehmen (Tarawerte werden
geloscht, in der Anzeige
erscheint der Bruttowert).

10.) Ergebnis ausdrucken.



Kalibrieren, Justieren

Zweck

Beim Kalibrieren wird eine mogliche
Abweichung zwischen dem angezeigten
Messwert und dem wahren Massewert
erkennbar. Beim Kalibrieren erfolgt kein
verdndernder Eingriff in die Waage.

Durch Justieren kann eine Abweichung
zwischen dem angezeigten Messwert
und dem wahren Massewert beseitigt
oder auf zuldssige Grenzwerte reduziert
werden.

Funktion »Eichpflicht« einstellen

Die Umstellung auf ,Wégen bei eich-
pflichtigem Warenverkehr* erfolgt {iber
einen Schalter. Er befindet sich unter
einer Abdeckklappe hinten links am
Geh&use der Wageplattform.

Einsetzen der geeichten Waage im
eichpflichtigen Verkehr der EU:

Die Bauartzulassung zur Eichung

gilt nur fiir nichtselbsttatige Waagen;
fiir selbsttatigen Betrieb mit oder ohne
zusatzlich angebauten Einrichtungen
sind die fiir den Aufstellort geltenden
nationalen Vorschriften zu beachten.

@ Vor dem Einsatz im eichpflichtigen

Verkehr die Waage mit interner Justier-
einrichtung am Aufstellort justieren:
siehe Abschnitt »Intern Justieren« in
diesem Kapitel.

O Der auf dem Kennzeichnungsschild

angegebene Temperaturbereich (°C)
darf beim Betrieb nicht Giberschritten
werden.

Fur Service:

Extern Justieren bei geeichten
Waagen der Genauigkeitsklasse
und @D

Im eichpflichtigen Verkehr extern
justieren gesperrt (Schalterabdeckung
versiegelt)

Extern Justieren nur nach entfernter
Versiegelungsmarke maglich

In diesem Fall erlischt die Eichglltigkeit
und die Waage muss nachgeregelt
werden.

Einsetzen der geeichten Waage mit
interner Justiereinrichtung im eich-
pflichtigen Verkehr:

Vor dem Einsatz im eichpflichtigen Ver-
kehr die Funktion »Intern Justieren« am
Aufstellort durchfiihren.

Schalter

1 -> Service-Schalter

Schalter 1 nur im Service-Fall betétigen.

2 -> Eich-Verriegelungsschalter

Position: rechts

@ Schalter 2 nach rechts

-> Einstellung fiir Eichpflicht

C)

Position: links

@ Schalter 2 nach links

-> freie Konfiguration

Bei SIWSBBS ist die Funktion des
Schalters 2 umgekehrt.

SIW*DCP SIW*BBP:

SIWSBBS:

Betrieb

Merkmale

Die zur Verfiigung stehenden Merkmale
werden von der angeschlossenen
Wigeplattform vorgegeben und kénnen
jeweils im Setup-Menii eingestellt
werden:

Kein externes Justieren bei geeichten
Waagen moglich

Externes Justieren mit dem Standard-
gewicht der Werksvoreinstellung oder
einem vom Benutzer vorgegebenen
Gewicht (nicht bei geeichten Waagen):
SETU

WP 1

1.5.: (Kalibrieren, Justieren)

Gewichtsvorgabe fiir externes Kalibrie-
ren/Justieren:

SETUP

WP- 1

[

!, 18.: (Justiergewicht eingeben)

Internes Justieren bei 1S-Wige-Platt-

TN 1

formen (Voreinstellung unter: COM I:

oder UNICOM: WP?)

Sperren der Taste (k% ), damit die oben
genannten Funktionen nicht ausgeldst
werden konnen:

SETU

WP 1

1.5.: (Kalibrieren, Justieren)

Kalibrieren und automatisches oder
manuelles Justieren (nicht bei geeichten
Waagen):

SETUR

WP 1

!, 10.: (Kalibrier-/Justierablauf)

Blinkendes AB-Symbol als Justierhin-
weis. Bei mehreren angeschlossenen
Waagen blinkt zusitzlich die zugehorige
Waagennummer:

SETUP

1. 15.: (Justierhinweis)

Externes Justieren freigeben oder
sperren:

SETUR

WR- 1

! i6.: (Extern Justieren)
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Betrieb

44

Modelle SIWR, SIWA:

Geographische Daten

Anzeige von Héhe und geografischem
Breitengrad bzw. Erdbeschleunigung
nach Anzeige von AL beim Starten des
Kalibriervorgangs, wenn diese Werte
vom Wigegeber unterstiitzt werden:

-

C
T
i

Lo

!
(]
!

== =
[

T
i

C

[
8. 12.: (Anzeige der geographischen
Daten vor Kalibrieren/Justieren)
Die Begriffe Hohe (AL TITU 1), geogra-
fische Breite (LATITUI) oder Erdbe-
schleunigung (GRAYITY) werden fur
je 1 Sek. angezeigt. Danach erscheint
der zugehorige Wert, der mit Taste

quittiert werden muss.

Hinweis

Die Funktion externes Justieren ist bei
geeichten Geraten nur bei ge6ffnetem
Verriegelungsschalter nach Brechen der
Versiegelungsmarke mdoglich. Das Gerédt
muss danach erneut geeicht werden.

Sighum 1-2-3

Intern Justieren

Nur bei Modellen SIWS:

Geeichte Varianten oder mit Option E7
Im Setup (5ETUP: WP 1:1.9.) muss
»Intern Justieren« (SETUPHFP- 1 1.9.4)
eingestellt werden.

1.9. Kalibrieren,
Justieren
—1.9.1* Extern Kal./
Justieren;
Standardgewicht
Extern Kal./
Justieren; Gewicht
wihlbar (Menii-
punkt 1.18.1)

— 1.9.3

—1.9.4 Intern Justieren
(nur bei Modellen
mit Gewichts-
schaltung)

—1.9.8 Vorlast setzen

1.9.9 Vorlast 16schen

—1.9.10 Taste gesperrt

Kalibrier-/
Justierablauf
Kalibrieren mit
Justieren autom.
—1.10.2 * Kalibrieren mit
Justieren manuell

1.10.

[ 1.10.1

* = Werkseinstellung

Im Waagengehiuse befindet sich ein
Justiergewicht, das motorisch intern
aufgelegt werden kann.

Der Justiervorgang verlduft in folgender
Weise:
Justierung wihlen: Taste driicken

Internes Justiergewicht wird automa-
tisch aufgelegt

Waage wird justiert

Wenn im Setup (S£TUP: WF-1:1.10.)
der Parameter 1.10.1 eingestellt ist,
wird die Waage automatisch justiert

Wenn im Setup (5E TUF: WP~ 1:1.10.)
der Parameter 1.10.2 eingestellt ist,
kann das »Intern Justieren« hier beendet
werden, ohne die Waage zu justieren

Waage wird vom internen Justier-
gewicht entlastet

1SO/GMP-Protokoll siehe Seite 91

Vorlast setzen

Einstellhinweise

A Das Setzen einer Vorlast ist nur bei

gedffnetem Verriegelungsschalter
maoglich.

- Der Taste muss die Funktion

Vorlast setzen (Meniipunkt 1.9.8)
zugewiesen sein.

A\ Nach dem Setzen einer Vorlast

Verriegelungsschalter schlieBen und

der Taste wieder ihre urspriingliche
Funktion (z.B. externes Kalibrieren/
Justieren mit benutzerdefinierten
Gewichten) unter Mentipunkt 1.9
zuweisen.

Vorlast loschen

Einstellhinweise

A\ Das Ldschen einer Vorlast ist nur bei

gedffnetem Verriegelungsschalter
maglich.

- Der Taste muss die Funktion

Vorlast 16schen (Meniipunkt 1.9.9)
zugewiesen sein.

A Nach dem Loschen einer Vorlast

Verriegelungsschalter schlieBen und

der Taste wieder ihre urspriingliche
Funktion (z.B. externes Kalibrieren/
Justieren mit benutzerdefinierten
Gewichten) unter Mentiipunkt 1.9
zuweisen.



Vorbereitung
@ Wage einschalten: Taste driicken

@ Wihrend des Anzeigechecks Taste
driicken

@ Setup auswihlen: Taste so oft
driicken bis 5£ TUF in der Anzeige
erscheint

SETUP
WP- 1
1.9.
1.9.1%
1.9.3
1.9.4
1.9.8
1.9.9
1.9.10
——1.10.
’7 1.10.1
———1.102*
1.11.
1.11.1
1.11.2*
1.12.
1.12.1
1.12.2
1.123*
1.13.
1.13.1*
1.13.2
1.13.3
1.15.
1.15.1 %
1.15.2
———1.16.
1.16.1%
1.16.2 ?)
1.17.
1.17.1
1.17.2*
1.17.3
1.18.
L 1181

@ Setup bestitigen: Taste driicken
O Wigeplattform 1 WP I auswihlen:
Taste driicken oder

O Schnittstelle 1 ,C0M- “ oder Schnitt-
stelle 2 ,UNICDM* auswihlen (je nach
Schnittstelle): Taste driicken
Wigeplattform 2 ,WFP2“ auswihlen:
Taste driicken

Kalibrieren, Justieren

Extern Kal./Justieren; Standardgewicht

Extern Kal./Justieren; Gewicht wahlbar (Mentipunkt 1.18.1)
Intern Justieren (nur bei Modellen mit Gewichtsschaltung)
Vorlast setzen

Vorlast 16schen

Taste gesperrt

Kalibrier-/Justierablauf
Kalibrieren mit Justieren autom.
Kalibrieren mit Justieren manuell

Nullstellbereich
1 Prozent/Max.Last
2 Prozent/Max.Last

Einschalt-Nullstellbereich
Werksvoreingestellt (je nach Modelltyp)
2 Prozent/Max.Last

5 Prozent/Max.Last

Einschalt-Tara/Null

Ein

Aus und Zuriickladen der alten Tarawerte
Nur Einschalt-Null

Justierhinweis
Aus
Justierhinweis »8 B« erscheint blinkend in der Anzeige

Extern Justieren ')
Frei
Gesperrt

Einheit fir Justiergewicht
Gramm

Kilogramm

Pound ')

Justiergewicht eingeben
Externes Justiergewicht des Anwender (Eingabe, z.B.: 10.000g)

@ Einstellung speichern mit Taste und Setup verlassen:

Taste mehrmals driicken)

1) = Binstellungsdnderung entfillt bei geeichten Waagen

2) = Werkseinstellung bei geeichten Waagen
* Werkseinstellung

Betrieb

Sighum 1-2-3
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Betrieb

Beispiel:
Extern kalibrieren und manuell justieren mit Standardgewichten (Wigeparameter sind Werkseinstellung)

0 P - " - 0
+ M IFnrrm A
uc g UL g
-0« 1.) Waage nullstellen.
I & " A Differenz zwischen Messwert
<oe . + "B und wahrem Massewert wird
2.) Kahbnerpn starten (z.B. nach g mit Vorzeichen angezeigt.
Justierhinweis blinkendes
WP-Symbol).
- A Anzeige LEXT.JEF erscheint Ext. calibration Protokoll wird ausgedruckt,
rCcvTnrr fiir zwei Sekund X
LE AT ALCT ur Zzwel >ekunden. Soll + 10000 g wenn der Vorgang mit
. o= Diff. + 149 abgebrochen wird.
0 = C .
Innnnn A Aufforderung zum Auflegen 4.) Justieren auslésen
- L LU des Kalibrier-/Justiergewichtes (Kalibrieren/Justieren
g erscheint (hier 10.000 g). abbrechen mit 505).
n = =
+ N Nach Abschluss der Justierung
(NN RN g erscheint das Justiergewicht.
. . e GMP-Protokoll wird ausgedruckt.
3.) Kalibrier-/Justiergewicht auf 24.02.2011 10:15
die Wageplattform legen. TypSIWR
Ser.no. 12345678
Vers. 1.0103.11.2
BVers. 01-26-02
Ext. Kalibrieren
Soll + 10000 g
Diff. + 149
Ext. Justieren
Diff. + 0g
24.02.2011 10:15
Name:
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SAmin-Funktion

Zweck

Anzeige der zuldssigen Mindestein-
waage »SQmin« (Sample Quantity
Minimum) entsprechend United States
Pharmacopeia (USP). Bei genaustem
Wigen von Substanzen fiir Gehalts-
bestimmungen darf entsprechend der
USP-Richtlinie eine Messunsicherheit
von 0,1% bezogen auf die Einwaage
nicht tiberschritten werden. Durch diese
Zusatzfunktion wird gewdhrleistet, dass
die Wigeresultate innerhalb festgelegter
Toleranzen liegen, entsprechend den
Vorgaben gemiB ihres Qualitdtssiche-
rungssytems.

Voraussetzungen

Um die SQmin-Funktion nutzen zu
kdnnen, muss die Waage durch einen
Servicetechniker hierfiir eingerichtet
werden. Er ermittelt anhand der Vor-
gaben Thres QS-Systems die zuldssige
Mindesteinwaage und 14dt diesen Wert
in die Waage. Diese Einstellungen
kénnen vom Anwender nicht verdndert
werden. Diese Einstellung dokumentiert
er durch ein Zertifikat ,Waagentest
gemaB USP“, in dem die Messungen
sowie die Mindesteinwaage protokol-
liert sind. Sobald anschlieBend mit der
SQmin Funktion gearbeitet wird, ist
sichergestellt, dass die Wégeresultate
der USP-Richtlinie entsprechen.

Merkmale

Anzeige der Mindesteinwaage:

Wert wird flir 4 Sekunden in der Text-
zeile nach Betitigen der Taste
angezeigt.

Mindesteinwaage unterschritten:
Anzeigesymbol: /\

Im Ausdruck werden die Wagewerte mit
dem »! « markiert.

GLP-Protokollkopf: Eingegebene Min-

desteinwaage »SQmin« kann zusitzlich
ausgedruckt werden.

Werksvoreinstellung der Parameter
Anzeige:  SQmin  Aus

Druck im GLP-Kopf: AUY

SQmin Anzeige L * No
L Yes

Druck im ﬁ: * No

GLP-Kopf Yes

*

= Werkseinstellung

Betrieb

siehe auch Kapitel »Voreinstellungen«: »Anwendungsparameter (Ubersicht)«

@ Einstellung speichern mit Taste und Setup verlassen: Taste mehrmals driicken

Signum 1-2-3
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Betrieb

Beispiel
Wigewerte mit Kontrolle der Mindesteinwaage ermitteln (hier SQmin: 100 g)

Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):
Setup:  Gerite:
SQmin: Display: on

Schritt Taste driicken (oder Aktion) Anzeige/Ausgabe
1. Ggf. Waage einschalten und Vor-
einstellungen wie oben eingeben
Iﬂ 150 lwa
2. Behilter zum Einfillen des Wége- >T¢ Mri NET
gutes auf die Waage stellen und tarieren L g

o . 077 NET
3. Gewicht eines Wiagegutes messen Wigegut auflegen + 1L
(hier: Mindesteinwaage unterschritten) - g
4. Wigewert drucken =) | N + 90.0 !
Iﬁ 150 IWO
5. Gewicht eines anderen Wigegutes messen Wigegut auflegen + I NET
(hier: Mindesteinwaage tiberschritten) AN g
6. Wagewert drucken =) | N +110.0 g

P 150 |

7. Wert der Mindesteinwaage fiir + |
4 Sekunden anzeigen |

8. Ggf. weitere Wigegtiter messen
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Individuelle Kennzeichnung Werksvoreinstellung
. der Identifiernamen
(Identifier)
. o D1: 1D
Nur Signum™ 3: D2: 112
Unter allen Anwendungsprogrammen D3: II3
kénnen der Messwerterfassung Kenn- D4: I
zeichen zugeordnet werden (z. B. Pro-
duktname, Chargen-Nummer usw.). Werksvoreinstellung
der Identifierwerte
Keine Werte voreingestellt.
Merkmale

Es stehen vier ldentifier zur Verfiigung.

Jedem 1dentifier kann ein Name und ein
Wert zugeordnet werden.

Einzelne Identifier ansehen: Taste

Der Name jedes ldentifier wird links-
biindig, der Wert rechtsbiindig ausge-
druckt. Sind Name plus Wert zu lang
fiir eine Druckzeile, wird in mehreren
Zeilen ausgedruckt.

Namen fiir Identifier werden im Setup-
Menii eingegeben unter:

SETUP: PRTPROT: 7M.

Die Lange des Namens betrdgt maximal
20 Zeichen. Bei der ID-Wert-Eingabe
erscheinen maximal elf Zeichen, es wer-
den jedoch alle 20 Zeichen ausgedruckt.

Die Lange der Werte fiir 1dentifier
betrdgt maximal 40 Zeichen, die mit der
Taste eingegeben werden kénnen.

Einzelne Zeichen des Identifierwertes
kdnnen mit Taste geldscht werden.

Ist sowohl der Name als auch der Wert
eines ldentifiers leer, wird er nicht
gedruckt.

Bei welchem Vorgang die 1dentifier
gedruckt werden, wird im Setup-

Ment eingestellt (Beschreibung siehe
Abschnitt: Protokolldruck konfigurieren
Seite 81).

Betrieb

Signum 1-2-3
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Betrieb

Beispiel mit Signum® 3:
Identifiernamen eingeben.

Fiir den ldentifier 1 und ldentifier 2 sollen als Namen
»Chargen-Nummer« und »Kunde« eingegeben werden.

[ R—_—— 2 —— - Loy .y Y )

% B i
lkgtbpcs

&% % LB Mem = 0A8

)

->T«

7 e
|

>Te

| " a
1

-

TT |
LA

ENENEE)

r
L
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1) Gerit einschalten

2) Wihrend des Anzeigechecks

die Taste driicken

Anzeige fiir Auswahl der
Anwendungsprogramme APPL
erscheint

—

Meniipunkt SE TUF fir die
Identifiereinstellungen aufru-
fen (Taste (Fn ) so oft driicken,
bis SETUF in der Anzeige
erscheint)

4) Setup auswihlen

5) Meniipunkt PRTRRDT fiir die

1dentifiereinstellungen aufru-
fen (Taste so oft driicken,
bis PRTPROT in der Anzeige
erscheint)

6) Ebene 7 auswihlen.

—

Taste so oft driicken, bis
4. I'in der Anzeige erscheint.

Mentipunkt 7.4.3 1D1-Name
aufrufen (Taste so oft
driicken, bis PRTPROT in der
Anzeige erscheint)

-

Taste driicken zur
Eingabe von Buchstaben oder
Ziffern.

9) 1. Zeichen mit den Tasten (5])

und anwihlen (hier: £)

>Te 10) Zeichen tGibernehmen

=

11) Wie zuvor beschrieben wei-
tere Buchstaben eingeben.

-

Nach Eingabe des letzten
Buchstaben wird die Eingabe
durch Driicken der Taste
gespeicher

~
~=
(.

B>

g
|

F Mentipunkt 7.4.41D2-Name

aufrufen
ab Schritt 8 wiederholen

-
|

—
P g
=

>

Meniiebene verlassen um
ggf. wietere Einstellungen
vorzunehmen oder

0

$
T
s

>Te 13) lang gedriickt halten Menti
verlassen

T

|

rr
LU g

&

Beispiel mit Signum® 3:
Identifierwerte eingeben.
Fiir den 1dentifier 1 soll als Wert »123« eingegeben werden.

o 50 ™
[ |

rr
Ly g
1) Eingabe ldentifierwerte
starten.
TT
11

@ 2) ldentifierwert 1 eingeben

(hier: 123).

I~
=
m

5) Eingabe nach 1D4 mit
Taste beenden




Anwendungen kombinieren

Signum 1 sartorius

1o
on
Standby

-0 -Te so- § @
Zero Tare Tes | Pprint
€« A - T 03

Signum?2

Anwendungsprogramme
Applikationen 1 - 3:  Ubersicht
Signum® 1 Signum® 2 Signum® 3
Tastatur 6 Tasten 14 Tasten 17 Tasten plus
numerische
Tastatur
Anzeige 14-Segment  14-Segment  14-Segment
plus plus
Applikations  Applikations
Symbole Symbole
Applikation
Einfaches Wigen X X X
Mittelwertbildung (Tierwigen) - X X
Drucken/Daten an Peripherie senden X X X
Etikettendruck X X X
Anschlussméglichkeit einer Zweitwaage - X X
Zihlen - X X
Summieren - X X
Kontrollieren X X
Dosieren/Zahlen auf Zielwert - X X
Produktdatenspeicher - - X
Funktion
Nullstellen X X
Tarieren X X X
Datum/Uhrzeit - X X
Interne Batterie (Akku-Betrieb) optional optional optional
1dentifier (4 je 40 Zeichen) - - X
Barcode - optional optional
Nur Signum® 3:

v
on
Standby

Signum 3

m STe 150-
Scalet Tar Test
€ A > T 4

Nachfolgend ist tabellarisch zusammengestellt, wie sich die beschriebenen Anwendungen kombinieren lassen.
Jede Zeile steht fiir eine mogliche Kombination. Die Grundfunktion Wiagen ist generell verfligbar, sie muss nicht mit einer

Rechenfunktion kombiniert werden.

Programme nacheinander anwihlen: Umschalten mit Taste (07

Anwendung 1 (Basisfunktion)

Anwendung 2 (Kontrollfunktion)

Anwendung 3 (Protokollfunktion)

Zihlen - Summieren
Zihlen Kontrollwéagen Summieren
Zihlen Kontrollwédgen -
Zihlen Klassieren -
Neutrales Messen - Summieren
Neutrales Messen Kontrollwéagen Summieren
Neutrales Messen Kontrollwéagen -
Neutrales Messen Klassieren -
Tierwdgen - Summieren
Tierwdgen Kontrollwdgen Summieren
Tierwédgen Kontrollwéagen -
Tierwédgen Klassieren -
Prozentwigen - Summieren
Prozentwigen Kontrollwéagen Summieren
Prozentwigen Kontrollwédgen -
Prozentwigen Klassieren -
- - Netto Total
- Kontrollwéagen Summieren
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Applikation Zihlen &

Mit diesem Anwendungsprogramm
kann die Anzahl von Teilen ermittelt
werden, die ein anndhernd gleiches
Stiickgewicht haben.

Merkmale
Ubernahme des Referenzgewichts
»wRef« von der Waage

Nur Signum® 3:
Eingabe des Referenzstiickgewichts
»wRef« {iber Tastatur

Nur Signum® 3:
Eingabe der Referenzstiickzahl »nRef«
uiber Tastatur

Referenzgewichtseingabe {iber Barcode-
leser

Automatische Stiickgewichtsoptimie-
rung

Zdhlen mit zwei Wageplattformen
Info-Modus mit Taste

Umschalten der Anzeige zwischen Stiick
und Gewicht mit der Taste

»Genauigkeit der Stlickgewichtsberech-
nung« beim Ubernehmen des Referenz-
stiickgewichts einstellbar

Automatisches Tarieren eines Behilter-
gewichtes. Einstellbar im Setup unter:
RAPPL: &: 37

(Autom. Tarieren 1. Gewicht)

Signum® 3:

APPL: A.TARE

Automatische Initialisierung beim Ein-
schalten der Waage. Initialisiert wird mit
der zuletzt benutzten Referenzstiick-
zahl »nRef« und dem zuletzt benutzten
Referenzstiickgewicht »wRef«. Einstell-
bar im Setup unter:

RAPPL: &x: 38,

(Autom. Start bei Einschalten)

Signum® 3:

RPPL:ASTRRT

Anwendung beenden, Parameter
16schen:

Der Wert des Stiickgewichtes im Refe-
renzspeicher bleibt solange aktiv, bis

er mit der Taste geldscht, Uber-
schrieben oder die Applikation gedndert
wird. Das Referenzstiickgewicht bleibt
auch nach dem Ausschalten der Waage
gespeichert.

Sighum 1-2-3

Nur Signum® 3:

Der Taste kénnen unterschiedliche
Funktionen zugeordnet werden fiir das
Ldschen von Anwendungen.

Bei Anwendungen werden entweder die
gespeicherten Werte aller Anwendungen
geldscht oder selektiv nur die gespei-
cherten Werte der aktiven Anwendung.
Einstellbar im Setup unter:
APPL:SELLCF.

(Sel. £F -Funktion Taste in Anwen-
dungen)

Tarierfunktion:

1) Wird zuerst ein Tara-Ausgleich
(Wagewert) mit Taste tibernom-
men, so kann spater eine Tastatureinga-
be erfolgen. Diese Tastatureingabe wird
zum Tara-Ausgleich addiert. Einstellung:
Code 3.25.1 (werksvoreingestellt)

2) Eine Tastatureingabe tiberschreibt
einen vorher durchgefiihrten Tara-Aus-
gleich (Wigewert). Erfolgt zuerst eine
Tastatureingabe, so wird bei einem
spateren Tara-Ausgleich die Tastaturein-
gabe geléscht. Einstellung: Code 3.25.2
Einstellbar im Setup unter:

Signum® 2

RPPL: & NM: 3.25,;
Signum® 3

APPL: TARE.F:3.25.

Riicksetzung auf die Werkseinstellung.
Einstellbar im Setup unter:

APPL: &2 8.1

Signum” 3:

RPRL: DEF.APP: 5.1

Fiir die Berechnung der Teilezahl muss
das mittlere Stiickgewicht (Referenz-
stiickgewicht) bekannt sein. Es kann
auf drei unterschiedliche Arten zur
Verfiigung gestellt werden:

durch Berechnung:

- indem die durch die Referenzstiick-
zahl vorgegebene Anzahl Teile auf die
angeschlossene Wigeplattform gelegt
wird und das mittlere Stiickgewicht
nach Driicken der Taste berech-
net wird

- oder mit der Taste selektieren,
indem eine beliebige Anzahl Teile auf
die angeschlossene Wégeplattform
gelegt wird, die Anzahl der aufgeleg-
ten Teile Giber die Tastatur eingegeben
wird und das mittlere Stiickgewicht
nach Driicken der Taste berechnet
wird

Die Ermittlung des Referenzgewichts

ist abhingig von der im Setup einge-

stellten Genauigkeit der Stiickgewichts-

berechnung. Sie erfolgt entweder

anzeigegenau, anzeigegenau mal 10,

anzeigegenau mal 100, oder mit der

maximalen internen Aufldsung.

Nur Signum® 3:

indem das Referenzstiickgewicht
(d.h. das Gewicht fiir 1 Sttick) per
Tastatur eingegeben und mit der
Taste gespeichert wird

indem das Referenzstiickgewicht per
Barcodeleser eingelesen wird

Nach der Initialisierung kénnen mit der
angeschlossenen Wageplattform Teile
gezdhlt werden.

Die Initialisierungswerte bleiben solan-
ge aktiv, bis sie mit der Taste
geldscht oder durch einen neuen Wert
iiberschrieben werden. Sie bleiben auch
nach dem Ausschalten der Waagen
gespeichert.



Vorbereitung

@ Waage einschalten: Taste driicken

@ Wihrend des Anzeigechecks Taste

driicken

@ Setup auswihlen: Taste so oft

driicken bis APPL in der Anzeige
erscheint

@ APPL bestitigen: Taste driicken

® Anwendung Zihlen auswéhlen:

Taste mehrmals driicken und mit
Taste bestitigen

Applikationsparameter Zdhlen

—3.6. Mindestlast fiir Initialisierung

——3.6.1% 1 Anzeigeschritt
——3.6.2 2 Anzeigeschritte
——3.6.3 5 Anzeigeschritte
——3.6.4 10 Anzeigeschritte
——3.6.5 20 Anzeigeschritte
——3.6.6 50 Anzeigeschritte
——3.6.7 100 Anzeigeschritte
——3.6.8 200 Anzeigeschritte
——3.6.9 500 Anzeigeschritte
L—3.6.10 1000 Anzeigeschritte

—3.9. Auflésung fur
Stiickgewichtsberechnung

——3.9.1* Anzeigegenau
——3.9.2 Anzeigegenau + 1
Dezimalstelle
——3.9.3 Anzeigegenau + 2
Dezimalstellen
L—394 Interne Auflésung

—3.11  Ubernahmekriterium

3.11.1* Mit Stillstand

3.11.2 Mit verscharftem Still-
stand

—3.12. Stiickgewichtsoptimierung
3.12.1 Aus
3.12.3* Automatisch

—3.13. Referenzwaage

3.13.1* keine Wigeplattform
angewdhlt

3.13.2 Wigeplattform WP1

3.13.3 Wiageplattform WP2

* = Werksvoreinstellung

@ Einstellung speichern mit Taste und

Setup verlassen: Taste mehrmals
driicken

Ubernahmekriterium

Das Referenzstiickgewicht wird {iber-
nommen, wenn die Wagewertanzeige
still steht. Der Stillstand der Wage-
wertanzeige wird erkannt, wenn die
Schwankung des gemessenen Wertes
innerhalb einer vorgegebenen Toleranz-
breite liegt. Je kleiner die Toleranzbrei-
te, umso genauer wird der Stillstand
erkannt.

Im Setup unter:

APPL: sa:d 1

Signum” 3:

APPL 1 COUNT: 3.1 1.

kann das Ubernahmekriterium auf
,normalen Stillstand“ oder ,Mit ver-
schirftem Stillstand“ (geringe Toleranz-
breite) eingestellt werden. Wenn ,Mit
verscharftem Stillstand” eingestellt ist,
erfolgt die Ubernahme des mittleren
Stiickgewichts sicherer und reprodu-
zierbarer, allerdings erhoht sich unter
Umsténden die Messzeit.

Genauigkeit

der Stiickgewichtsberechnung

Die Aufldsung bei der Bestimmung des
Referenzgewichtes wird im Setup einge-
stellt unter:

APPL: &u: 3.8,

Signum® 3:
APPL 1: COUNT: 44

Die Auflésung bei der Bestimmung des
Referenzgewichtes wird erhht wenn
»+1 Dezimalstelle®, ,,+2 Dezimalstellen“
oder ,Mit interner Auflésung” gewahlt
wird. Bei ,,+1 Dezimalstelle* erhéht sich
die Auflosung des Nettowertes um eine
Stelle (anzeigegenau mal 10), entspre-
chend fiir ,,+2 Dezimalstellen“ (anzeige-
genau mal 100) bzw. mit der maximal
zur Verfligung stehenden internen
Auflésung.

Applikation Zahlen &

Mindestlast

Die Mindestlast, die auf die Wageplatt-
form gelegt werden muss um eine
Initialisierung durchfiihren zu kénnen
wird im Setup eingestellt unter:

APPL: & 36,

Signum® 3:
RPPL 1 COUNT: 36,

Wenn mit der aufgelegten Last die
Grenze Uiberschritten wird, kann die
Applikation initialisiert werden.

Wenn die aufgelegte Last zu gering ist,
geschieht beim Setzen folgendes:

Fehlermeldung IMNF 29 erscheint

es findet keine Initialisierung statt

die eingestellte Referenzstiickzahl wird
gespeichert

Die Mindestlast die auf die Wage-
plattform gelegt werden muss um das
Behiltergewicht (1.Gewicht) automa-
tisch zu tarieren, wird im Setup einge-
stellt unter:

RAPPL: &&: 3.5,

Signum® 3:

APPL . MWEIGH: 3.5,

Zum Einstellen der Mindestlast stehen
die folgenden 10 Stufen zur Verfiigung:

1 Anzeigeschritt

2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte
20 Anzeigeschritte
50 Anzeigeschritte
100 Anzeigeschritte
200 Anzeigeschritte
500 Anzeigeschritte
1000 Anzeigeschritte

Dabei steht Anzeigeschritt fur die
Teilschrittweite der angeschlossenen
Waage. Wenn die Teilschrittweite der
angeschlossenen Waage d= 1 g betrdgt
und 1000 Anzeigeschritte gefordert
werden, miissen mindestens 1000 g

(= 1000 Teilschritte) fiir die Initialisie-
rung aufgelegt werden.
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Stiickgewichtsoptimierung
Im Setup unter:
PPL: &a:dig.

®

Signum™ 3:

APPL I COUNT: 412,

wird festgelegt, ob wihrend der Mess-
reihe eine automatische Stiickge-
wichtsoptimierung stattfinden soll oder
nicht. Um eine Stiickgewichtsoptimie-
rung durchfithren zu kénnen, miissen
folgende 6 Kriterien erfiillt sein:

. Im Setup muss der Meniipunkt auf

4. I2.4 eingestellt sein.

. Die neue Stiickzahl muss um mindestens

zwei groBer sein als die alte Stiickzahl

. Die neue Stiickzahl darf nicht mehr als

doppelt so groB sein wie die alte Stiick-
zahl (diese Einschriankung gilt nicht fir
die erste Optimierung, wenn das Stiick-
gewicht per Barcodeleser oder Tastatur-
eingabe eingegeben wurde)

. Die neue Stiickzahl muss < 1000 pcs

sein.
n n+2 2:n
i i —>
Bereich fiir Stiick-
gewichtsoptimierung
Referenzstiick- Aufgelegte
zahl ,alt" Stiickzahl

. Die intern errechnete Stiickzahl

(z.B. 17,24) muss um weniger als + 0,3
Stiick von der ganzen Zahl (im Beispiel:
17) abweichen

. Das Stillstandskriterium der Waage muss

erfiillt sein.

Wenn die automatische Stilickge-
wichtsoptimierung im Setup ausgewahlt
und die Stiickzahl (pcs) angezeigt wird,
erscheint in der Anzeige unter dem
Bargraph die Kennzeichnung ALTD.
Wenn tatsdchlich eine Optimierung
durchgefiihrt wurde, erscheint in den
Textzeilen dauerhaft die Kennzeichnung
(OPT.) . Wahrend der Optimierungsphase
erscheinen kurzzeitig OFT und die opti-
mierte Stlickzahl in der Messwertzeile.

Das neue Referenzstiickgewicht und

die neue Referenzstiickzahl werden
gespeichert.
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Zihlen mit zwei Wigeplattformen

Fiir das Zdhlen konnen zwei Wégeplatt-
formen gleichzeitig benutzt werden.
Dabei unterscheidet man zwei Betriebs-
arten:

Zihlen mit zwei gleichwertigen Wige-
plattformen

Zéahlen mit einer Referenz- und einer
Mengenwaage

Zahlen mit zwei gleichwertigen Wige-
plattformen:

Diese Betriebsart wird eingesetzt, wenn
an einem Arbeitsplatz Teile mit groBen
Gewichtsunterschieden gezahlt werden.
Mit der einen Wigeplattform z&hlt der
Benutzer die leichten Teile, mit der
anderen die schweren Teile.

Eine der beiden Waagen kann als
Vorzugswaage eingestellt werden.

Dies geschieht im Setup unter:

[

.

o .

B. 11 : (Vorzugswaage beim Starten)
Nach dem Einschalten des Gerates

ist immer die Vorzugswaage aktiv,
unabhingig von einer automatischen
Initialisierung der Applikation Zahlen.

Zdhlen mit einer Referenz- und einer
Mengenwaage:

Bei dieser Betriebsart ist die Refe-
renzwaage eine hochauflésende Waage,
die jedoch nur eine verhaltnismaBig
geringe Maximallast hat. Die Mengen-
waage ist eine Waage mit hoher Maxi-
mallast, jedoch mit verhaltnismaBig
geringer Aufldsung.

Damit ist der Benutzer in der Lage, das
Referenzstiickgewicht mit hoher Genau-
igkeit zu bestimmen, d.h. sehr genau zu
zihlen, ohne eine teure hochauflésende
Wigeplattform mit hoher Maximallast
anschaffen zu miissen.

Zur Initialisierung kann automatisch auf
die Referenzwaage gewechselt werden
(in der Messwertzeile erscheint RFEF).
Nach der Initialisierung wird dann auf
die Mengenwaage zuriick gewechselt.
Die Anwahl einer Wageplattform als
Referenzwaage geschieht im Setup
unter:

APPL: &&: 313,
Signum® 3:
APPL 1o COUNT: 314,

Die automatische Stiickgewichtsopti-
mierung erfolgt immer von der aktuell
aktiven Waage, d.h. ohne automati-
schen Waagenwechsel.



Beispiel:

Ermittlung einer unbekannten Stiickzahl von Teilen.
Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):

Setup: Applikation 1: Zdhlen

Setup: Gerateparameter: Druckprotokoll: PRTPROT: 7.6,

danach diverse Posten auswihlen (siche Kapitel ,Voreinstellungen®)

100

1.) Leeren Behilter auf die Waage

legen

2.) Waage tarieren

Hinweis: ist die automatische
Tarierfunktion aktiv, braucht
die Waage nicht mit der Taste
tariert zu werden, die
Waage tibernimmt das Tara-
gewicht automatisch, sobald
der Behélter aufgelegt ist.

3.) Beliebige Referenzstiickzahl

in den Behilter legen
(hier z.B. 20 Stiick).

4.) Nur Signum® 3:

Anzahl der Referenzteile
iiber die Tastatur eingeben.

A

) 3d

_ pcs
0':j AuTO EB
o _ ] [

uPT 3
ur -

0':j AuTO ED
nRef + 38 pcs
wRef + 0.003280 kg
G# + 0.373 kg
T + 0.248 kg
N + 0.125 kg
Qnt 38 pcs

Applikation Zahlen &

5.) Berechnung Referenzstiick-

gewicht starten

Signum® 2:

Die Anzahl der Referenzteile
mit einstellen: 1, 2, 5, 10,
20, usw.

Mit der Taste die Berech-
nung fir das Referenzstiick-
gewicht starten.

Falls das Gewicht zu gering ist,
erscheint Mindestlast auf
kleinere Anzahl Anzeigeschrit-
te einstellen oder groBere
Anzahl Teile in der Haupt-
anzeige INF 249 den Behélter
legen und Referenzstiickzahl
entsprechend eingeben.

6.) Unbekannte Zahl weiterer

Teile in den Wiagebehilter

Ergebnis ablesen

noT

UFT erscheint in der Anzeige,
wenn die automatische Refe-
renzoptimierung durchgefiihrt
wird.

7.) Ergebnis ausdrucken

Druckprotokoll konfiguriert:
siehe Seite 81
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Applikation Neutrales Messen & i

Applikation Neutrales
Messen && N

Mit diesem Anwendungsprogramm
kénnen mit der Waage Lingen-, Fla-
chen- und Volumenmessungen durch-
gefiihrt werden. Als Einheit wird das
Symbol & angezeigt.

Merkmale
- Ubernahme des Referenzgewichts
»wRef« von der Waage

Nur Signum® 3:

- Eingabe des Referenzgewichts »wRef«
uber Tastatur
Nur Signum® 3:

- Eingabe des Rechenfaktor »nRef« tiber
die Tastatur

- Referenzgewichtseingabe tiber Barcode-
leser

- Messen mit zwei Wégeplattformen

- Info-Modus mit Taste

- Umschalten der Anzeige von Messen
nach Gewicht mit der Taste

- Genauigkeit der Referenzwertberech-
nung« beim Ubernehmen des Referenz-
gewichts einstellbar

- Automatisches Tarieren eines Behilter-
gewichtes. Einstellbar im Setup unter:
RPPL: s NM: 3
(Autom. Tarieren 1. Gewicht)

Signum® 3:
RPPL: A.TARE: 3.7,

- Automatische Initialisierung beim Ein-
schalten der Waage. Initialisiert wird
mit dem zuletzt benutzten Rechenfak-
tor »nRef« und dem zuletzt benutzten
Referenzgewicht »wRef«. Einstellbar im
Setup unter:

APPL: & NM:dA.

(Autom. Start bei Einschalten)
Signum® 3:

RPPL: ASTART: 48.

- Anwendung beenden, Parameter
16schen:

Der Wert des Stiickgewichtes im Refe-
renzspeicher bleibt solange aktiv, bis

er mit der Taste geloscht, tiber-
schrieben oder die Applikation gedndert
wird. Das Referenzstiickgewicht bleibt
auch nach dem Ausschalten der Waage
gespeichert.

Nur Signum® 3:

Der Taste konnen unterschiedliche
Funktionen zugeordnet werden fiir das
Loschen von Anwendungen.

Bei Anwendungen werden entweder die
gespeicherten Werte aller Anwendungen
geldscht oder selektiv nur die gespei-
cherten Werte der aktiven Anwendung.
Einstellbar im Setup unter:

RPPL: SEL.CF: 324

(Sel. CF-Funktion Taste in Anwen-
dungen)
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Tarierfunktion:

1) Wird zuerst ein Tara-Ausgleich
(Wagewert) mit Taste tibernommen,
so kann spiter eine Tatatureingabe
erfolgen. Diese Tastatureingabe wird
zum Tara-Ausgleich addiert. Einstellung:
Code 3.25.1 (werksvoreingestellt)

2) Eine Tastatureingabe tiberschreibt
einen vorher durchgefiihrten Tara-Aus-
gleich (Wigewert). Erfolgt zuerst eine
Tastatureingabe, so wird bei einem spé-
teren Tara-Ausgleich die Tastatureingabe
geldscht. Einstellung: Code 3.25.2
Einstellbar im Setup unter:

Signum® 2:

APPL: & NM: 325,
Signum® 3:

APPL: TARE.F: 3.05.

Riicksetzung auf die Werkseinstellung.
Einstellbar im Setup unter:

APPL: & NM: 9.9 1.

Signum® 3:

APPL: DEFARPF. 9. 1.

Zur Ermittlung des Rechenergebnisses
muss das mittlere Gewicht einer Refe-
renz (Referenzgewicht) bekannt sein
(z.B. das Gewicht von einem Meter elek-
trischem Kabel). Das Referenzgewicht
kann auf drei unterschiedliche Arten zur
Verfligung gestellt werden:

durch Berechnung:

- indem die durch den Rechenfaktor
vorgegebene Menge auf die ange-
schlossene Wigeplattform gelegt
wird und das Referenzgewicht nach
Driicken der Taste berechnet wird

- indem eine beliebige Menge des
Wigegutes auf die angeschlosse-
ne Wigeplattform gelegt wird, der
Rechenfaktor tiber die Tastatur ein-
gegeben wird und nach Driicken
der Taste das Referenzgewicht
berechnet wird.

Die Ermittlung des Referenzgewichts ist
abhidngig von der im Setup eingestellten
Genauigkeit der Referenzwertberech-
nung. Sie erfolgt entweder anzeigege-
nau, anzeigegenau mal 10, anzeigege-
nau mal 100, oder mit der maximalen
internen Auflésung.

indem das Referenzgewicht (z.B. das
Gewicht von 1 m elektrischem Kabel) per
Tastatur eingegeben und mit der Taste
gespeichert wird

indem das Referenzgewicht per
Barcodeleser eingelesen wird

Die Initialisierungswerte bleiben
solange aktiv, bis sie mit der Taste
geldscht oder durch einen neuen
Wert tiberschrieben werden. Sie bleiben
auch nach dem Ausschalten der Waage
gespeichert.

Vorbereitung

@ Waage einschalten: Taste driicken

® Wihrend des Anzeigechecks Taste
driicken

@ Setup auswihlen: Taste so oft drii-
cken bis APPL in der Anzeige erscheint

@ APFFL bestitigen: Taste driicken

@® Anwendung Neutrales Messen auswéh-
len:
Taste mehrmals driicken und mit

Taste bestitigen
Applikationsparameter neutrales Messen

—3.6.  Mindestlast fiir Initialisierung
—— 3.6.1% 1 Anzeigeschritt

—— 3.6.2 2 Anzeigeschritte
—— 3.6.3 5 Anzeigeschritte
—— 3.6.4 10 Anzeigeschritte
—— 3.6.5 20 Anzeigeschritte
—— 3.6.6 50 Anzeigeschritte
—— 3.6.7 100 Anzeigeschritte
—— 3.6.8 200 Anzeigeschritte
—— 3.6.9 500 Anzeigeschritte

L—3.6.10 1000 Anzeigeschritte

—3.9. Aufldsung Referenzwertberechnung
——3.9.1* Anzeigegenau
——3.9.2 Anzeigegenau

+ 1 Dezimalstelle
——3.9.3 Anzeigegenau

+ 2 Dezimalstellen
L— 394 Interne Auflgsung

—3.10. Nachkommastellen Ergebnisanzeige
—— 3.10.1% Keine

—— 3.10.2 1 Dezimalstelle

—— 3.10.3 2 Dezimalstellen

L— 3.10.4 3 Dezimalstellen

I—3.11. Ubernahmekriterium
3.11.1*  Mit Stillstand
3.11.2 Mit verscharftem
Stillstand

—3.13. Referenzwaage
3.13.1*  Aus
3.13.2 Wigeplattform WP1
3.13.3 Wigeplattform WP2

* = Werksvoreinstellung

@ Einstellung speichern mit Taste
und Setup verlassen: Taste mehr-
mals driicken



Ubernahmekriterium

Das Referenzgewicht wird {ibernom-
men, wenn die Waage still steht.

Der Stillstand der Waage wird erkannt,
wenn die Schwankung des gemessenen
Wertes innerhalb einer vorgegebenen
Toleranzbreite liegt. Je kleiner die
Toleranzbreite, umso genauer wird der
Stillstand erkannt.

Im Setup unter:

APPL: s NM: d 1L
. ® .

Signum” 3:

RRRL I

MCOIITON

o :\.:1‘23. i
kann das Ubernahmekriterium auf
,normalen Stillstand* oder ,Mit ver-
schiarftem Stillstand“ (geringe Toleranz-
breite) eingestellt werden. Wenn ,Mit
verschirftem Stillstand“ eingestellt ist,
erfolgt die Ubernahme des Referenzge-
wichts sicherer und reproduzierbarer,
allerdings erh&ht sich unter Umstanden
die Messzeit.

[N

Genauigkeit
der Referenzwertberechnung

Die Aufldsung bei der Bestimmung
des Referenzgewichtes wird im Setup
eingestellt unter:

APPL: & NM: 3.8

Signum® 3:

RPPL 1

NEUTRM: 4.9,

Die Auflésung bei der Bestimmung des
Referenzgewichtes wird erhdht wenn
,+1 Dezimalstelle®, ,+2 Dezimalstellen*
oder ,Mit interner Auflésung” gewahlt
wird. Bei ,,+1 Dezimalstelle“ erhdht
sich die Auflosung des Nettowertes

um eine Stelle (anzeigegenau mal 10),
entsprechend fiir ,,+2 Dezimalstellen“
(anzeigegenau mal 100) bzw. mit der
maximalen intern zur Verfiigung ste-
henden Auflésung.

N

Nachkommastellen
bei der Ergebnisanzeige

Beim neutralen Messen kénnen

nicht nur ganze Werte sondern auch
Teilungswerte (z.B. 1,25 O elektrisches
Kabel) angezeigt werden. Die Anzahl
der angezeigten Nachkommastellen
beim neutralen Messen kann im Setup
eingestellt werden unter:

APPL: & NM: 3,10,

Signum® 3:

RPPL 1:

N M "
Y uTFx'.: (M 3 nJ.

Mindestlast

Die Mindestlast die auf die Wigeplatt-
form gelegt werden muss um eine
Initialisierung durchfiihren zu kénnen
wird im Setup eingestellt unter:

APPL: & NM: 3.6,

3:

o o

Signum
APPL 1:
NEUTRM: 36,

Wenn mit der aufgelegten Last die
Grenze tiberschritten wird, kann die
Applikation initialisiert werden.

Wenn die aufgelegte Last zu gering ist,
geschieht beim Setzen folgendes:

Fehlermeldung INF 29 erscheint
Fehlerton (Doppel-Beep) ertont
es findet keine Initialisierung statt
der eingestellte Rechenfaktor wird
gespeichert

Die Mindestlast die auf die Wage-
plattform gelegt werden muss um das
Behiltergewicht (1.Gewicht) automa-
tisch zu tarieren, wird im Setup einge-
stellt unter:

APPL: & NM: 3.5,

Signum” 3:

APPL: MWETGH: 3.5,

Zum Einstellen der Mindestlast stehen

die folgenden 10 Stufen zur Verfiigung:

1 Anzeigeschritt

2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte
20 Anzeigeschritte
50 Anzeigeschritte
100 Anzeigeschritte
200 Anzeigeschritte
500 Anzeigeschritte
1000 Anzeigeschritte

Dabei steht Anzeigeschritt fiir die
Teilschrittweite der angeschlossenen
Waage. Wenn die Teilschrittweite der
angeschlossenen Waage d= 1 g betrigt
und 1000 Anzeigeschritte gefordert
werden, miissen mindestens 1000 g

(= 1000 Teilschritte) fiir die Initialisie-
rung aufgelegt werden.

Applikation Neutrales Messen &%

% NN
(RN

Neutrales Messen
mit zwei Wiégeplattformen

Fir das neutrale Messen konnen zwei
Wigeplattformen gleichzeitig benutzt
werden. Dabei unterscheidet man zwei
Betriebsarten:

Neutrales Messen mit zwei gleichwerti-
gen Wageplattformen

Neutrales Messen mit einer Referenz-
und einer Mengenwaage

Neutrales Messen mit zwei gleichwerti-
gen Wageplattformen:
Diese Betriebsart wird eingesetzt, wenn
an einem Arbeitsplatz Wégegiiter mit
groBen Gewichtsunterschieden gemes-
sen werden. Mit der einen Wigeplatt-
form misst der Benutzter die leichten
Teile, mit der anderen die schweren
Teile.
Eine der beiden Waagen kann als
Vorzugswaage eingestellt werden.
Dies geschieht im Setup unter:
SETUP:
UTILIT:

. 1.1 (Vorzugswaage beim Starten)
Nach dem Einschalten des Gerates
ist immer die Vorzugswaage aktiv,
unabhingig von einer automatischen
Initialisierung der Applikation neutrales
Messen.

Neutrales Messen mit einer Referenz-
und einer Mengenwaage:

Bei dieser Betriebsart ist die Refe-
renzwaage eine hochauflésende Waage,
die jedoch nur eine verhéltnismaBig
geringe Maximallast hat. Die Mengen-
waage ist eine Waage mit hoher Maxi-
mallast, jedoch mit verhadltnismaBig
geringer Auflésung.

Damit ist der Benutzer in der Lage, das
Referenzgewicht mit hoher Genauigkeit
zu bestimmen, d.h. sehr genau zu mes-
sen, ohne eine teure hochauflésende
Wigeplattform mit hoher Maximallast
anschaffen zu missen.

Zur Initialisierung kann automatisch auf
die Referenzwaage gewechselt werden.
Nach der Initialisierung wird dann
automatisch auf die Mengenwaage
gewechselt.

Die Anwahl einer Wageplattform als
Referenzwaage geschieht im Setup
unter:
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Applikation Neutrales Messen & i

1
]

Beispiel:

25 m elektrisches Kabel abmessen.

Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):
Setup: Applikation 1: Neutrales Messen

Setup: Druckprotokoll; PRTPROT 7.6.

danach diverse Posten auswahlen

1.) Leeren Behilter auf die Waage
legen

->T« 2.) Waage tarieren
Hinweis: ist die automatische
Tarierfunktion aktiv, braucht

Ml NET die Waage nicht mit der Taste
(NN} g tariert zu werden, die

Waage tibernimmt das Tarage-
wicht automatisch, sobald der
Behilter aufgelegt ist

3.) Nur Signum® 3:
Gewicht von einen Meter
Kabel tiber die Tastatur
eingeben (hier z.B. 248 g)

[ 150 100

4.) Eingegebenen Wert als
Referenzgewicht tibernehmen

[ 150 o
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5.) Kabel in den Wigebehilter
geben, bis die gewlinschte
Menge erreicht ist

Ergebnis ablesen

[EJ 6.) Ergebnis ausdrucken

nRef + 1 o0 Druckprotokoll konfiguriert:
wRef + 0.248 kg siehe Seite 81

GH + 6.794 kg

T + 0.541 kg

N + 6.253 kg

ant 25 o



Applikation Mittelwert
bildung (Tierwigen) &5

Mit diesem Anwendungsprogramm
kénnen mit der Waage Mittelwerte aus
mehreren Gewichtsmessungen berech-
net werden.

Diese Applikation wird dort eingesetzt,
wo sich die Wigeobjekte oder die
Umgebung wihrend der Messung nicht
in Ruhe befinden (z.B. Tiere).

Merkmale

Manueller oder automatischer Start der
Mittelwertbildung. Einstellbar im Setup
unter:

RRPEL 1 ANIMWG: 3018,

Bei manuellem Start erfolgt der Start
der Mittelwertsbildung nach Tasten-
druck wenn die Startbedingungen
erfuillt sind. Bei automatischem Start
wenn die Waage belastet wird und die
Startbedingungen erfiillt sind

Nur Signum® 3:
Eingabe der Anzahl von Gewichts-
messungen Uber die Tastatur

Nur Signum® 2:
Anzahl von Messungen zur Mittelwerts-
bildung auswihlbar mit Taste

Info-Modus

Umschalten der Anzeige von ,Ergebnis
der letzten Messung*“ nach ,aktuelles
Gewicht® und zuriick mit der Taste

Automatischer Ergebnisausdruck
einstellbar im Setup unter:
RPPL: &: 3.20.

Signum® 3:

RRRL 1.

NETA I m
H:\vi: gl 38u

Automatisches Tarieren eines Behdlter-

gewichtes. Einstellbar im Setup unter:
IPPL: &y: 3.7

Signum® 3:

ARPRL 1.

NTA I T
LTI 3 1.

Automatischer Start der Mittelwertsbil-
dung nach dem Einschalten und Belas-
ten der Waage (bei erfiillten Startbedin-
gungen). Einstellbar im Setup unter:

oo . . a0
Frre . o 0.
Signum® 3:

RAPPL: ASTART: 4.6.

Anwendung beenden, Parameter
16schen:

Die Anzahl von Messungen im Speicher
bleibt solange aktiv, bis sie mit der
Taste geloscht, tiberschrieben oder
die Applikation gedndert wird.

Die Anzahl von Messungen bleibt auch
nach dem Ausschalten der Waage
gespeichert.

Applikation Mittelwertbildung (Tierwiigen) &5

Nur Signum® 3:

Der Taste kénnen unterschiedliche
Funktionen zugeordnet werden fiir das
Ldschen von Anwendungen.

Bei Anwendungen werden entweder die
gespeicherten Werte aller Anwendungen
geldscht oder selektiv nur die gespei-
cherten Werte der aktiven Anwendung.
Einstellbar im Setup unter:

APPL: KELCF: d.24.

(Sel. CF-Funktion Taste in Anwen-
dungen)

Tarierfunktion:

Wird zuerst ein Tara-Ausgleich
(Wagewert) mit Taste tibernom-
men, so kann spéter eine Tastaturein-
gabe erfolgen. Diese Tastatureingabe
wird zum Tara-Ausgleich addiert.
Einstellung: Code 3.25.1 (werksvorein-
gestellt)

Eine Tastatureingabe iiberschreibt einen
vorher durchgefiihrten Tara-Ausgleich
(Wagewert). Erfolgt zuerst eine Tasta-
tureingabe, so wird bei einem spéteren
Tara-Ausgleich die Tastatureingabe
geldscht. Einstellung: Code 3.25.2
Einstellbar im Setup unter: Signum® 2
APPL:. & 3.25.

Signum® 3:

RPFL: TRRE.F: 3.05.

Riicksetzung auf die Werkseinstellung.
Einstellbar im Setup unter:

o . . aou
APPL: ;89451

. ®

Signum™ 3:

o Y o o o I A
L S 11 ) Y | g e DY

Fir die Mittelwertbildung sind mehrere
Messungen notwendig. Die Anzahl der
Gewichtsmessungen die zur Mittel-
wertsbildung herangezogen wird, kann
iiber die Tastatur eingegeben werden.

Die Anzahl Messungen bleibt solange
aktiv bis sie iberschrieben wird. Sie
bleibt auch nach dem Ausschalten der
Waage gespeichert und wenn in eine
andere Applikation umgeschaltet wird.

Die Mittelwertsbildung kann auf drei
verschiedene Arten gestartet werden:

Manueller Start mit voreingestellter
Anzahl Messungen:
Wigegut auf die Waage legen und
Taste betitigen

Manueller Start mit beliebiger Anzahl
Messungen:

Wigegut auf die Waage legen, Anzahl
der Messungen iiber die Tastatur einge-
ben. Mit die Anzahl der Gewichts-
messungen speichern und die Mittel-
wertshildung starten

Automatischer Start mit voreingestellter
Anzahl Messungen:

Die Messung beginnt wenn das Wige-
gut auf die Wageplattform aufgelegt
wird und die Startbedingungen erfiillt
sind
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Applikation Mittelwertbildung (Tierwiigen) &5

Vorbereitung
@ Waage einschalten: Taste driicken

@ Wihrend des Anzeigechecks Taste
driicken

@ Setup auswihlen: Taste so oft
driicken bis APPL in der Anzeige
erscheint

@ FFPL bestitigen: Taste driicken

® Anwendung Tierwdgen auswihlen:
Taste mehrmals driicken und mit
Taste bestitigen

Applikationsparameter Tierwdgen

— 3. 6. Mindestlast fiir Start

—— 3.6.1% 1 Anzeigeschritt
—— 3.6.2 2 Anzeigeschritte
—— 3.6.3 5 Anzeigeschritte
—— 3.6.4 10 Anzeigeschritte
— 3.6.5 20 Anzeigeschritte
—— 3.6.6 50 Anzeigeschritte
—— 3.6.7 100 Anzeigeschritte
—— 3.6.8 200 Anzeigeschritte
—— 3.6.9 500 Anzeigeschritte
—— 3.6.10 1000 Anzeigeschritte

— 3.18. Start der Mittelwertbildung
3.18.1*  Manuell
3.18.2  Automatisch

— 3.19. Tierbewegung

—— 3.19.1 0,1% vom Messobjekt
—— 3.19.2*  0,2% vom Messobjekt
—— 3.19.3  0,5% vom Messobjekt
— 3.19.4 1% vom Messobjekt
—— 3.19.5 2% vom Messobjekt
—— 3.19.6 5% vom Messobjekt
—— 3.19.7 10% vom Messobjekt
— 3.19.8  20% vom Messobjekt
—— 3.19.9  50% vom Messobjekt
—— 3.19.10  100% vom Messobjekt

— 3.20. Autom. Ergebnisausdruck
3.20.1*  Aus
3.20.2 Ein

— 3.21. Ergebnisanzeige statisch nach

Entlastung

3.21.1*  Feste Anzeige bis zur
Entlastungsschwelle

3.21.2  Feste Anzeige bis die

Taste gedriickt
wird

* = Werksvoreinstellung

@ Einstellung speichern mit Taste
und Setup verlassen: Taste mehr-
mals driicken

60 Sighum 1-2-3

Mindestlast

Die Mindestlast die auf die Wageplatt-
form gelegt werden muss um eine
Mittelwertsbildung starten zu kénnen
wird im Setup eingestellt unter:

ARPL: &: 3b.

Signum® 3:

APPL 1

ANIMMG: 6.

Die Vorgabe einer Mindestlast ist inshe-
sondere beim automatischen Start von
Messungen hilfreich.

Die Mindestlast die auf die Wéage-
plattform gelegt werden muss um das
Behiltergewicht (1.Gewicht) automa-
tisch zu tarieren oder einen automati-
schen Ergebnisausdruck zu erzeugen
wird im Setup eingestellt unter:
APPL: &: 3.5.

Signum® 3:

APPL: A.TARE: 3.5.

Zum Einstellen der Mindestlast stehen

die folgenden 10 Stufen zur Verfiigung:

1 Anzeigeschritt

2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte
20 Anzeigeschritte
50 Anzeigeschritte
100 Anzeigeschritte
200 Anzeigeschritte
500 Anzeigeschritte
1000 Anzeigeschritte

Dabei steht Anzeigeschritt fiir die
Teilschrittweite der angeschlossenen
Waage. Wenn die Teilschrittweite der
angeschlossenen Waage d= 1 g betrigt
und 1000 Anzeigeschritte gefordert
werden, miissen mindestens 1000 g

(= 1000 Teilschritte) fir den Start der
Mittelwertbildung aufgelegt werden.

Start der Messungen

Der Start der Mittelwertbildung erfolgt
erst, wenn die Gewichtsschwankungen
auf der Waage iiber drei Messwerte
innerhalb eines vorgegebenen Toleranz-
bereichs liegen. Die zulédssige Toleranz
wird in ,,Prozent vom Messobjekt*
angegeben (0,1%;

0,2%; ...; 50%; 100%) und im Setup
eingestellt unter:

APPL: &: 3.19.

Signum® 3:
RPPL 1
ANIMWG: 3,19,

Wenn die zulassige Tierbewegung z.B.
2% vom Messobjekt betrdgt und das
Messobjekt 10kg wiegt, wird die Mes-
sung erst gestartet wenn die Gewichts-
schwankungen iiber drei Messwerte
kleiner 200 g ist.

Anzeige

Ein berechneter Mittelwert wird in
der Hauptanzeige mit der gewahlten
Gewichtseinheit ,eingefroren” ange-
zeigt. Das Symbol /\ (Verrechneter
Wert) wird aufgetastet.

Mit der Taste kann von dieser
Ergebnisanzeige zur aktuellen Wige-
anzeige gewechselt werden, und wieder
zuriick.

Wenn im Setup unter:

APPL: &: 3.2 1.

Signum® 3:

APPL 1

ANIMWG: 3.2 1.

der Meniipunkt ,Feste Anzeige bis

zur Entlastungsschwelle® angewéahlt
ist, wird beim Entlasten der Waage
(Gewicht kleiner als halbe Mindestlast)
automatisch in die Wigewertanzeige
umgeschaltet. Das Ergebnis der letzten
Mittelwertbildung geht verloren.

Ist der Meniipunkt ,Feste Anzeige bis
die Taste gedriickt wird“ ange-
wahlt, bleibt der berechnete Mittelwert
auch nach dem Entlasten der Waage in
der Hauptanzeige stehen bis Taste
gedriickt wird oder eine neue Messung
gestartet wird.



Beispiel:

Gewicht einer Maus messen.

Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):

Setup: Applikation 1: Tierwédgen

Setup: Druckprotokoll; PRT.PROT:7.6 danach diverse Posten auswihlen

Applikation Mittelwertbildung (Tierwigen) &

I O o Die Messung startet, wenn die
+ 171 1N Gewichtsschwankungen auf
1 g der Waage tiber drei Messwer-
5 Af te innerhalb des vorgegebenen
Toleranzbereichs liegen.
Leeren Behilter auf die Waage Die Anzahl der restlichen
legen. Messvorgange wird in der
Textzeile angezeigt.
P w " Ergebnis der Mittelwertbildung
+ lq N A ablesen.
o ddd g
) 2o
->T¢e 1.) Waage tarieren.
Hinweis: ist die automatische
I " [ Tarierfunktion aktiv, braucht (Ej 5.) Ergebnis ausdrucken.
mnr NET die Waage nicht mit der Taste Hinweis: ist der automati-
L”J g tariert zu werden, die sche Ergebnisausdruck aktiv,
2 i Waage {ibernimmt das Tarage- braucht die Taste (/) nicht
wicht automatisch, sobald der gedriickt zu werden. Der
Behilter aufgelegt ist. Ergebnisausdruck erfolgt dann
automatisch.
% mDe f 20 Druckprotokoll konfiguriert:
T 0.292 kg siehe Seite 81
x-Net 0.183 kg
Z 2.) Maus in den Wigebehilter . - o Nach dem Entlasten der
setzen. r, n NET Waage wird, wenn im Setup
L g nicht anders eingestellt, auto-
5 an matisch von der Ergebnis- auf

@ 3.) Nur Signum® 3:

Anzahl der Gewichtsmessun-

P ® gen Uber die Tastatur einge-
l.___“-' ben (hier z.B. 20 Messungen).
-
) iU
4.) Eingegebenen Wert speichern
und Mittelwertsbildung
starten.

die Wiagewertanzeige umge-
schaltet. Das Gerdt ist bereit
fir die niachste Messung.
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Applikation Prozentwigen %

Applikation
Prozentwigen %

Mit diesem Anwendungsprogramm kén-
nen bei einem vorgegebenen Referenz-
gewicht die prozentualen Anteile einer
aufgelegten Last bestimmt werden.

Als Einheit wird % angezeigt.

Merkmale

Ubernahme des aktuellen Wigewertes
als Referenzgewicht fiir die Referenz-
prozentzahl »pRefx

Nur Signum® 3:
Eingabe des Referenzgewichts »Wxx%«
fiir 100% tiber die Tastatur

Nur Signum® 3:
Eingabe der Referenzprozentzahl »pRef«
iiber die Tastatur

Referenzgewichtseingabe tiber Barcode-
leser

Verlustwert- (Differenzwert) oder Rest-
wertanzeige

Anzeige von bis zu drei Dezimalstellen.
Einstellbar im Setup unter:
RRRL I

PERC WG: 4. 10,

Prozentwiagen mit zwei Wageplattformen
Info-Modus mit Taste

Umschalten der Anzeige von Prozent
nach Gewicht mit der Taste und zurlick
mit der Taste .

Automatisches Tarieren eines Behilter-
gewichtes. Einstellbar im Setup unter:
APPL: %: 3.7,

Signum® 3:

RPPL: ATARE: 3.7

Automatische Initialisierung beim
Einschalten der Waage. Initialisiert wird
mit den zuletzt benutzten Initialisie-
rungsdaten. Einstellbar im Setup unter:
APPL: %: 3.6.

Signum® 3:

RPPL: ASTART: 35,

Anwendung beenden, Parameter
16schen: Das Wert des Referenzgewichtes
im Speicher bleibt solange aktiv, bis er
mit der Taste geldscht, tiberschrie-
ben oder die Applikation gedndert wird.
Der Wert bleibt auch nach dem Aus-
schalten der Waage gespeichert.

Nur Sighum® 3:

Der Taste koénnen unterschiedliche
Funktionen zugeordnet werden fiir das
Loschen von Anwendungen.

Bei Anwendungen werden entweder die
gespeicherten Werte aller Anwendungen
geldscht oder selektiv nur die gespei-
cherten Werte der aktiven Anwendung.
Einstellbar im Setup unter:

RPPL: SELCF: 3.24.

(Sel. CF-Funktion Taste in Anwen-
dungen)

Sighum 1-2-3

Tarierfunktion:

1) Wird zuerst ein Tara-Ausgleich
(Wagewert) mit Taste tibernom-
men, so kann spéter eine Tastaturein-
gabe erfolgen. Diese Tastatureingabe
wird zum Tara-Ausgleich addiert.
Einstellung: Code 3.25.1 (werksvorein-
gestellt)

2) Eine Tastatureingabe tiberschreibt
einen vorher durchgefiihrten Tara-
Ausgleich (Wigewert).

Erfolgt zuerst eine Tastatureingabe, so
wird bei einem spateren Tara-Ausgleich
die Tastatureingabe geloscht. Einstel-
lung: Code 3.25.2

Einstellbar im Setup unter:

APFL: %: 3.25.

Signum® 3:

APPL:. TARE.F: 3.25.

Riicksetzung auf die Werkseinstellung.
Einstellbar im Setup unter:

APFL: %:9.9. 1.

Signum® 3:

APPL: TEF RPP:G. 1.

Fiir die Berechnung des Prozentwertes
muss ein Referenzprozentwert bekannt
sein. Dieser kann auf drei unterschied-
liche Arten zur Verfligung gestellt
werden:

Durch Berechnung:

- indem soviel Referenzmaterial auf die
angeschlossene Wageplattform gelegt
wird, wie der Referenzprozentwert
vorgibt und die Initialisierung nach
driicken der Taste gestartet wird.

- indem eine beliebige Menge Refe-
renzmaterial auf die angeschlossene
Wigeplattform gelegt wird, der Refe-
renzprozentwert tUiber die Tastatur
eingegeben wird und nach Driicken
der Taste die Initialisierung
gestartet wird.

Die Ermittlung des Referenzgewichts ist

abhingig von der im Setup eingestellten

Genauigkeit bei der Gewichtstibernah-

me. Sie erfolgt entweder anzeigegenau,

anzeigegenau mal 10, anzeigegenau
mal 100, oder mit der maximalen
internen Auflésung.

indem das Referenzgewicht fiir 100%
per Tastatur eingegeben wird und die
Initialisierung mit der Taste
gestartet wird.

indem das Referenzgewicht per
Barcodeleser eingelesen wird

Die Initialisierungswerte bleiben solange

aktiv, bis sie mit der Taste geldscht
oder tiberschrieben werden. Sie bleiben
auch nach dem Ausschalten von
Signum® gespeichert.

Vorbereitung

@ Waage einschalten: Taste driicken

® Wihrend des Anzeigechecks Taste

driicken

@ Setup auswihlen: Taste so oft drii-

cken bis APPL in der Anzeige erscheint
APPL bestitigen: Taste driicken

Anwendung Prozentwégen auswéhlen:
Taste mehrmals driicken und mit
Taste bestitigen

Applikationsparameter Prozentwigen

—3. 6. Mindestlast fiir Initialisierung

—— 3.6.1* 1 Anzeigeschritt
—— 3.6.2 2 Anzeigeschritte
——3.6.3 5 Anzeigeschritte
—— 3.6.4 10 Anzeigeschritte
—— 3.6.5 20 Anzeigeschritte
—— 3.6.6 50 Anzeigeschritte
—— 3.6.7 100 Anzeigeschritte
—— 3.6.8 200 Anzeigeschritte
—— 3.6.9 500 Anzeigeschritte

L— 3.6.10 1000 Anzeigeschritte

—3.9. Auflésung
Referenzwertberechnung
—— 3.9.1% Anzeigegenau

——3.9.2 Anzeigegenau

+ 1 Dezimalstelle
——3.9.3 Anzeigegenau

+ 2 Dezimalstellen
L— 394 Interne Auflgsung

—3.10. Nachkommastellen Ergebnisanzeige
—— 3.10.1*  Keine

—— 3.10.2 1 Dezimalstelle

+—— 3.10.3 2 Dezimalstellen
L——3.10.4 3 Dezimalstellen

I—3.11  Ubernahmekriterium

3.11.1*  Mit Stillstand

3.11.2 Mit verscharftem
Stillstand

—3.13. Referenzwaage

3.13.1*  keine Wigeplattform
angewahlt

3.13.2  Wigeplattform WP1

3.13.3  Waigeplattform WP2

—3.15. Verrechnungsanzeige
3.15.1%  Rest
3.15.2  Verlust

* = Werksvoreinstellung

@ Einstellung speichern mit Taste

und Setup verlassen: Taste mehr-
mals driicken



Ubernahmekriterium

Das Referenzgewicht wird {ibernom-
men, wenn die Waage still steht.

Der Stillstand der Waage wird erkannt,
wenn die Schwankung des gemessenen
Wertes innerhalb einer vorgegebenen
Toleranzbreite liegt. Je kleiner die Tole-
ranzbreite, umso genauer wird der
Stillstand erkannt.

Im Setup unter:

RPPL: %: 3.0

Signum® 3:

RPRL 1

or i, 1
A’Enl_ Wia: ‘_", [N

kann das Ubernahmekriterium auf
,normalen Stillstand* oder ,Mit ver-
schiarftem Stillstand“ (geringe Toleranz-
breite) eingestellt werden. Wenn ,Mit
verscharftem Stillstand® eingestellt ist,
erfolgt die Ubernahme des Referenz-
gewichts sicherer und reproduzierbarer,
allerdings erh&ht sich unter Umstdnden
die Messzeit.

Genauigkeit

der Stiickgewichtsberechnung

Die Auflésung bei der Bestimmung des
Referenzgewichtes wird im Setup einge-
stellt unter:

APPL: %: 34.5.
Signum® 3:
RPPL I:

PERC WG: 3.9,

Die Auflésung bei der Bestimmung des
Referenzgewichtes wird erhdht wenn
,+1 Dezimalstelle, ,+2 Dezimalstellen“
oder ,Mit interner Auflésung” gewahlt
wird. Bei ,,+1 Dezimalstelle* erhht sich
die Auflésung des Nettowertes um eine
Stelle (anzeigegenau mal 10), entspre-
chend fir ,+2 Dezimalstellen“ (anzei-
gegenau mal 100) bzw. mit der maxi-
malen intern zur Verfligung stehenden
Auflésung.

Ergebnisanzeige

Beim Prozentwidgen kann das Ergebnis
als Restwert oder Verlustwert angezeigt
werden. Einstellbar im Setup unter:
APPL: %: 3. 15

Signum® 3:

APPL 1;

PERC WG: 3. 15,

Formeln:

Rest = (Aktuelles Gewicht —

100%-Gewicht) / * 100

Verlust = (Aktuelles Gewicht —
100% —-Gewicht) /
100%-Gewicht * 100

Mindestlast

Die Mindestlast die auf die Wageplatt-

form gelegt werden muss um eine Initi-
alisierung durchfiihren zu kénnen wird

im Setup eingestellt unter:

APFL: %: 3.6

Signum® 3:

APPL 1:

PERC WG 36,

Wenn mit der aufgelegten Last die
Grenze tiberschritten wird, kann die
Applikation initialisiert werden. Wenn
die aufgelegte Last zu gering ist,
geschieht beim Setzen folgendes:
Fehlermeldung INF 25 erscheint

es findet keine Initialisierung statt
der eingestellte Referenzprozentwert
wird gespeichert

Die Mindestlast die auf die Wage-
plattform gelegt werden muss um das
Behiltergewicht (1.Gewicht) automa-
tisch zu tarieren, wird im Setup einge-
stellt unter:

APPL: %: 3.5.

Signum” 3:

ARPL:MUWETIGH: 4.5,

Zum Einstellen der Mindestlast stehen

die folgenden 10 Stufen zur Verfiigung:

1 Anzeigeschritt

2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte
20 Anzeigeschritte
50 Anzeigeschritte
100 Anzeigeschritte
200 Anzeigeschritte
500 Anzeigeschritte
1000 Anzeigeschritte

Dabei steht Anzeigeschritt fiir die
Teilschrittweite der angeschlossenen
Waage. Wenn die Teilschrittweite der
angeschlossenen Waage d= 1 g betrigt
und 1000 Anzeigeschritte gefordert
werden, miissen mindestens 1000 g

(= 1000 Teilschritte) fiir die Initialisie-
rung aufgelegt werden.

Applikation Prozentwigen %

Prozentwigen

mit zwei Wiégeplattformen

Fir das Prozentwédgen kénnen zwei
Wigeplattformen gleichzeitig benutzt
werden. Dabei unterscheidet man zwei
Betriebsarten:

Prozentwédgen mit zwei gleichwertigen
Wigeplattformen

Prozentwégen mit einer Referenz- und
einer Mengenwaage

Prozentwédgen mit zwei gleichwertigen
Wigeplattformen:

Diese Betriebsart wird eingesetzt, wenn
an einem Arbeitsplatz Wigegiiter mit
groBen Gewichtsunterschieden gemes-
sen werden. Mit der einen Wigeplatt-
form misst der Benutzter die leichten
Teile, mit der anderen die schweren
Teile.

Eine der beiden Waagen kann als
Vorzugswaage eingestellt werden.
Dies geschieht im Setup unter:

I_Elll ./|: rr l:.Elv ,,

(Vorzugswaage beim Starten)

Nach dem Einschalten von Signum® 2
oder Signum® 3 ist immer die Vorzugs-
waage aktiv, unabhéngig von einer
automatischen Initialisierung der Appli-
kation Prozentwigen.

Prozentwédgen mit einer Referenz- und
einer Mengenwaage

Bei dieser Betriebsart ist die Refe-
renzwaage eine hochauflésende Waage,
die jedoch nur eine verhiltnismaBig
geringe Maximallast hat. Die Mengen-
waage ist eine Waage mit hoher Maxi-
mallast, jedoch mit verhaltnismaBig
geringer Aufldsung.

Damit ist der Benutzer in der Lage, das
Referenzgewicht mit hoher Genauigkeit
zu bestimmen, d.h. sehr genau zu
messen ohne eine teure hochauflésende
Wigeplattform mit hoher Maximallast
anschaffen zu missen.

Zur Initialisierung kann automatisch auf
die Referenzwaage gewechselt werden
(in der Messwertzeile erscheint dann
REF). Nach der Initialisierung wird dann
automatisch auf die Mengenwaage
gewechselt.

Die Anwahl einer Wigeplattform als
Referenzwaage geschieht im Setup
unter:

APPL: %: 3. 13

Signum® 3:

,_I'Dnl_ I

PERCWG: 3. 13,
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Applikation Prozentwigen %

Beispiel:

100% eines Wagematerials einwiegen.

Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):
Setup: Applikation 1: Prozentwigen

Setup: Druckprotokoll, PRTPROT 7.6, danach diverse Posten auswahlen

1.) Leeren Behilter auf die Waage
legen

2.) Waage tarieren
Hinweis: ist die automatische
Tarierfunktion aktiv, braucht
die Waage nicht mit der Taste
tariert zu werden, die
A an Waage tibernimmt das Tarage-
wicht automatisch, sobald der
Behilter aufgelegt ist

[ 150 o

3.) Referenzmaterial gemiB ein
gestelltem Referenzprozent-
wert in den Behilter fiillen
(hier z.B. 85 g)

4.) Berechnung Referenzgewicht
starten. Die Berechnung
erfolgt mit dem aktuellen
Netto-Wagewert und dem ein-
gestellten Referenzprozentwert
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A
%
2n Falls das Gewicht zu gering ist,
erscheint in der Hauptanzeige
INF 2T

Mindestlast auf kleinere
Anzahl Anzeigeschritte
einstellen

5.) Behilter weiter auffillen bis
zur gewiinschten Menge (hier
100%)

pRef + 20 %
wRef + 0.085 kg

T + 0.675 kg
N + 0.423 kg
Prc + 100 %

6.) Ergebnis ausdrucken

Druckprotokoll konfiguriert:
siehe Seite 81



Applikation
Kontrollwagen

Mit diesem Anwendungsprogramm kann
festgestellt werden, ob ein Wigegut
einem vorgegebenen Gewichtswert ent-
spricht bzw. innerhalb eines vorgegebe-
nen Toleranzbereiches liegt.

Das Kontrollwdgen ermdglicht auch das
einfache Einwiegen von Wigegiitern auf
einen bestimmten Sollwert.

Merkmale

Nur Signum® 3:

Eingabe des Sollwertes (Setp) und des
Toleranzbereiches tiber die Tastatur oder
als gewogenen Gewichtswert von der
Waage

Eingabe des Toleranzbereichs (Gren-
zen) durch Absolutwerte (Min und Max
Werte) oder als prozentuale Abweichung
vom Sollwert. Einstellbar im Menii unter:
APRL: Y. 45,

Signum® 3:

RRFL 2:

CHECH WG: 4.5,

Eingabe des Sollwertes als gewogener
Gewichtswert {iber die Wageplattform
und Festlegung der oberen und unteren
Grenze als prozentuale Abweichung vom
Sollwert (Einstellung Code 4.5.2). Die
prozentuale Abweichung kann mit der
Taste gedndert werden: 0,1%, 0,2%,
0,5%, 1%, 1,5%, 2%, 3%, 5% oder 10%.

Eingabe des Sollwertes, des unteren
Grenzwertes (Minimum) und des oberen
Grenzwertes (Maximum) als gewogener
Gewichtswert tiber die Wégeplattform.

Kontrolle bei der Eingabe von Sollwert
und Grenzwerten, damit Obere Grenze
> Sollwert = Untere Grenze = 1 Anzei-
geschritt.

Kontrollbereich entweder von 30% bis
170% des Sollwertes oder von 10% bis
unendlich.

Darstellen des Ergebnisses in der Haupt-
anzeige, im Bargraph, sowie Schalten
der Steuerausginge zur elektronischen
Weiterverarbeitung der Ergebnisse.

Umschalten der Hauptanzeige von
Gewichtsdarstellung nach Grenzwert-
darstellung und zuriick mit der Taste
(S). Bei der Grenzwertdarstellung wer-
den Werte auBerhalb der Grenzen mit
~LL“ (zu gering) oder ,HH" (zu groB)
dargestellt.

Info-Modus mit Taste

Automatischer Ergebnisausdruck ein-
stellbar im Setup unter:

RPPL: Y Hb.

Signum® 3:

APPL 2:

CHECK WG H.6.

Automatisches Tarieren eines Behalter-
gewichtes. Einstellbar im Setup unter:
APPL Y37,

Signum® 3:

APPL: A.TARE: 3.7

Automatische Initialisierung beim Ein-
schalten der Waage mit den vorherigen
Initialisierungsdaten. Einstellbar im
Setup unter:

APPL: ¥ : 3.8.

Signum” 3:

APPL: ALTART: 36.

Nur Signum® 3:

Der Taste konnen unterschiedliche
Funktionen zugeordnet werden fiir das
Léschen von Anwendungen.

Bei Anwendungen werden entweder die
gespeicherten Werte aller Anwendungen
geloscht oder selektiv nur die gespei-
cherten Werte der aktiven Anwendung.
Einstellbar im Setup unter:

APPL: SEL.CF: 3.24.

(Sel. CE-Funktion Taste in Anwen-
dungen)

Tarierfunktion:

1) Wird zuerst ein Tara-Ausgleich
(Wagewert) mit Taste tibernommen,
so kann spiter eine Tastatureingabe
erfolgen. Diese Tastatureingabe wird
zum Tara-Ausgleich addiert. Einstel-
lung: Code 3.25.1 (werksvoreingestellt)
2) Eine Tastatureingabe tiberschreibt
einen vorher durchgefiihrten Tara-
Ausgleich (Wagewert).

Erfolgt zuerst eine Tastatureingabe, so
wird bei einem spéteren Tara-Ausgleich
die Tastatureingabe geldscht. Einstel-
lung: Code 3.25.2

Einstellbar im Setup unter:

Signum® 2:

APRL Y 325,

Signum® 3:

APPL: TRRE. F: 3.25.

Riicksetzung auf die Werkseinstellung.
Einstellbar im Setup unter:

Signum® 2:

APPL: Y51,

Applikation Kontrollwiigen -

Fiir das Kontrollieren wird ein Sollwert
bendtigt, mit dem der aktuelle Wigewert
verglichen wird. Der Sollwert kann iiber
die Tastatur oder als gewogener Gewichts-
wert von der Waage eingegeben werden.
Der Sollwert hat einen Toleranzbereich.
Dieser wird angegeben durch:

Absolutwerte die tiber die Tastatur oder
als gewogene Gewichtswerte eingegeben
werden oder

die prozentuale Abweichung vom Sollwert,
die Giber die Tastatur eingegeben wird

Die Initialisierungswerte bleiben solange
aktiv, bis sie mit der Taste geldscht
oder tiberschrieben werden. Sie bleiben
auch nach dem Ausschalten der Waage
gespeichert.

Vorbereitung

Waage einschalten: Taste driicken
Wihrend des Anzeigechecks Taste
driicken

Setup auswahlen: Taste so oft drii-
cken bis KE TUF in der Anzeige erscheint
Setup bestédtigen: Taste driicken
Anwendung Kontrollieren auswahlen:
Taste mehrmals driicken und mit
Taste bestitigen

Applikationsparameter Kontrollieren

—4.2.  Kontrollbereich

4.2.1* 30 bis 170%

4.2.2  10% bis unendlich
—4.3.  Steuerausgang »SET« schalten als:

4.3.1*  Ausgang »SET«
4.3.2  Betriebsbereitschaft

—4.4.  Schaltausginge
4.4.1  Aus
4.4.2  Immer schalten
4.4.3  Bei Stillstand schalten
4.4.4* Tm Kontrollbereich schalten
4.4.5  Bei Stillstand im
Kontrollbereich schalten
—4.5. Parametereingabe
4.5.1*  Min-, Max-, Sollwert
4.5.2  Nur Sollwert mit
Prozentgrenzen

—4.6.  Automatischer Ausdruck

4.6.1*  Aus

4.6.2 Ein

4.6.3  Nur Gutdruck
—— 4.6.4 Nur Schlechtdruck

I—4.7.  Kontrollwagen gegen Null
4.7.1% Aus

4.7.2 Ein

* = Werksvoreinstellung
Einstellung speichern mit Taste und

Setup verlassen: Taste mehrmals
driicken.
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Applikation 2: Kontrollwégen *

66

Mindestlast

Die Mindestlast die auf die Wage-
plattform gelegt werden muss um das
Behiltergewicht (1.Gewicht) automatisch
zu tarieren oder einen automatischen
Ergebnisausdruck zu erzeugen wird im
Setup eingestellt unter:

APPL Y35,

Signum® 3:

RPPL: MWEIGH: 4.5,

Zum Einstellen der Mindestlast stehen
die folgenden 10 Stufen zur Verfiigung:

1 Anzeigeschritt (keine Mindestlast)
2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte

20 Anzeigeschritte

50 Anzeigeschritte

100 Anzeigeschritte

200 Anzeigeschritte

500 Anzeigeschritte

1000 Anzeigeschritte

Dabei steht Anzeigeschritt fur die
Teilschrittweite der angeschlossenen
Waage. Wenn die Teilschrittweite der
angeschlossenen Waage d= 1 g betrigt
und 1000 Anzeigeschritte gefordert
werden, miissen mindestens 1000 g

(= 1000 Teilschritte) aufgelegt werden,
um ein Tara oder einen Ergebnisaus-
druck auszulésen.

Anzeige

Das Ergebnis einer Messung wird in der
Gewichtsdarstellung oder der Grenz-
wertdarstellung angezeigt.

Gewichtsdarstellung

In der Messwertzeile werden immer die
Wigewerte angezeigt, auch wenn die
entsprechenden Werte die Grenzwerte
unter- oder liberschreiten.

Der Bargraph wird mit den Symbolen
fiir untere Grenze, Sollwert und obere
Grenze angezeigt. Das Gewicht des auf-
liegenden Wagegutes wird im Bereich
von 0 bis zur Mindestlast logarithmisch
angezeigt, dariiber hinaus linear.

Grenzwertdarstellung

Wie Gewichtsdarstellung, aber:

- LL erscheint in der Hauptanzeige fir
Wigewerte die kleiner als der untere
Grenzwert sind

- HH erscheint in der Hauptanzeige fir
Wigewerte die groBer als der obere
Grenzwert sind

Sighum 1-2-3

Digitale Eingabe-/
Ausgabe-Schnittstelle

Die Applikation Kontrollieren unter-
stiitzt die Eingabe-/Ausgabe-Schnitt-
stelle.

Die vier Ausginge werden wie folgt
geschaltet (siehe auch Grafik):

Kleiner
Gleich
GroBer
Set

Im Setup unter:

APPL: ¥4,

Signum® 3:

APPL 2:

CHECK WG HH.

kann eingestellt werden, ob die Steuer-
ausgange

ausgeschaltet sind

immer schalten

bei Stillstand schalten

im Kontrollbereich schalten

bei Stillstand im Kontrollbereich
schalten

Der Ausgang ,Set” wechselt normal
seinen Pegel, wenn das Gewicht in der
Nihe des Sollgewichts liegt. Diesem
Ausgang kann alternativ die Funktion
~Betriebsbereit* zugewiesen werden.
Einstellbar im Setup unter:

APPL: Y 4.3

Signum® 3:

APPL 2:

CHECK WG:H.3.

Damit ist es moglich, z.B. eine einfache,
externe optische Anzeige des Wige-
oder Messergebnisses zu realisieren.

Alle Ausgénge haben einen High-Pegel,
wenn:

die Applikation nicht initialisiert ist

die Waage keinen Stillstand hat und
Mentieinstellung ,bei Stillstand ...“ aus-
gewdhlt ist

das Gewicht nicht im Kontrollbereich ist

— Kontrollbereich ———
30% Sollgewicht 170%

f Unterer ¢ Oberer 1
Grenzwert Grenzwert
Kleiner I

Gleich

GroBer

Set |

Betriebsbereit

i

Digitale Eingabe-/Ausgabe-Schnittstelle
- Steuerausgang ,,SET*: set
- Schaltausgidnge: immer schalten

— Kontrollbereich ———
30% Sollgewicht 170%

f Unterer ¢ Oberer 1
Grenzwert Grenzwert
Kleiner

Gleich

GroBer

1]

Betriebsbereit

]

Digitale Eingabe-/Ausgabe-Schnittstelle
- Steuerausgang ,,SET“: set
- Schaltausgédnge: im Kontrollbereich

Spezifikationen der Ausgédnge:

Im Ruhezustand sind die Pegel auf
High: >3,7 V/+4 mA

Im aktiven Zustand sind die Pegel auf
High: <0,4 V/-4 mA

Die Ausgénge sind nicht kurzschluss-
fest.



Beispiel: 1

Applikation 2: Kontrollwéigen -

Kontrolle von Wégegiitern mit einem Sollgewicht von 1250 g und einer zuldssigen Abweichung von -10 g und +30 g
Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):
Setup: Applikation 2: Kontrollwédgen

Setup: Druckprotokoll; PRTPROT: 7.6, danach diverse Posten auswihlen

nn

. Ly g
“nn

. Ly g

l

+
|
~
N |
=3
-
©

1.) Erste Sollwert und Toleranz-

eingabe starten

2.) Wigegut mit Sollgewicht
(hier 1250 g) auflegen

3.) Sollwert speichern

4.) Nur bei Signum® 3:
Wert fiir die untere Grenze
eingeben (hier 1240 g)

5.) Wert fiir untere Grenze
speichern

Setp + 1.250 kg
Min + 1.240 kg
Max + 1.280 kg

G# + 1.256 kg
T + 0.000 kg
N + 1.256 kg

6.) Nur bei Signum® 3:

Wert fiir die obere Grenze
eingeben (hier 1280 g)

Wert fiir obere Grenze
speichern

7.)
Wigegiiter messen

8.) Ergebnis ausdrucken

Hinweis: ist der automati-
sche Ergebnisausdruck aktiv,
braucht die Taste (5/) nicht
gedriickt zu werden. Der
Ergebnisausdruck erfolgt dann
automatisch.

Sollwert
Minimum
Maximum

Bruttogewicht
Taragewicht
Nettogewicht

Prozentuale Abweichung vom
Sollwert*

Absolute Abweichung vom
Sollwert

Nur in der Grenzwert-
darstellung:

Wenn das Gewicht kleiner als
das Minimum ist, erscheint
hier: LL

Wenn das Gewicht gréBer als

das Maximum ist, erscheint
hier: HH
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Applikation Kontrollieren gegen Null %

Applikation Kontrollieren gegen Null =

Beispiel: 2

Kontrolle von Wégegiitern mit einem Sollgewicht von 1250 g und einer zuldssigen Abweichung von -10 g und +30 g
Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):

Setup: Applikation 2: Kontrollwigen gegen Null (Parameter 4. 7. 2)

Setup: Druckprotokoll; PRTPROT 7.6, danach diverse Posten auswahlen

’ i ,_”_" [ 1 ][ 2 J[ 8 ][ 0 ] 6.) Nur bei Signum® 3:
Wert fiir die obere Grenze
7 L [¢] eingeben (hier 1280 g)
WeTt fiir obere Grenze
1.) Erste Sollwert und Toleranz- speichermn
eingabe starten PR —
2| 7)wages
. geguter messen
r _ Udug
_ Ll g 5

(EJ 8.) Ergebnis ausdrucken

Hinweis: ist der automati-

sche Ergebnisausdruck aktiv,

2.) Wagegut mit Sollgewicht braucht die Taste (/) nicht
(hier 1250 g) auflegen gedriickt zu werden.

Der Ergebnisausdruck erfolgt
dann automatisch.

+
-

Setp
Min
Max

.250 kg Sollwert
.240 kg Minimum
.280 kg Maximum

+
-

3.) Sollwert speichern

+
-

GH + 1.256 kg Bruttogewicht
T + 0.000 kg Taragewicht
N + 1.256 kg Nettogewicht

Lim  + 0.48 % Prozentuale Abweichung

vom Sollwert*

[ 1 ][ 2 ][ 4 ][ 0 ] 4.) Nur bej 519"“"‘ 3 W.Diff+ 0.006 kg Absolute Abweichung vom
Wert fir die untere Grenze Sollwert

—_ eingeben (hier 1240 g)

11 L'l I
lf_ _ * Nur in der Grenzwertdar-

ES stellung:
Wenn das Gewicht kleiner als
das Minimum ist, erscheint

i3 hier: Lt
5.) Wert fiir untere Grenze -t
speichern

Wenn das Gewicht groBer als
das Maximum ist, erscheint

] hier: HH
L

+
{
aw
N
=3
©
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Applikation Klassieren

Mit diesem Anwendungsprogramm
kann festgestellt werden, zu welcher
vorgegebenen Gewichtsklasse ein
Gewichtswert gehort.

Merkmale

Klassieren mit drei oder fiinf Gewichts-
klassen. Einstellbar im Setup unter:
APPL: #1:4.8.

Signum®” 3:

APPL 2:

CLASG:HA.

Eingabe der Klassenobergrenzen tber
die Tastatur oder durch Ubernahme von
Gewichtswerten von der Waage

Eingabe der Klassenobergrenzen durch
Absolutwerte oder als prozentuale
Abweichung von der Obergrenze der
ersten Klasse. Einstellbar im Mentii
unter:

RAPPL: #1:4.5.

Signum® 3:

RPRL 2:

CLARE:H.S.

Info-Modus mit Taste

Umschalten der Hauptanzeige von
Klassendarstellung nach Gewichtsdar-
stellung und zuriick mit der Taste (S ).

Automatischer Ergebnisausdruck
einstellbar im Setup unter:
RPPL: w1 4. 10

Signum® 3:

RPPL 2:

CLASE:H D

Automatisches Tarieren eines Behélter-
gewichtes. Einstellbar im Setup unter:
APPL: #1: 3.7,

Signum” 3:

RAPPL: A.TARE: 3.7,

Automatische Initialisierung beim Ein-
schalten der Waage mit den vorherigen
Initialisierungsdaten. Einstellbar im
Setup unter:

APPL: #1: 3.8.

Signum® 3:

RPPL:ALTART: 36,

Nur Signum® 3:

Der Taste koénnen unterschiedliche
Funktionen zugeordnet werden fiir das
Loschen von Anwendungen.

Bei Anwendungen werden entweder die
gespeicherten Werte aller Anwendungen
geldscht oder selektiv nur die gespei-
cherten Werte der aktiven Anwendung.
Einstellbar im Setup unter:

APPL: SELCF: 324,

(Sel. CF-Funktion Taste in Anwen-
dungen)

Tarierfunktion:

1) Wird zuerst ein Tara-Ausgleich (Wige-
wert) mit Taste tibernommen, so
kann spéter eine Tastatureingabe erfol-
gen. Diese Tastatureingabe wird zum
Tara-Ausgleich addiert. Einstellung: Code
3.25.1 (werksvoreingestellt)

2) Eine Tastatureingabe tiberschreibt
einen vorher durchgefiihrten Tara-Aus-
gleich (Wigewert).

Erfolgt zuerst eine Tastatureingabe, so
wird bei einem spateren Tara-Ausgleich
die Tastatureingabe geldscht.
Einstellung: Code 3.25.2

Einstellbar im Setup unter:

Signum® 2:

APPL:. TARE F:3.25.

Signum® 3:

APPL: . 4.25.

Riicksetzung auf die Werkseinstellung,
einstellbar im Setup unter:

ARPL: w1 5.0
Signum® 3:
APPL: BEF APP:

1
i,

w

Fiir das Klassieren miissen Grenzwerte
eingegeben werden, die eine Klasse von
der nichsten trennen.

Fiir das Klassieren werden die Grenzen
zwischen den einzelnen Gewichtsklassen
benétigt. Die untere Grenze der ersten
Klasse ist festgelegt durch die vorgegebene
Mindestlast. Die weiteren Gewichtsgren-
zen werden liber die Klassenobergrenzen
festgelegt. Sie kdnnen auf zwei unter-
schiedliche Arten eingegeben werden:

durch Gewichtseingabe:

Fir jede Klassenobergrenze (auBer letzte
Klasse) wird ein Gewichtswert {iber die
Tastatur oder durch Ubernahme eines
gewogenen Gewichtswert eingegeben.
durch Prozentwerteingabe:

Die Obergrenze der Klasse 1 wird tiber
die Tastatur oder durch Ubernahme eines
gewogenen Gewichtswert eingegeben.
Fiir die Obergrenze der weiteren Klassen
wird die prozentuale Abweichung von
der Obergrenze der ersten Klasse iiber die
Tastatur eingegeben.

Beispiel: 100 g werden als Obergrenze
der Klasse 1 eingegeben. Danach wird
15% eingegeben.

Bei 3 Klassen ergeben sich die folgenden
Gewichtsklassen:

Klasse 0: bis Mindestlast

Klasse 1: >Mindestlast - 100 g

Klasse 2: >100g - 115¢g

Klasse 3: >115 g - Maximallast

Bei 5 Klassen ergeben sich die folgenden
Gewichtsklassen:

Klasse 0: bis Mindestlast

Klasse 1: >Mindestlast - 100 g

Klasse 2: >100 g - 115¢g

Klasse 3: >115g-130g

Klasse 4: >130 g - 145 g

Klasse 5: >145 g - Maximallast

Applikation Klassieren 1

Die Initialisierungswerte bleiben solange
aktiv, bis sie mit der Taste geldscht
oder tiberschrieben werden. Sie bleiben
auch nach dem Ausschalten der Waage
gespeichert.

Vorbereitung
Waage einschalten: Taste driicken

Wihrend des Anzeigechecks Taste
driicken

Setup auswihlen: Taste so oft
driicken bis APPL in der Anzeige
erscheint

APPL bestitigen: Taste driicken

@® Anwendung Klassieren auswahlen:

Taste mehrmals driicken und mit
Taste bestitigen

Applikationsparameter Klassieren

—3.6.  Mindestlast fiir Initialisierung

und Festlegung der Untergrenze

Klasse 1
—— 3.6.1* 1 Anzeigeschritt
—— 3.6.2 2 Anzeigeschritte
—— 3.6.3 5 Anzeigeschritte
—— 3.6.4 10 Anzeigeschritte
—— 3.6.5 20 Anzeigeschritte
—— 3.6.6 50 Anzeigeschritte
—— 3.6.7 100 Anzeigeschritte
—— 3.6.8 200 Anzeigeschritte
—— 3.6.9 500 Anzeigeschritte
—— 3.6.10 1000 Anzeigeschritte

—4.3.  Steuerausgang »SET« schalten als:
4.3.1% Ausgang »SET«
4.3.2 Betriebsbereitschaft fur
Leitsysteme

—4.7. Schaltausginge
4.7.1 Aus
4.7.2 Immer schalten
4.7.3% Schalten bei Stillstand

—4.8.  Anzahl der Klassen
4.8.1% 3 Klassen
4.8.2 5 Klassen

—4.9. Parametereingabe
4.9.1% Gewichtswerte
4.9.2 Prozentwerte

—4.10. Automatischer Ausdruck
4.10.1*  Aus
4.10.2 Ein

* = Werksvoreinstellung
Einstellung speichern mit Taste

und Setup verlassen: Taste mehr-
mals driicken

Signum 1-2-3 69
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Mindestlast

Die Mindestlast fiir die erste Klasse wird
im Setup eingestellt unter:

APPL: #1: 36.

RPPL 2:

Signum® 3:

CLASS: J6.

Wenn mit der aufgelegten Last die
Grenze uiberschritten wird, kann die
Applikation initialisiert werden.

Bei initialisierter Applikation werden
Gewichtswerte unterhalb der Mindest-
last der Klasse 0 zugeordnet, es wird
keine Gewichtsklasse angezeigt.

Die Mindestlast die auf die Wégeplatt-
form gelegt werden muss um das Behil-
tergewicht (1.Gewicht) automatisch

zu tarieren oder einen automatischen
Ergebnisausdruck zu erzeugen wird im
Setup eingestellt unter:

1PPL: #1: 3.5,

Signum® 3:

RRPPL: MWEIGH: 34.5.

Zum Einstellen der Mindestlast stehen
die folgenden 10 Stufen zur Verfiigung:

1 Anzeigeschritt

2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte
20 Anzeigeschritte
50 Anzeigeschritte
100 Anzeigeschritte
200 Anzeigeschritte
500 Anzeigeschritte
1000 Anzeigeschritte

Dabei steht Anzeigeschritt fir die Teil-

schrittweite der angeschlossenen Waage.

Wenn die Teilschrittweite der ange-
schlossenen Waage d= 1 g betrdgt und
1000 Anzeigeschritte gefordert werden,
miissen mindestens 1000 g (=1000 Teil-
schritte) fur die erste Klasse aufgelegt
werden, beziehungsweise um ein Tara
oder einen Ergebnisausdruck auszul6-
sen.

Anzeige

Das Ergebnis einer Messung wird in der
Gewichtsdarstellung oder der Klassen-
darstellung angezeigt.

Gewichtsdarstellung:

Das aktuelle Gewicht erscheint in der
Messwertzeile, die aktuelle Klasse in den
Textzeilen.

Klassendarstellung:

Die aktuelle Klasse wird in der Mess-
wertzeile angezeigt, das aktuelle
Gewicht in den Textzeilen.

Sighum 1-2-3

Digitale Eingabe-/
Ausgabe-Schnittstelle

Die Applikation Klassieren unterstiitzt
die Eingabe-/Ausgabe-Schnittstelle.
Die vier Ausgdnge werden wie folgt
geschaltet (siehe auch Grafik):

Bei drei Klassen:
- Klasse 1

- Klasse 2

- Klasse 3

- Set

Bei fiinf Klassen:
- Klasse 1/2

- Klasse 2/3/4

- Klasse 4/5

- Set

Im Setup unter:

APFL: w47

Signum® 3:

APPL 2:

CLASG:H

kann eingestellt werden, ob die Steuer-
ausgange

ausgeschaltet sind
immer schalten
bei Stillstand schalten

Der Ausgang ,,Set” wechselt normal
seinen Pegel, wenn das Gewicht die
Mindestlast tiberschreitet. Diesem
Ausgang kann alternativ die Funktion
~Betriebsbereit* zugewiesen werden.
Einstellbar im Setup unter:

APPL: ¢1: 4.3,

Signum® 3:

APPL 2:

[
CLASG:HA.

Mindestlast Maximallast
Klasse
1 2 3
Klasse 1
Klasse 2
Klasse 3
Set

Betriebsbereit

J

Digitale Eingabe-/Ausgabe-Schnittstelle
Verhalten der Ausgdnge bei 3 Klassen

Mindestlast Maximallast
Klasse
1 2 3 4 5
Klasse 1/2
Klasse 2/3/4

Klasse 4/5

Set

Betriebsbereit

Digitale Eingabe-/Ausgabe-Schnittstelle
Verhalten der Ausgiange bei 5 Klassen



Beispiel:
Drei Klassen klassieren.

Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):

Setup: Applikation 2: Klassieren

Setup: Druckprotokoll; PRTPROT 7.6, danach diverse Posten auswihlen

’ I
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1.) Eingabe der Klassengrenzen
starten

2.) Nur bei Signum® 3:
Obergrenze fiir die erste Klasse
iiber die Tastatur eingeben
(hier 110 g)

3.) Obergrenze fiir die erste Klasse
speichern

4.) Nur bei Signum® 3:
Obergrenze fiir die zweite
Klasse tiber die Tastatur einge-
ben (hier 130 g)

5.) Obergrenze fiir die zweite
Klasse speichern

[zl
=]

Lim1 + 0.110 kg
Lim2 + 0.130 kg
G# + 0.118 kg
T + 0.000 kg
N + 0.118 g
Class 2

Applikation Klassieren 1

6.) Wigegut auf die Wigeplatt-
form legen

Ergebnis ablesen

7.) Ergebnis ausdrucken
Hinweis: ist der automati-
sche Ergebnisausdruck aktiv,
braucht die Taste (/) nicht
gedriickt zu werden.

Der Ergebnisausdruck erfolgt
dann automatisch.

Druckprotokoll konfiguriert:
siehe Seite 81
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Applikation Summieren X

Mit diesem Anwendungsprogramm
kénnen mit der Waage Gewichte im
Summenspeicher addiert werden.
Neben der Summe wird auch die Anzahl
der summierten Posten gespeichert

Merkmale
Moglichkeit bis zu 999 Posten einzu-
wiegen

Autom. Wertlibernahme:

Gleichzeitiges Speichern von Nettower-
ten und verrechneten Werten (wenn
vorhanden). Einstellbar im Setup unter:
APPL:X: 3. 1B,

Signum® 3:

APPL 3:
TOTALT

3. 16.

~a

Wigewerte und verrechnete Werte ent-
weder aus Applikation 1 (z.B. Zahlen,
Prozentwigen) oder aus Applikation 2
(Kontrollw#gen) tibernehmen; einstell-
bar im Setup unter:

APPL: X:3.22.

Signum® 3:

PP 3:

TATON T

TOTALIZ: 422

Anzeige des aktuellen Postenzéhlers in
den Textzeilen (bezogen auf die bereits
aufsummierten Posten)

Einwiegen auf ein Gesamtgewicht durch
Anzeige des Summenspeichers plus

dem aktuell auf der aktiven Wageplatt-
form aufliegenden Gewicht in den
Textzeilen

Manuelle oder Automatische Wertiiber-
nahme

Rechengenaues Summieren mit zwei
Wigeplattformen

Info-Modus mit Taste

Automatischer Ausdruck bei Posten-
iibernahme

Sighum 1-2-3

- Automatisches Tarieren eines Behilter-

gewichtes. Einstellbar im Setup unter:
APPL:Z: 3.7,

Ausfallsicheres Speichern einer nicht
abgeschlossenen Summation nach Aus-
schalten von Signum® 3. Einstellbar im
Setup unter

APPL:X:38.

Signum® 3:

APPL. AHSTAHRT: 38.

Nur Signum® 3:

Der Taste kénnen unterschiedliche
Funktionen zugeordnet werden fiir das
Loschen von Anwendungen.

Bei Anwendungen werden entweder die
gespeicherten Werte aller Anwendungen
geldscht oder selektiv nur die gespei-
cherten Werte der aktiven Anwendung.
Einstellbar im Setup unter:

APPL. SELCF. 324,

(Sel. CF-Funktion Taste in Anwen-
dungen)

Tarierfunktion:

1) Wird zuerst ein Tara-Ausgleich
(Wigewert) mit Taste tibernom-
men, so kann spéter eine Tastaturein-
gabe erfolgen. Diese Tastatureingabe
wird zum Tara-Ausgleich addiert.
Einstellung: Code 3.25.1 (werksvorein-
gestellt)

2) Eine Tastatureingabe tiberschreibt
einen vorher durchgefiihrten Tara-
Ausgleich (Wagewert).

Erfolgt zuerst eine Tastatureingabe, so
wird bei einem spéateren Tara-Ausgleich
die Tastatureingabe geldscht.
Einstellung: Code 3.25.2

Einstellbar im Setup unter:

APPL: X: 3.25.;

Signum® 3

APRL: THRE F:3.05.

Riicksetzung auf die Werkseinstellung,
einstellbar im Setup unter:

APPL:2:9. 1.

Signum® 3:

APPL: JEF.APP: 9. 1.

Fiir das Summieren ist ein Summen-
speicher fiir Netto- und Bruttowerte
vorhanden. Wigewerte konnen manuell
oder automatisch in den Summenspei-
cher tibernommen werden Einstellbar
im Setup untern:

APPL:2:3. 1.

Signum® 3:

APPL 3:

TOTALIZ: 4.6

Manuelle Wertetibernahme durch
Driicken der Taste

Der auf der aktiven Plattform aufliegen-
den Nettowert wird zur vorhandenen
Summe im Summenspeicher addiert,
der Postenzihler wird um eins erhoht.
Beim manuellen Summieren wird nicht
uberpriift, ob die Waage zwischen
wiederholtem Driicken der Taste
entlastet wurde.

Automatische Wertetibernahme bei
Stillstand der Waage und Uberschreiten
der vorgegebenen Mindestlast.

Wird die vorgegebene Mindestlast nicht
tiberschritten kann der Posten manuell
durch Driicken der Taste iibernom-
men werden.

Eine automatische Werteiibernahme
findet dariiber hinaus nur statt, wenn
die Waage vor auflegen des neuen Pos-
tens entlastet wurde. Die Waage gilt als
entlastet, wenn die Mindestlast um 50%
unterschritten wird.

In den Textzeilen erscheint die Anzahl
der addierten Posten.

Der Summenspeicher wird mit der Taste
geldscht, dabei wird ein Summen-
protokoll ausgedruckt.

Beim Anschluss von 2 Wiageplattformen
kénnen Wagewerte von beiden Platt-
formen in den Summenspeicher addiert
werden. Das Ergebnis wird rechengenau
mit der jeweils aktiven Einheit darge-
stellt.

Beispiel: 1.243 g (ermittelt mit einer
Wigeplattform mit drei Nachkommas-
tellen) addiert zu 1.400 g (ermittelt mit
einer Wageplattform mit einer Nach-
kommastelle) wird dargestellt als 2.643

g.



Vorbereitung
@ Waage einschalten: Taste driicken

® Wihrend des Anzeigechecks Taste
driicken

@ Setup auswihlen: Taste so oft
driicken bis APFL in der Anzeige
erscheint

@ FPPL bestitigen: Taste driicken

@® Anwendung Summieren auswdhlen:
Taste mehrmals driicken und mit
Taste bestitigen

Applikationsparameter Summieren

—3. 6. Mindestlast fiir automatische
Werttibernahme
—— 3.6.1* 1 Anzeigeschritt
—— 3.6.2 2 Anzeigeschritte
—— 3.6.3 5 Anzeigeschritte
—— 3.6.4 10 Anzeigeschritte
—— 3.6.5 20 Anzeigeschritte
—— 3.6.6 50 Anzeigeschritte
—— 3.6.7 100 Anzeigeschritte
—— 3.6.8 200 Anzeigeschritte
—— 3.6.9 500 Anzeigeschritte
—— 3.6.10 1000 Anzeigeschritte

—3.16. Automatische Wertiibernahme
3.16.1*  Aus
3.16.2 Ein

—3.17. Einzel-/Komponentendruck bei

Ubernahme

3.17.1 Automatischer Ausdruck
ausgeschaltet

3.17.2*  Jedesmal die gesamte
Standard-Druckkon-
figuration drucken mit

Taste

—3.22. Wertelieferant fiir autom.
Wertetibernahme

3.22.1*  Applikation 1
3.22.2  Applikation 2

—3.23. Ubernahmewert
3.23.1*  Netto
3.23.2  Verrechnet
3.23.3 Netto und Verrechnet

* = Werksvoreinstellung

@ Einstellung speichern mit Taste
und Setup verlassen: Taste mehr-
mals driicken

Mindestlast

Die Mindestlast die auf die Wige-
plattform gelegt werden muss um das
Behiltergewicht (1.Gewicht) automa-
tisch zu tarieren wird im Setup einge-
stellt unter:

APPL: X: 3.5,

Signum® 3:

RPPL: MWEIGH: 4.5,

Die Mindestlast die ein Posten besitzen
muss um automatisch in den Summen-
speicher iibernommen werden zu kén-
nen, wird im Setup eingestellt unter:
APPL:X: 3k

Signum® 3:

RPPL 3:

Zum einstellen der Mindestlast stehen
die folgende 10 Stufen zur Verfligung:

1 Anzeigeschritt

2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte
20 Anzeigeschritte
50 Anzeigeschritte
100 Anzeigeschritte
200 Anzeigeschritte
500 Anzeigeschritte
1000 Anzeigeschritte

Dabei steht Anzeigeschritt fir die
Teilschrittweite der angeschlossenen
Waage. Wenn die Teilschrittweite der
angeschlossenen Waage d = 1 g betragt
und 1000 Anzeigeschritte gefordert
werden, miissen mindestens 1000 g

(= 1000 Teilschritte) aufgelegt werden,
um (bei aktivem Meniipunkt ,Autom.
Tarieren 1. Gewicht“) ein automatisches
Tarieren auszuldsen.

Protokoll

Im Setup unter:

APPL:3: 317,

Signum® 3:

APPL 3:

TOTALIZ: 317,

kann eingestellt, ob ein Ausdruck
manuell mit Taste (5/) oder automa-
tisch bei Ubernahme eines Gewichts-
wertes in den Summenspeicher erstellt
werden soll.

Ist der Mentipunkt 3. {7, I aktiv, wird
ein Ausdruck nur manuell mit Taste
(&) erstellt (Einzelprotokoll.

Ist der Mentipunkt 3. /7. 2. (Einzeldruck
eines Postens) angewihlt, wird das
Komponentenprotokoll gedruckt.

Das Summenprotokoll wird immer beim
Loschen des Summenspeichers gedruckt
(Léschen mit Taste (CF)).

Applikation Summieren X

Signum 1-2-3
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Applikation Summieren X

Beispiel:
Gewichtswerte summieren.

Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):

Setup: Applikation 3: Summieren
Setup: Druckprotokoll, PRT PROT 7.6
Setup: Gerateparameter: Druckprotokoll: Drucker 1: »Komponentenprot.:

Druckprotok. nach Ubernahme, danach diverse Posten auswihlen PRT PROT: 7.7.
Setup: Druckprotokoll: Drucker 1: »Summenprotokoll:
Druckprotokoll nach Taste CF«, danach diverse Posten auswédhlen PRT PROT: 7.8.

T + 0.000 kg

N + 0.250 kg

n 1

. oacnn

" l’__S LU g
P
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1.) Erstes Gewicht auf die
Wigeplattform legen

Gewichtswert wird angezeigt

2.) Ersten Gewichtswert in den

Summenspeicher tibernehmen

Posten wird automatisch
ausgedruckt (konfiguriertes
Komponentenprotokoll)

Postenzihler wird um eins
erhoht

3.) Erstes Gewicht von der Waage

nehmen

T + 0.346 kg
N + 1.000 kg
n 2
0 m o
+ I
iUy g
2

+ 1.346 g
+ 1.250 g
n 2

4.) Zweites Gewicht auf die

Wigeplattform legen

Gewichtswert wird angezeigt

5.) Zweiten Gewichtswert in den
Summenspeicher iibernehmen

Posten wird automatisch

ausgedruckt (konfiguriertes
Komponentenprotokoll)

Postenzihler wird auf zwei
erhoht

6.) Anzeige umschalten zwischen
Einzelwert und Summiert

7.) Summieren beenden

Konfiguriertes Summen-
protokoll wird ausgedruckt.



Applikation
Netto-Total L

Mit diesem Anwendungsprogramm
kdnnen nacheinander mehrere Kom-
ponenten eines Rezept auf der Waage
eingewogen werden. Jede Komponente
wird nach Ubernahme in einen Netto-
Total-Speicher tibernommen.

Merkmale

Méglichkeit bis zu 999 Komponenten
eines Rezeptes nacheinander einzuwie-
gen

Netto-Total ist nicht mit Anwenderpro-
grammen der Ebenen 1 und 2 kombi-
nierbar

Anzeige des aktuellen Komponenten-
zihlers in den Textzeilen (bezogen auf
die jeweils ndchste Komponente)

Umschalten der Anzeige von ,Kompo-
nenten-Modus*“ nach ,Additiv-Modus*
und zuriick mit der Taste (S ).

- Komponenten-Modus: Anzeige des
jeweiligen Einzel-Komponentenge-
wichts (nach Ubernahme noch fiir
1 Sekunde, dann wird die Waage
tariert)

- Additiv-Modus: Anzeige des Gewichts
aller auf der Waage aufliegenden
Komponenten (nach Ubermahme wird
kurzzeitig das Gewicht der in den
Nettospeicher tibernommenen Kom-
ponente angezeigt)

- Umschalten auf eine zweite Wageplatt-

form wihrend des Einwaagevorgangs
Info-Modus mit Taste

Automatischer Komponentenausdruck
bei Ubernahme. Einstellbar im Setup
unter:

APPL: &30

Signum® 3:

RPPL 3:

MOT TAT. O

[l
LNUE S Y I A I Ry U Y Y

17

Ist der Meniipunkt 3. i71.2 angewahlt,
wird jedes mal das gesamte Komponen-

tenprotokoll gedruckt. Beim Meniipunkt

4. 17.9 werden folgende Druckposten

nur fiir die 1. Komponente ausgegeben:

Leerzeile, Strichzeile, Datum/Uhrzeit,
Uhrzeit, 1D1 ...1D4, Kopfzeile 1/2. Fir
nachfolgende Komponenten wird nach
Druckposten »Komponente« (Sign xx)
immer eine Leerzeile ausgegeben.

- Automatisches Tarieren eines Behilter-
gewichtes. Einstellbar im Setup unter:
APPL: &30
Signum® 3:
RAPPL: H.TARE: 3.7

- Riicksetzung auf die Werkseinstellung,
einstellbar im Setup unter:

APFL: L. 5. 1
Signum® 3:
ARPPL: TEF.APP: 5. 1.

Applikation Netto-Total &

Signum 1-2-3
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Applikation Netto-Total &

Vorbereitung
@ Waage einschalten: Taste driicken

® Wihrend des Anzeigechecks Taste
driicken

@ Setup auswihlen: Taste so oft drii-
cken bis APPL in der Anzeige erscheint

@ APPL bestitigen: Taste driicken

® Anwendung Netto-Total auswéhlen:
Taste mehrmals driicken und mit

Taste bestitigen
Applikationsparameter Netto-Total

—3.6.  Mindestlast fiir Wertiibernahme
F— 3.6.1* 1 Anzeigeschritt

—— 3.6.2 2 Anzeigeschritte
—3.6.3 5 Anzeigeschritte
——3.6.4 10 Anzeigeschritte
—— 3.6.5 20 Anzeigeschritte
—— 3.6.6 50 Anzeigeschritte
—— 3.6.7 100 Anzeigeschritte
—— 3.6.8 200 Anzeigeschritte
—— 3.6.9 500 Anzeigeschritte

L——3.6.10 1000 Anzeigeschritte

—3.17. Einzel-/Komponentendruck
bei Ubernahme

—— 3.17.1 Automatischer Ausdruck
ausgeschaltet

—— 3.17.2*  Jedesmal die gesamte
Standard-Druckkonfi-
guration drucken mit
Taste

L 3.17.3  Einmalig die gesamte
Standard-Druckkonfi-
guration drucken mit

Taste

* = Werksvoreinstellung

@ Einstellung speichern mit Taste
und Setup verlassen: Taste mehr-
mals driicken.

76 Sighum 1-2-3

Mindestlast

Die Mindestlast die eine Komponente
besitzen muss um in den Netto-Total-
Speicher ibernommen werden zu kén-
nen, wird im Setup eingestellt unter:
APPL: M 6.

Wenn mit der aufgelegten Last die
Grenze tiberschritten wird, kann die
Wigewertiibernahme gestartet werden.
Wenn die aufgelegte Last zu gering ist,
geschieht beim Setzen folgendes:
Fehlermeldung INF 25 erscheint

es findet keine Ubernahme statt

Die Mindestlast die auf die Wége-
plattform gelegt werden muss um das
Behiltergewicht (1.Gewicht) automa-
tisch zu tarieren wird im Setup einge-
stellt unter:

APPL: & 35,

Signum® 3:

APPL: MUWEIGH: 4.5,

Zum einstellen der Mindestlast stehen
die folgende 10 Stufen zur Verfligung:

1 Anzeigeschritt

2 Anzeigeschritte

5 Anzeigeschritte

10 Anzeigeschritte
20 Anzeigeschritte
50 Anzeigeschritte
100 Anzeigeschritte
200 Anzeigeschritte
500 Anzeigeschritte
1000 Anzeigeschritte

Dabei steht Anzeigeschritt flr die
Teilschrittweite der angeschlossenen
Waage. Wenn die Teilschrittweite der
angeschlossenen Waage d= 1 g betrigt
und 1000 Anzeigeschritte gefordert
werden, miissen mindestens 1000 g

(= 1000 Teilschritte) fiir die Ubernahme
aufgelegt werden.

Netto-Total

mit zwei Wigeplattformen

Die Betriebsart Netto-Total mit zwei
Wigeplattformen wird eingesetzt, um
gleichzeitig kleine und groBe Kompo-
nenten zu wiegen.

Dabei ist es moglich, im Verlauf einer
Messreihe einmal von der Kleinkompo-
nenten-Wigeplattform zur GroBkom-
ponenten-Wageplattform zu wechseln.
Nach dem Wechsel zur GroBkomponen-
ten-Wégeplattform sind die Tasten
und bis zur Ubernahme einer
Komponente freigegeben. Damit kann
der von der Kleinkomponenten-Wage-
plattform iibernommene, teilgefullte
Behilter tariert werden.

Der Inhalt des Komponentenspeichers
der Kleinkomponenten-Wégeplattform
wird auf die GroBkomponenten-Wége-
plattform tibertragen, die Gewichts-
einheit wird ggf. umgerechnet auf die
neue Einheit. Die Anzeigearten Kompo-
nenten-Mode und Additiv-Mode stehen
sofort fiir die GroBkomponenten-Wige-
plattform zur Verfiigung.

Der Wagewert der jeweils aktiven Wige-
plattform wird in den Komponenten-
speicher iibernommen. Das Ergebnis
wird rechengenau mit der jeweils akti-
ven Einheit dargestellt.

Beim Beenden einer Messreihe mit
Taste werden die Taraspeicher
beider Wigeplattformen geldscht, es

sei denn, die GroBkomponenten-Wage-
plattform ist eine SBI-Waage, dann wird
diese nur tariert.



Applikation Netto-Total L

Beispiel:

3 Komponenten eines Rezeptes einwiegen.

Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):

Setup: Applikation 3: Netto-Total

Setup: Druckprotokoll; PRT PROT: 7.7. Drucker 1:

»Komponentenprot.: Druckprotok. nach Ubernahmes, danach diverse Posten auswihlen
Setup: Druckprotokoll; PRT PROT: 7.8.Drucker 1:

»Summenprotokoll: Druckprotokoll nach Taste CF«, danach diverse Posten auswihlen

1.) Leeren Behilter auf die Waage stellen

>Te 2.) Waage tarieren
Hinweis: ist die automatische Tarierfunktion aktiv, braucht die Waage nicht mit der Taste tariert zu
werden, die Waage tibernimmt das Taragewicht automatisch, sobald der Behilter aufgelegt ist

] 17 NET Aufforderung zum Einfiillen und zur Ubernahme der erste Komponente wird

LLLJ g angezeigt

3.) Erste Komponente in den Behilter einfiillen (hier z.B. 1100 g)

Gewicht der ersten Komponente wird angezeigt

4.) Gewicht der ersten Komponente {ibernehmen
Cmp001+  1.100 kg Das Komponentenprotokoll wird automatisch ausgedruckt
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Applikation Netto-Total L

1]
{at]

Cmp002+

0.525 kg
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Ly g
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[
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Waage wird automatisch
tariert, Komponentenzédhler
wird um eins erh6ht. Auffor-
derung zum Einfiillen und zur
Ubernahme der zweiten Kom-
ponente wird jetzt angezeigt.

5.) Zweite Komponente in den

Behilter einfiillen
(hier z.B. 525 g)

Gewicht der zweiten
Komponente wird angezeigt

6.) Gewicht der zweiten

Komponente iibernehmen

Das Komponentenprotokoll
wird automatisch ausgedruckt

Waage wird automatisch
tariert, der Komponentenzah-
ler wird um eins erhoht.
Aufforderung zum Einfiillen
und zur Ubernahme der drit-
ten Komponente wird jetzt
angezeigt.

7.) Umschalten in den Additiv-

Modus zur Anzeige des
Gesamtgewichts aller einge-
wogenen Komponenten.

Gewicht der bisher einge-
wogenen Komponenten plus
aufliegendem Gewicht wird
angezeigt.

8.)

Dritte Komponente in den
Behilter einfiillen bis dasge-
wiinschte Gesamtgewicht
(hier z.B. 2000 g) erreicht ist.

Gesamtgewicht wird
angezeigt

Gewicht der dritten
Komponente iibernehmen

Das Komponentenprotokoll
wird automatisch ausge-
druckt.

Komponentenzdhler wird um
eins erhoht. Aufforderung
zum Einfiillen und zur Uber-
nahme der vierten Kompo-
nente wird jetzt angezeigt.

10.) Einwiegen von Komponen-

lem = I
+ Bﬂﬂﬂﬂ A
uuLy g
& ]
(0K) 9.
Cmp003+ 0.375 kg
. = I
+ Bﬂﬂﬂﬂ A
uuuy g
i y
CF)
n + 3
Tot.cp+ 2.000 kg
Cont.T+ 0.296 kg

ten beenden

Ergebnisausdruck wird auto-
matisch erzeugt (konfigurier-
tes Summenprotokoll)

Anzahl Komponenten

Inhalt Komponentenspeicher
Inhalt Taraspeicher
(Behiltergewicht)



Sinnvolle Kombination mehrerer Anwendungen bei Signum® 3

Beispiel: nKommissionieren« (Zdhlen, Kontrollwiigen mit Summieren)

Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):

Setup: Anwendungsparameter: Anwendung 1: Zahlen (COUNT

Setup: Anwendungsparameter: Anwendung 2: Kontrollwigen (CHEZH.WG)

Setup: Anwendungsparameter: Anwendung 3: Summieren: Ubernahmewert: Netto + Verrechnet (3.23.3)
Setup: Anwendungsparameter: Anwendung 3: Summieren: Automatische Wertiibernahme: Ein (3. /6.0)
Setup: Anwendungsparameter: Anwendung 3: Summieren: Wertelieferant: Anwendung 2 (3.22.0)

Setup: Druckprotokoll: PRT PROT 7.8. Drucker 1:

»Summe: Druckprotokoll nach FN«, danach diverse Posten auswihlen (.5 })
1.) Ggf. Waage einschalten und Voreinstellungen wie oben eingeben

2.) Ggf. alte Daten l16schen

3.) Leeren Behilter auf die Waage legen

>Te 4.) Waage tarieren
Hinweis: ist die automatische Tarierfunktion aktiv, braucht die Waage nicht mit der Taste tariert zu
werden, die Waage tibernimmt das Taragewicht automatisch, sobald der Behilter aufgelegt ist

5.) Referenzstiickzahl in den Behilter legen (hier z.B. 10 Stiick)

6.) Berechnung Referenzstiickgewicht starten
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Sinnvolle Kombination mehrerer Anwendungen bei Signum® 3
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Falls das Gewicht zu gering
ist, erscheint in der Hauptan-
zeige INF 29

Mindestlast auf kleinere
Anzahl Anzeigeschritte ein-
stellen oder gréBere Anzahl
Teile in den Behilter legen
und Referenzstiickzahl ent-
sprechend eingeben

7.) Umschalten auf Kontroll-
wagen

8.) Kontrollwigen initialisieren

9.) Sollwert, Minium und
Maximum eingeben (hier z.B.
Sollwert 100 Stiick, Mini-
mum 100 Stiick, Maximum
102 Stiick)

10.) Umschalten auf Summieren

';""'E':"ﬁ"‘:, ,—,F'NET A
iy pes
o A P AuTo c

'r]NET A

- _ I pes

VA ; AuTO 3

~

nRef + 10 pcs
wRef + 0.001000 kg
Setp + 100 pcs
Min + 100 pcs
Max + 102 pcs
n 6
*N + 0.600 kg
Total + 600 pcs

11.) Gewiinschte Teilemenge
einfiillen

Teilemenge wird automatisch

12.) Waage entlasten:
Wigegut entfernen

13.) Weitere Stiickzahlen
ermitteln

14.) Anzeige umschalten von
Einzelwert auf Summe

15.) Kommissionierung beenden
und Endauswertung drucken

Konfiguriertes Druck-
protokoll: Summe



Protokolldruck

konfigurieren

Zweck

Den Umfang fiir alle Messprotokolle
individuell festlegen. Mit dem Summen-
protokoll der Anwendungen Summieren
und Netto-Total kann zusétzlich fest-
gelegt werden, welche Parameter mit
Taste protokolliert werden.

Im Setup »Druckprotokoll« kann ein
Einzel-, Komponenten- oder Summen-
protokoll konfiguriert werden, das die
verfiigharen Druckposten fiir die jewei-
ligen Anwendungsprogramme enthilt.
Dies sollte nach der Voreinstellung des
Anwendungsprogramms erfolgen, da
einige Angaben im Ausdruck anwen-
dungsabhingig sind.

Merkmale

Anzahl und Umfang der Protokoll-
Listen:

6 Listen mit je einer Ldnge von maximal
30 Druckposten

- Einzel-Ausdruck Drucker 1

- Komponenten-Ausdruck Drucker 1

- Summen-Ausdruck Drucker 1

- Einzel-Ausdruck Drucker 2

- Komponenten-Ausdruck Drucker 2

- Summen-Ausdruck Drucker 2

Einzel-, Komponenten- und Summen-
protokoll kénnen separat konfiguriert
werden

Einzelprotokoll ausgeben: Taste (/)
Autom. Ausdruck der Anwendung bei
aktiviertem Setup-Menii:

- Tierwdgen (Mittelwertbildung)

- Kontrollwédgen

- Klassieren

Nur Signum® 2 und 3:
Komponentenprotokoll ausgeben:
Summieren/Netto-Total mit der Taste
(Setup: Applikation 3: Summieren:
Ausdruck: Komponentenausdruck)

Nur Signum® 2 und 3:
Summenprotokoll ausgeben:

Bei dem angewdhlten Programm
Summieren/Netto-Total mit Taste

Nach Wechsel eines Anwendungs-
programms im Setup werden nur die
anwendungsabhidngigen Protokolllisten
geldscht. Die anderen Protokolllisten
bleiben erhalten.

Druckposten kdnnen einzeln gelscht
werden: Taste lang driicken

Druckposten »Formfeed« beim Proto-
kollfuB3:

Vorschub bis zum nichsten Etikett-
Anfang bei der Drucker-Betriebsart:
YDPO11S: »Label« und YDPOA4IS, einstel-
lung «Label, Formfeed manuell«

1SO/GMP-Protokoll steuern:

Die Setup-Einstellung unter 1SO/GMP-
Protokoll ist auch bei konfiguriertem
Protokoll aktiv.

Vorbereitung

@ Waage einschalten: Taste driicken

@ Wihrend des Anzeigechecks Taste
driicken

@ Setup wahlen: Taste so oft
driicken, bis £ TUF im Display erscheint

@ Druckprotokoll auswéhlen: Taste
driicken

@ Taste so oft driicken, bis PRTPRDT
im Display erscheint

@ Taste driicken

PRTPROT
detaillierte Mendiliste, siehe Seite 35)

—— 7.4  Eingabe von Kopfzeilen
— und 1D-Headern
—— 7.5  Anzahl Schnittstelle')
—— 7.6  Standard Schnittstelle')
—— 7.7 Komponente Schnittstelle')
—— 7.8  Ergebnis Schnittstelle')
—— 7.9  Anzahl Schnittstelle?)
—— 7.10 Standard Schnittstelle?)
—— 7.11 Komponente Schnittstelle?)
—— 7.12  Ergebnis Schnittstelle?)
—— 7.13 1SO/GMP
—— 7.14 Datum ohne Zeit')
—— 7.15 Autom. Druck nach
Stillstand

—— 7.16 Flex Print
—— 7.17 Dezimalpunkt/-komma
—9

L— 91 Werkseinstellungen

= Nur Signum® 2 und 3

- Die Zeilen der Protokollliste konnen
einzeln aufgerufen und aktiviert
werden.

Beispiel: siehe unter Voreinstellungen,
Mentiipunkt 7.6

- Die aktiv gesetzte Druckauswahl
erscheint mit dem linken Auswahlbalken
im Display, z.B. Brutto, Tara, Netto.

@ Druckprotokoll erweitern, Taste
driicken, der Auswahlbalken erscheint
jetzt rechts in der Anzeige.

® Druckposten auswihlen, Taste drii-
cken

@ Den gewiinschten Druckposten {iber-
nehmen, Taste driicken

@ Taste driicken, in die aktiv gesetzte
Druckauswahl wechseln.

Der Auswahlbalken erscheint links.
Der gewiinschte Druckposten ist aktiv
gesetzt und erscheint im Druckproto-
koll.

) Nur vorhanden, falls Urzeitbaustein vorhan-
den ist.

Protokolldruck konfigurieren

- Druckposten kénnen einzeln aus der

aktiv gesetzten Druckauswahl geldscht
werden: Taste lang driicken

Einstellung speichern mit Taste
und Setup verlassen: Taste mehr-
mals driicken

Weitere Funktionen
Protokolleinstellung der »Auswahl« und
»Liste« drucken

LISTE: Ausdruck der jeweiligen aktuel-
len Protokollliste

RUSWAHL : Aktuell noch auswéahlbare
Druckposten

Wenn der Auswahlbalken sich in der
LISTE oder in der AUSIWAHL befindet:
Taste (/5] driicken

Ausdruck (Beispiel)

Einzelprot
Liste

Netto (N)
Brutto (G#)
Tara

Tara (T2/PT2)
Stueckzahl

Sighum 1-2-3 81



Protokolldruck konfigurieren

Beispiel:

Standardprotokoll fiir die Datenausgabe der Applikation Zahlen

Voreinstellungen (Abweichungen von der Werksvoreinstellung):
Applikationen: Applikation 1: Zdhlen einstellen
Danach Setup aufrufen: Druckprotokoll: Drucker 1: »Einzel: Druckprotokoll nach Taste (/=] )«

@ Setup wihlen: Taste so oft driicken, bis S£ TLUF im Display erscheint
@ Druckprotokoll auswihlen: Taste driicken
@ Taste so oft driicken, bis PRTPROT im Display erscheint

@ Taste driicken

)
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-
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1.) Taste so oft driicken, bis
7.4 in der Anzeige erscheint

2.) Taste so oft driicken, bis
1.5 in der Anzeige erscheint

3.) Taste driicken, es
erscheint die Liste der Druck-
posten (aktiv gesetzte Druck-
auswabhl)

4.) Taste driicken um in die
Auswabhlliste zu gelangen

Erster Druckposten der Aus-
wahlliste

5.) Taste driicken um den
angezeigten Druckposten
aus der Auswabhlliste in die
Liste der Druckposten zu tber-
nehmen.

6.) Taste driicken um in der
Auswahlliste der mdglichen
Druckposten zu blattern.
Auswahl der zur Verfiigung
stehenden Druckposten siehe
SETUP: PRTPROT Seite 35-36

7.) Taste so oft driicken,
bis ------- in der Anzeige

erscheint

[t

8.) Taste driicken um
getroffene Auswahl zu iiber-

nehmen

9.) Taste so oft driicken,
bis REF.~GEW in der Anzeige

REF-GENW

erscheint

>T¢

10.) Taste driicken, um
getroffene Auswahl zu iiber-
nehmen

11.) Weitere Druckposten
auswahlen: siehe voran-
gegangene Schritte

12.) Um die Eingabe der Druck-
posten zu abzuschlieBen,
Taste so oft driicken bis
APPL im Display erscheint

13.) Taste lange driicken
(2-3 Sek.) um in den Wige-
modus zu gelangen

14.) Wiagungen durchfithren und
anschlieBend ausdrucken

15.) Taste ([5]) driicken, um die
Ergebnisse auszudrucken

Beispielausdruck



Produktdatenspeicher
bei Signum® 3

Zweck

Mit dem Produktdatenspeicher kénnen
Initialisierungsdaten und Benutzerdaten
(Produkt- oder Tarawerte) gespeichert
werden.

Merkmale

Der Produktdatenspeicher bietet Platz

fiir 100 Produkt- oder Tarawerte.

- Es kdnnen also z.B. 80 Applikations-
speicher und 20 Taraspeicher belegt
werden.

Jeder Speicherplatz wird durch seine
eindeutige, max. dreistellige Nummer,
gekennzeichnet.

Der Produktdatenspeicher kann fiir fol-
gende Applikationen benutzt werden:
Applikationsebene 1

- WEIGH.

- LUUI\!I_.

- NE

Il__ll
~ PERCMG
Applikationsebene 2
- CHECKR WG
Datensétze kénnen angelegt, iiber-
schrieben und einzeln gel6scht werden
Gespeicherte Werte bleiben auch nach
Ausschalten der Waage erhalten
Funktionelle Beschreibung

Speichern von Produktdaten
(hier z.B.in Applikation Zahlen):

@ Applikation initialisieren.

Speichernummer eingeben und Taste
(Mem)-lang (min. 2 Sekunden) driicken.

Speichern von Preset-Tarawerten:
Preset-Tara-Speicher belegen.

Speichernummer eingeben und Taste
(Tare)-lang (min. 2 Sekunden) driicken.

Aktivieren von gespeicherten Produkt-
oder Tarawerten :

Speichernummer eingeben und
Taste driicken.

Informationen fiir einen bestimmten
Produkt- oder Tarawert anzeigen:

@ Speichernummer eingeben und
Taste driicken.

® Mit der Taste kann zwischen WREF
(mittl. Stiickgewicht) und NREF (Stiick-
zahl) gewahlt werden.

@ Durch Driicken der Taste wird der
anzuzeigende Wert im Display nach
rechts gescrollt.

@ Aktivierung des angezeigten Speichers
durch Driicken der Taste (Mem).

@ Loschen des angezeigten Speichers

durch Driicken der Taste (CF )-lang (min.

2 Sekunden).

@ Modus verlassen durch Driicken der

Taste (CF).

Informationen fiir alle Produkt- oder
Taraspeicher anzeigen:

@ Taste driicken, die erste belegte
Speichernummer wird im Display
angezeigt.

@ Durch Driicken der Taste wird in
lexikalischer Reihenfolge (z.B. 1, 3, 333,
4, ...) geblittert.

@ Taste driicken, um die gewihlte
Speichernummer zu aktivieren.

@ Zur Anzeige der gespeicherten Produkt-
werte Taste driicken.

@ Taste (CF)-lang (min. 2 Sekunden)
driicken, um die gewahlte Speicher-
nummer zu 16schen.

@ Zum Verlassen des Modus Taste
driicken.

Ldschen einer bestimmten Speicher-
nummer:
@ Speichernummer eingeben und Taste

(cF)-lang driicken.

Beispiel:

Zzhlen durch abrufen eines gespeicher-
ten durchschnittlichen Stiickgewichts.
Voreinstellungen (Abweichungen von
den Werksvoreinstellungen):

Setup: Anwendungsparameter:

ST

Applikation: Zahlen (ZOUNT.

Produktdatenspeicher bei Signum® 3

Mittlere Stiickgewichte speichern:
@ Applikation initialisieren.

® Durchschnittliches Stiickgewicht auf
eine der vorhin beschriebenen Arten
bestimmen.

® Nummer des Speicherplatzes iiber
dieTastatur eingeben und Taste
(Mem)-lang (min. 2 Sekunden) driicken.

Mittleres Stiickgewicht oder Stiickzahl
abrufen:

@® Nummer des Speicherplatzes eingeben
und Taste driicken.

@ Mit der Taste kann zwischen WREF
(mittl. Stiickgewicht) und NREF (Stiick-
zahl) gewihlt werden.

@ Durch mehrfaches Driicken der Taste
wird der anzuzeigende Wert im
Display nach rechts gescrollt.

@ Aktivierung des angezeigten Speichers
durch Driicken der Taste (Mem).

@ Loschen des angezeigten Speichers-
durch Driicken der Taste (CF )-lang (min.
2 Sekunden).

@® Modus verlassen durch Driicken der

Taste (CF).
Speicherplatz {iberschreiben:

® Zum Speichern eines neuen durch-
schnittlichen Stiickgewichts Nummer
des zu iiberschreibenden Speicher-
platzes Uber die Tastatur eingeben
und Taste (Mem)-lang driicken (min. 2
Sekunden). Das alte durchschnittliche
Stiickgewicht wird tiberschrieben.

Mittleres Stiickgewicht 16schen:

@® Nummer des Speicherplatzes mit
dem zu l6schenden mittl. Stiickgewicht
eingeben und Taste driicken.

@ Loschen des angezeigten Wertes

durch Driicken der Taste (CF)-lang (min.
2 Sekunden).
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Datenschnittstelle

Datenschnittstelle

Fir COM1 (25 polig DSUB Buchse), bei dem Modell SIWSDCS/SIWSBBS mit Rundbuchse*

COM1

Alle Signum®

Nur Signum®2 und 3

Standard: RS232
SBI1/ XBP1 Protokoll

PC mit seriellem RS232 Eingangsport

Drucker:
YDP041S
YDPO021S
YDP121S
YDP20-0CE

Externer Alibispeicher YAMO11S

Externer Bluetooth Adapter YBTO1
Zweitanzeige YRD02Z

USB- Adapterkabel zum PC-Anschluss
tiber USB YCCOTIS

Digital In (TTL/ 5V)

Rot- Griin- Rot-Anzeige
YRD14Z (nutzt digitale Kontrollausginge)

Digitale Kontrollausgéinge
(TTL/ 5V)

<;=;set;>

an Relaisbox YSBO1

Zusitzliche digitale Plattform mit
RS232 Interface
SMA-/XBP1-Protokoll

Option: RS232
,Uhr* Option A31

wie Standard RS232, aber mit Datum/ Uhrzeit

Option: RS232
,connectivity“ Option A32

Wie RS232 ,,Uhr“, zusitzlich Barcodeleser YBRO2PS oder PC-Standardtastatur mit PS/2-

Stecker anschlieBbar

Universal-In Print/ tara

Print/ Tara/ Tastenfunktion

Fiir UNICOM

Stecker:

fiir RS232/ RS422/ RS485 Analogausgang/ digitale 1/0: 25 polig DSUB Buchse, bei dem Modell SIWSDCS/STWSBBS mit Rundbuchse*

Ethernet: Buchse RJ45
Profibus: Buchse DSUB 9

UNICOM (optional wihlbar)

RS232 Option A1, YDOO1SW-232

PC mit seriellem RS232 Eingangsport SBI/ XBPI Protokoll

Externer Alibispeicher YAMO11S
Externer Bluetooth Adapter YBTO1
Zweitanzeige YRD0O2Z

USB- Adapterkabel zum PC-Anschluss tiber USB YCCO1-USBM2
2. Wiagepunkt: Mengenwaage mit RS232 Datenausgang

2. Wigepunkt: 1S- Plattform mit optionalem RS232 Datenausgang
2. Wigepunkt fiir analoge Plattform (z.B. Combics-Plattform CAP¥)

uiber Transmitter YCO021S-0CE

RS422 Option A2, YDOO1SW-485/422

Punkt- zu Punkt- Verbindung mit SB1/XBPI- oder SMA-Protokoll

RS485 Option A3, YDOO1SW-485/422

Netzwerk bis zu 32 Waagen Bus XBPI

zusétzliche 1S- Plattform mit Standard RS485-Datenausgang

Analogausgang Option A9, YDOO1SW-AQ

Steuerungen mit analogem Eingang

Dig.5 In/5 OUT Option A5, YDOO1SW-DI10

Zur Anbindung der Signumwaage an Steuerungen
Digitale IN: Spannung: 0-30 V DC Strom: 1-2 mA
Digitale OUT: Spannung: =30 V DC Strom: 100 mA

Zu den konkreten Signalen siehe Beschreibung der Option

Ethernet Option B9, YDOO1SW-ETH

Office- oder Produktionsnetzwerk

Profibus Option B1, YDOO1SW-DP

Gerate mit Profibus DP Feldbus

Bei dem Modell SIWSDCS/STWSBBS mit Rundbuchse werden entsprechenden Adapterkabel benétigt.

Bei Bedarf den Sartorius Handler ansprechen.
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Steckerbelegungsplan

Anschlussbuchsen COM1 und UniCOM:

Rundbuchse, mit Schraubverbindung
bei der Serie:
SIWSDCS/SIWSBBS, Edelstahl Ausfiih-

rung.

Ansicht von vorne

Pinbelegung COM1
Rundbuchse, mit Schraubverbindung

Pin A:  Steuerausgang »kleiner
Pin B:  Datenausgang (TxD)
Pin C:  Dateneingang (RxD)
Pin D: Data Terminal Ready (DTR)
Pin E:  Masse intern (GND)
PinF: +5V

PinG:  Steuerausgang »groBer«
PinH:  Clear to Send (CTS)

Pin J:  Steuerausgang »gleich«
Pin K:  Universal-Taste

PinL:  Steuerausgang »set«
PinM: +12V

Standard Pinbelegung PS/2 bei
SIWSDCS, SIWABBP, SIWSBBP,
SIWSBBS

Pin 1: Keyboard_CLK

Pin 2: Keyboard_DATA
Pin 3: nicht belegt

Pin 4: Masse intern (GND)
Pin 5: +5V

Pin 6: nicht belegt

Bei SIWDCP* ab Appl.-Level 2

Steckerbelegungsplan

Anschlussbuchsen COM1:
25-pol. D-Subminiaturbuchse DB25S
bei der Serie: SIW*DCP*..

13 1

© 0000000000000 ©
O00O00O00O0000OO0
25 14

Pinbelegung COM1

Pin 1: Schirm

Pin Datenausgang (TxD)
Pin Dateneingang (RxD)
Pin Masse intern (GND)
Pin Clear to Send (CTS)
Pin intern belegt

Pin Masse intern (GND)
Pin Masse intern (GND)
Pin nicht belegt

Pin 10: nicht belegt

Pin 11: +12V fir Drucker
Pin 12: RES_OUT)

Pin 13: +5V (Ein- [/ Ausschalten ﬁjﬁ
Barcodeleser

Masse intern (GND)
Universal-Taste
Steuerausgang »kleiner«
Steuerausgang »gleich«
Steuerausgang »groBer«
Steuerausgang »set«
Data Terminal Ready (DTR)
Versorgung Masse (GND)
nicht belegt

nicht belegt

Versorgung +15...25V
(Peripherie)

+5V

OoONOOUTH»WN =

Pin 14:
Pin 15:
Pin 16:
Pin 17:
Pin 18:
Pin 19:
Pin 20:
Pin 21:
Pin 22:
Pin 23:
Pin 24:

Pin 25:

Erforderlicher Schnittstellenstecker
(Empfehlung):

25-pol. D-Subminiaturstecker DB25
mit integrierter Abschirmkappe und
Schirmblech (Amp Typ 826 985-1C)
und Verriegelungsschrauben

(Amp Typ 164868-1)

Anschluss 2. Wigeplattform:

Signum® 2 und 3 erméglichen den
Anschluss einer 2. Wageplattform.
Diese kann sowohl an COM1 als auch
an UniCOM betrieben werden.*

COM1 wird im RS232-Modus betrieben.
Eine 2. Wigeplattform kann in
folgenden Betriebsarten verwendet
werden:

SBI

XBP1-232 (Werksvoreinstellung)
ADC-232

UniCOM kann entweder im RS232-
Modus oder im RS485-Modus betrieben
werden. Eine 2. Wégeplattform kann
folgenden Betriebsarten verwendet
werden:

Datenschnittstelle

SBI (RS232-Mode)

XBPI1-232 (RS232-Mode)

ADC-232 (RS232-Mode)

1S485 (RS485-Mode, XBP1-Betrieb,
Werksvoreinstellung)

ADC-485 (RS485-Mode)

2. ADU tber zusitzliche Schnittstelle
(Menti: COMSPED)

Steckerbelegungsplan SIWAEDG
Anschluss COM1:

Die COM1 Schnittstelle ist funktions-
kompatibel mit Standard- Signum

COM1, jedoch als Schraubklemmverbin-
dung.

el

111213141516 1718 19 20
o o o o o o e o e

@eEeEDDDD

123435678 910
ooooooooon

PIN Funktion

1 CTS

2 DTR

3 RxD

4 TxD

5 GND

6 UNIV_IN

7 MIN

8 PAR

9 MAJ

10 SET

11 LOAD_Printer
12 RESET_OUT
13 GND

14 GND

15 5V_00UT
16 5V_SWITCH
17 KBD_DATA
18 KBD_CLK
19 SHLD

20 LINE_OUT

* Bei SIWAEDG nicht moglich

Signum 1-2-3
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Datenschnittstelle

Verbindungsplan (Anschlusskabel am PC)

Auswertegerat

Signum 3 sartorius

Waage Buchse
25-pin Computer
Stecker 9 pin
™2 — B (2 m—
RD3 —( B (3 m—
crss —( (2 W—
DTR20 —( W (8 W—
GND 4/7—( l—— —( 6 B—
GND 14 —( (5 m—
Waage Buchse
25-pin Computer
Stecker 25 pin
™2 —( & (3 m—
RD3 — B (2 B
crss —( ( 20 B—
DTR20 —( W (5 B—
GND 4/7—( l—— —(6 B—
G\D 14 —( ® (7 B—

Kabeltype entsprechend AWG 24
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Datenschnittstelle als Kom-
munikationsschnittstelle
konfigurieren (ZATFPROT)

Im Setupmenti wird unter COM1 oder
UniCOM, «Datenprotokolle» (3ATFPRET)
die Schnittstelle als Kommunikations-
schnittstelle eingerichtet.

SBI-Kommunikation

Es handelt sich um eine einfache ASCII-
Schnittstelle.

Unter Mentiipunkt 6-1 und 6-3 wird
eingestellt, wie die Daten ausgegeben
werden:

Manuelle Ausgabe eines Anzeigewertes
mit oder ohne Stillstand (Mentipunkt
6-1-1 und 6-1-2)

Automatische Ausgabe eines Anzei-
gewertes mit oder ohne Stillstand
(Mentipunkt 6-1-4 und 6-1-5) in
Abhingigkeit von einer Anzahl von
Anzeigezyklen. Unter Meniipunkt 6-3
wird die Anzahl der Anzeigeintervalle
flir die Ausgabe eingestellt.

Ausgabe eines konfigurierbaren Druck-
protokolls. Ausgabe ist gekoppelt an
den Mentiipunkt «Druckprotokolle»
(FRTPRET), (siehe Seite 81 »Druckproto-
koll konfigurieren)

Mit Ausnahme der Ausgabe eines kon-
figurierbaren Druckprotokolls wird der
aktuelle Anzeigewert (Wagewert mit
Ein-heit, berechneter Wert, Zahlen- und
Buchstabenanzeige) ausgegeben.

SMA-Kommunikation
Standardisiertes Kommunikationsproto-
koll der Scale Manufacturers Association

Dateneingangsformat
(Kommandos)

Ein {iber die Datenschnittstelle angeschlos-
sene Rechner (SBI-Kommunikation) kann
Befehle zum Auswertegerat senden um
Funktionen Waagen- oder Applikations-
funktionen zu steuern.

Alle Befehle haben ein gemeinsames Rah-
menformat (Dateneingangsformat). Sie
beginnen mit dem Zeichen ESC (ASCII: 27)
und enden mit der Zeichenfolge CR (ASCII:
13) und LF (ASCII: 10). Thre Linge variiert
von min. 4 Zeichen (1 Befehlzeichen) bis
max. 7 Zeichen (4 Befehlszeichen).

Die in der folgenden Tabelle dargestellten
Befehle miissen je-weils um das Rahmen-
format ESC ... CR LF ergdnzt werden.
Beispiel: Es soll der Ausgabebefehl »P«
(»sende Anzeigewert“) an das Auswerte-
gerédt gesendet werden. Dazu wird die
Zeichenfolge »ESC P CR LF« gesendet.

Befehl Bedeutung

K Wigemodus 1

L Wigemodus 2

M Wigemodus 3

N Wigemodus 4

0 Tastatur sperren

P Sende Anzeigewert
zur Datenschnittstelle

Q Akustisches Signal ausgeben

R Tastatur freigeben

T Tarieren und Nullstellen
(Tara-Kombifunktion)

f3_ Nullstellen (Zero), wie Befehl
»KZE_«

f4_ Tarieren (ohne Nullstellen),
wie Befehl »kT_«

kF1_  FI1: Taste ausldsen

kF2_  F2: Taste auslosen
(nur Modell Signum® 2 + 3)

kF3_  F3: Taste ausldsen
(nur Modell Signum® 2 +3)

kF4_  F4: Taste ausldsen
(nur Modell Signum® 2 + 3)

kF5_  F5: Taste ausldsen
(nur Modell Signum® 2 + 3)

Datenschnittstelle

Befehl Bedeutung

kF6_  F6: Taste ausldsen
(nur Modell Signum® 2 + 3)

kF7_  Taste

kF8_  Taste (@))

kF9_ Mem

kCF_  CF: Taste ausldsen
(nur Modell Signum® 2 + 3)

kP_ Taste (/5]) auslésen
Drucken auf Drucker-
schnittstelle

KT_ Taste auslosen

(Tarieren)
KNW_  Taste ausldsen

(Umschalten der Wiageplattform)
kZE_  Taste ausldsen (Nullstellen)

X1_ Ausgabe Typ aktuelle Wageplatt-
form, Beispiel: »LP6200S-0C«
X2_ Ausgabe Seriennummer

aktuelle Wigeplattform,
Beispiel: »0012345678«

X3_ Ausgabe Softwareversion
aktuelle Wigeplattform,
Beispiel: »00-20-04«

z1_ Eingabe: Protokollkopfzeile 1

z2_ Eingabe: Protokollkopfzeile 2

txx...x_ xx...x: Eingabe Text fir die
Hauptanzeige.
Linge entsprechend Eingabe
(nur Modell Signum® 3).

Das Zeichen »_« (Underline) ist das ASCI1-
Zeichen 95 dezimal.

Format fiir die Eingabe der Protokollkopf-
zeilen: »ESCz x a ... a _ CR LF« mit x =

1 oder 2 und a ... a: 1 bis 20 Zeichen fiir
die Kopfzeile x, gefolgt von den Zeichen
Underline, CR und LF.
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Datenschnittstelle

Datenausgangsformat

Eine Druckzeile besteht aus maximal 22 Zeichen (20 druckbare
Zeichen plus zwei Steuerzeichen). Die ersten 6 Zeichen, der
sogenannte Header, kennzeichnen den nachfolgenden Wert.

Die Kennzeichnung (Header) kann unter Meniipunkt 7-2 abgeschal-
tet werden, so dass die Druckzeile aus 16 Zeichen (14 druckbare
Zeichen plus zwei Steuerzeichen) besteht.

Beispiele:
+ 235 pcs
ant + 235 pcs

ohne Header
mit Header

Zeichen, die in der Anzeige nicht sichtbar sind, werden als Leerzei-
chen ausgegeben. Bei Zahlen ohne Dezimalpunkt wird kein Dezi-
malpunkt ausgegeben.

Ausgabeformat mit 16 Zeichen (ohne Header)

Normaler Betrieb:

Pos. 1234567 8 910111213141516
+ * AAAAAAAA*EEECRLF
oder - *AAAAAAAA*EEECRLF

oder * * ¥ * % % x x x % x ¥ *x % CRLF

+-: Vorzeichen

Leerzeichen

A:  Zeichen der Anzeige (max. 7 Ziffern und Dezimalpunkt)

E:  Zeichen fir Messeinheit (1-3 Buchstaben, gefolgt von
2-0 Leerzeichen)

CR: Carriage Return

LF: Line Feed

Sonderbetrieb:

Pos. 123 45678 910111213141516
* % % % % % _ _ % % % % % * CRLF

e - R
e - o mum R
der - r v L R
e - Ll R
der - r c e c R

Leerzeichen

- —: Auswaage

H:  Uberlast

HH: Uberlast Kontrollwaage
L:  Unterlast

LL: Unterlast Kontrollwaage
C:  Justieren

88 Sighum 1-2-3

Fehlermeldung:

Pos. 123 45678 910111213141516

* Y CErr Y ##*** *CRLF

oder * * * Err *# ## * * * *CRLF

*.

Leerzeichen
#:  Ziffer (2- oder 3-stellige Fehlernummer)

Beispiel (Ausgabe des Wagewertes +1255,7 g):

Pos. 123 4567 8 910111213141516

+ *** 1255 .7 *g* *CRLF

Position 1: Vorzeichen +, — oder Leerzeichen

Position 2: Leerzeichen

Position 3-10: Gewichtswert mit Dezimalpunkt. Fiihrende Nullen
werden als Leerzeichen ausgegeben.

Position 11: Leerzeichen

Position 12-14: Zeichen fiir Messeinheit oder Leerzeichen

Position 15: Carriage Return

Position 16: Line Feed

Ausgabeformat mit 22 Zeichen (mit Header)
Normaler Betrieb:

Pos. 123 4567 8 910111213141516171819202122

KKKKKK+*AAAAAAAA*EE ECRLF

odler KKKKKK-*AAAAAAAA~*EE ECRLF

Oder********************CRLF

K:  Zeichen fur Kennzeichnung, rechtsbiindig aufgefillt mit Leerzeichen
+-: Vorzeichen

Leerzeichen

A:  Zeichen der Anzeige (max. 7 Ziffern und Dezimalpunkt)

E: Zeichen fiir Messeinheit (1-3 Buchstaben, gefolgt von 2-0 Leerzeichen)
CR: Carriage Return

LF: Line Feed

Sonderbetrieb:

Pos. 123 4567 8 91011121314151617 181920 2122
S t a t * * * * * * * * — _ * * * * * * CR‘LF

oder S t a t * * * x *x *x *x *x Y4 Y * * *x x % % (CRLF

Oder S t a t * * * * * * * * 'L * * * * * * * CR LF

oder S t a t * * * x ® x x % ] * *x * * % ¥ (CRLF

Oder S t a t * * * * * * * * C * * * * * * * CR L‘F

*: Leerzeichen - —: Auswaage

H: Uberlast HH: Uberlast Kontrollwaage

L: Unterlast LL: Unterlast Kontrollwaage

C: Justieren



Fehlermeldung:

Pos. 123 4567 8 910111213141516171819202122

Datenschnittstelle

Beispiel (Ausgabe des Wagewertes +1255,7 g):

Pos.1 2 3 456 7 8 91011121314151617 1819202122

Stat**** *E gy ** g4 ** **CRLF

oder S tat**** *E vy r v *###*** *CRLF
*:  Leerzeichen

#: Ziffer (2- oder 3-stellige Fehlernummer)

Zeichen fiir Kennzeichnung:

Kennzeichnung K Bedeutung

G# Bruttowert
N Nettowert
Tara 1 Anwendung
T2 Tara 2 Anwendung
Diff Differenz beim Justieren
Soll Exakter Justiergewichtswert
Nom. Exakter Justiergewichtswert
bei Ausgabe SBI-Protokoll
nRef Referenzstiickzahl
pRef Referenzprozentzahl
wRef Referenzstiickgewicht
ant Ergebnis bei Anwendung »Zahlen«
(Stiickzahl) und »Neutrales Messen«
mDef Sollmesszahl bei Tierwdgen
x-Net Ergebnis Tierwédgen
Setp Sollwert Kontrollwigen
Diff.W. Abweichung absolut (z.B. in kg)
bei Kontrollwédgen
Lim Abweichung in % bei Kontrollwigen
Max Obere Grenze Kontrollwigen
Min Untere Grenze Kontrollwagen
Stat Status
Classx Klassieren
Limx Klassengrenze
D Prozentzahl (Verlustdarstellung)
Prc Prozentzahl (Rest-Darstellung)
Wxx% Referenzprozentgewicht
CmpXxxX Komponente xxx
Cont.T Inhalt des Taraspeichers
bei Netto-Total
S-Comp Summe der Einwaage
bei Netto-Total
PT2 Preset Tara
n Postenzihler
*G Summe der Bruttowerte
bei Summieren
*N Summe der Nettowerte
bei Summieren
Ser.no Seriennummer der Wageplattform

oder des Auswertegerates

G# * * ** 4 *** 1255 . 7%g* *CRLF

Position 1-6:  Kennzeichnung, rechtsbiindig aufgefiillt mit Leerzeichen
Position 7: Vorzeichen +, - oder Leerzeichen
Position 8: Leerzeichen
Position 9-16: Gewichtswert mit Dezimalpunkt.
Fiihrende Nullen werden als Leerzeichen ausgegeben.
Position 17: Leerzeichen
Position 18-20: Zeichen fiir Messeinheit oder Leerzeichen
Position 21: Carriage Return
Position 22: Line Feed

Wird der Wiagewert mit 10-fach hoherer Auflésung dargestellt,

darf dieser bei Waagen im eichpflichtigen Verkehr die im SBI-Betrieb
betrieben werden, weder abgedruckt noch gespeichert werden.

Bei der Datenausgabe wird in diesem Fall das Einheitenzeichen nie
mit ausgegeben.

Datenschnittstelle als Druckerschnittstelle
konfigurieren (FRINTER)

An Signum® kénnen ein oder zwei Streifendrucker bzw. ein oder
zwei Etikettendrucker angeschlossen werden. Die Schnittstellen
COM1 und UniCOM, werden unter »PRINTER« als Druckerschnitt-
stelle konfiguriert.

Ein Befehl zur Datenausgabe an der Druckerschnittstelle wird
erzeugt:

bei Anforderung durch die Taste (/5/). Befindet sich der Anwender
im Bedienmenti, werden alle Meniieinstellungen unter dem aktuell
angezeigten Meniipunkt ausgedruckt.

nach Empfang des SBI-Befehls »Esc k P _«. Siehe dazu den
Abschnitt »Dateneingangsformat« in diesem Kapitel.

in einigen Anwendungen nach entsprechendem Tastendruck

(z.B. Quittierung der Dateniibernahme oder Start der Auswertung).
Dabei wird ein konfigurierbares Druckprotokoll mit anwendungs-
spezifischen Daten ausgedruckt.

Wihrend des Datenausgabe werden in der Anzeige die Symbole @
und < dargestellt.
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Datenschnittstelle

Automatische Datenausgabe (SBI)

Das Messergebnis kann automatisch ausgegeben werden').

Dies kann in Abhingigkeit von einer Anzahl von Anzeigezyklen?)
erfolgen und verbunden sein mit dem Stillstand der Waage3).
Das Anzeigeintervall ist abhidngig vom Betriebszustand der
Waage und vom Waagentyp.

Beispiele:

N + 153.00 g Nettogewicht
Stat Anzeige dunkel
Stat L Anzeige Unterlast
Stat H Anzeige Uberlast

Einstellung »Datenausgabex«:

)3)  »Automatisch, ohne Stillstand«
oder
»Automatisch, mit Stillstand«.
Werksvorstellung: Manuelle Datenausgabe nach Stillstand,
d.h. automatische Datenausgabe ausgeschaltet.

2) Automatische Datenausgabe zeitabhingig:
Zeitabhéngigkeit: 1, 2, 10 oder 100 Anzeigezyklen
Werksvoreinstellung: 1 Anzeigezyklus

Nur Signum® 2 und 3
Funktionen »Externes Keyboard« (PC-Tastatur)

Voreinstellung

SETUR: BRRCODE: EXTHKEVE

Die realisierten alphanumerischen Keycodes beziehen sich aus-
schlieBlich auf ein deutsches Tastaturlayout. Alphanumerische
Tasten, teilweise mit Taste [Shift]:

a-z,A-7,0-09, Leerzeichen, ,,.\+'<>/“$@%/();=:_?*

Funktionstasten:

PC-Tastatur Signum® 2 und 3

F1 Taste
F2 Taste
F3 Taste
F9 Taste ()
F10 Taste (*D1)-lang: Info-Funktion
F11 Taste
F12 Taste
Print Taste (&)
POS 1 Taste
Backspace Taste
ESC Taste
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GMP-Protokoll

Bei aktivem Mentipunkt, wird das
Druckprotokoll um den Ausdruck eines
GMP-Kopfes und -FuBes um das Mess-
ergebnis ergianzt (GMP: Good Manufac-
turing Practice).

Der GMP-Kopf wird vor dem ersten
Messergebnis gedruckt. Der GMP-FuB3
wird nach dem letzten Messergeb-

nis einer Serie von Messergebnissen
gedruckt (GMP-Protokoll immer fiir
mehrere Messergebnisse, 7-13-3).

Eine Serie von Messergebnissen

wird abgeschlossen indem die Taste
(E])-lang gedriickt wird. Das Symbol
& ist

in diesem Fall nach dem Abdruck des
GMP-Kopfes bis zum Druck des GMP-
FuBes in der Anzeige sichtbar.

Soll die Waage gewechselt werden (nur
bei Modell ’Signum® 2 und 3), wihrend
ein GMP-Druck tiber mehrere Messer-
gebnisse ausgegeben wird (7-13-3), so
wird bei Betdtigung der Taste der
GMP-FuB fiir die bisher verwendete
Waage gedruckt. Beim ndchsten Druck-
vorgang wird der GMP-Kopf fiir die neu
angewahlte Waage gedruckt.

Nach Beendigung der Vorgange
»Kalibrierung/Justierunge, »Linearisie-
rung, und »Vorlast setzen/léschenc
wird automatisch immer ein GMP-Aus-
druck erzeugt.

Nachfolgend werden drei Beispiele fiir einen GMP-Protokollkopf und ein Beispiel fiir
einen GMP-ProtokollfuB3 dargestellt.

Datenschnittstelle

Fiir das Modell Signum® 1 entfillt die Zeile mit Datum und Uhrzeit.

Wigeplattform WP1:

14.01.2011 09:43
Typ SIWR
Ser.no. 12345678
Vers. 1.1007.12.1
BVers. 01-25-01

14.01.2011 09:45

Typ SIWR
Ser.no. 12345678
Vers. 1.1007.12.1
BVers. 01-25-01
Typ 1512000S
Ser.No 12345678

14.01.2011 09:45

Typ SIWR
Ser.no. 12345678
Vers. 1.1007.12.1
BVers. 01-25-01
Typ SBI

14.01.2011 09:45
Name:

) Nur falls Uhrbaustein vorhanden

Strichzeile
Datum/Uhrzeit ')
Signum® Typ

Signum® Serien-Nr.
Softw.-Vers. Applikation
Softw.-Vers. Basis-Sw.
Strichzeile

Wigeplattform WP2 (xBPI-Protokoll): ?)
Strichzeile

Datum/Uhrzeit ')

Signum® Typ

Signum® Serien-Nr.

Softw.-Vers. Applikation

Softw.-Vers. Basis-Sw.

Plattform Typ

Plattform Serien-Nr.

Strichzeile

Wigeplattform WP2 (SBI-Protokoll): 2)
Strichzeile

Datum/Uhrzeit ')

Signum® Typ

Signum® Serien-Nr.

Softw.-Vers. Applikation

Softw.-Vers. Basis-Sw.

(Plattform Typ)

Strichzeile

GMP-FuB:
Strichzeile
Datum/Uhrzeit ')
Feld fiir Unterschrift
Leerzeile

Strichzeile

2) Nur fiir Auswertegerit Signum® 2 und 3
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Fehlermeldungen

Fehlermeldungen

Fehlermeldungen werden in der Hauptanzeige dargestellt. ERF-Meldungen werden dauerhaft dargestellt; INF -Meldungen fiir 2 Sekunden,
danach kehrt das Programm automatisch in den Wégezustand zuriick.

Anzeige

Ursache

Abhilfe

Coooun
l'_"_T'rT i

Klemmende Taste
Taste beim Einschalten betétigt

Taste loslassen oder
Sartorius Kundendienst ansprechen

™
0
B
i)
[

Betriebsprogrammspeicher defekt

Sartorius Kundendienst ansprechen

m
|
=]
(WA
[NH)
|

Eich-Wégeplattform passt nicht zum
angeschlossenen Terminal

Passende Wigeplattform anschlieBen

ERR 34D Betriebsparameter (EEPROM) defekt Waage aus- und wieder einschalten,
bei permanenter Anzeige Err 340:
Sartorius Kundendienst ansprechen
ERR 341 RAM verlor Daten Gerdt mindestens 10 Stunden
Akku leer eingeschaltet lassen
ERR 344 Datenverlust im Speicher fiir Transaktions- Sartorius Kundendienst ansprechen
Nummer externer Alibispeicher
INF O Datenausgabe passt nicht in das Korrekte Einstellung im Setup vornehmen
Ausgabeformat
INF D2 Justierbedingung wurde nicht eingehalten Erst nach Nullanzeige justieren
z.B. nicht tariert oder Waage entlasten
Waagschale belastet Tarieren mit Taste
INF D4 Justiervorgang konnte nicht innerhalb Anwirmzeit einhalten und
einer bestimmten Zeit abgeschlossen nochmals justieren
werden.
INF DG Integriertes Justiergewicht defekt * Sartorius Kundendienst ansprechen
INF O Zuletzt ausgefiihrte Bedienfunktion ist fiir Zu Einstellungsinderungen bitte
geeichte Waagen nicht zuldssig Sartorius Kundendienst ansprechen
INF OB Waage ist zu hoch belastet, um nullstellen Priifen Sie bitte, ob bei Threr Konfigura-
zu kénnen tion der ,,Einschalt-Nullstellbereich“ (1.12)
eingehalten wurde.
INF DS Bei Brutto = Null kein Tarieren moglich Waage nullstellen
INF IO Tarieren nicht méglich bei belegtem Erst nach Léschen des Applikationspro-
Taraspeicher grammes ist das Tarieren wieder mdg
lich.
INF 22 Referenziibernahmefehler, GroBeres Gewicht auflegen
Gewicht zu gering
INF 2 Fehler beim Initialisieren einer Applikation Sartorius Kundendienst ansprechen
INF2Y Mindestlast nicht erreicht Mindestlast verringern
(unter Applikation, Mentiipunkt 3.6)
H T Ubernahme des Messwertes (bzw. der Keine
Eingabe) nicht mdglich (z.B. Kontrollgrenze
zu klein oder zu groB)
INF 2 Ubernahme des Messwertes nicht moglich Keine
(z.B. Maximum fiir Postenzéhler erreicht)
INF 4 Gespeicherte Daten sind geldscht oder Sartorius Kundendienst ansprechen
nicht lesbar
INFH Funktion ist gesperrt Keine
(z.B. Menti ist verriegelt)
INF 9B Keine Wigeplattform angeschlossen Sartorius Kundendienst ansprechen
INFHH Keine Wigeplattform angeschlossen Sartorius Kundendienst ansprechen
N W Keine Wageplattform angeschlossen Sartorius Kundendienst ansprechen
Blinkendes A\ Batterie defekt oder Uhrzeit verstellt Uhrzeit einstellen
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Pflege und Wartung

Service

Eine regelmiBige Wartung Thres

Gerédtes durch einen Mitarbeiters des
Sartorius-Kundendienstes gewdhrleistet
die fortdauernde Messsicherheit.
Sartorius kann Thnen Wartungsvertriage
mit Zyklen von 1 Monat bis zu 2 Jahren
anbieten.

Die Haufigkeit der Wartungsintervalle
héngt von den Betriebsbedingun-
gen und Toleranzanforderungen des
Anwenders ab.

Reinigung

/\ Waage von der Spannungsversorgung
trennen, ggf. angeschlossenes Daten-
kabel an der Waage losen.

® Waage mit einem mit Seifenlauge leicht
angefeuchteten Tuch reinigen.

@® Waage mit einem weichen Tuch
abtrocknen.

/N\ Es darf keine Fliissigkeit in die Waage
gelangen.

A\ Keine aggressiven Reinigungsmittel
verwenden (Losungsmittel 0.4.)

Reinigung der Edelstahloberflichen
Grundsitzlich alle Edelstahlteile in
regelmiBigen Abstidnden reinigen.

Die Edelstahllastplatte abnehmen, um
diese separat griindlich zu reinigen.
Edelstahlteile an der Waage mit einem
feuchten Tuch oder Schwamm reinigen.
Nur handelsiibliche Haushaltsreini-

ger, die fiir Edelstahl geeignet sind,
kénnen gefahrlos eingesetzt werden.
Edelstahloberflichen durch einfaches
Abreiben reinigen. Danach die Last-
platte griindlich nachspiilen, bis alle
Riickstdnde beseitigt sind. Edelstahlteile
am Gerat mit einem feuchten Tuch oder
Schwamm nachreinigen. AnschlieBend
das Gerdt trocknen lassen. Als zusétz-
licher Schutz kann ein Pflegedl aufge-
tragen werden.

/\ Losungsmittel nur ausschlieBlich fur die
Reinigung von Edelstahlteilen verwen-
den.

(@)

oV

oV

Korrosive Umgebung
Korrosionsauslésende Substanzen
regelmiBig entfernen.

Schutzhaube wechseln

Beschidigte Schutzhaube auswechseln.
Neue Schutzhaube an der Vorder- und
Riickseite des Auswertegerates iiber den
Rand driicken, bis sie festsitzt.

Sicherheitsiiberpriifung

Ein gefahrloser Betrieb des Gerites ist
nicht mehr gewahrleistet:

Wenn das Gerat oder die Netzanschluss-
leitung sichtbare Beschddigungen auf-
weist.

Wenn das im Auswertegerat eingebaute
Netzgerit nicht mehr arbeitet.

Bei langerer Lagerung unter ungiinsti-
gen Verhiltnissen (z.B. extremer
Feuchte).

Nach schweren Transportbeanspru-
chungen.

Erscheint ein gefahrloser Betrieb des
Gerdtes nicht mehr gewéahrleistet:
Gerdt von der Spannungsversorgung
trennen (Netzstecker aus der Steckdose
ziehen).

Gerdt vor weiterer Benutzung sichern.
Den Sartorius-Kundendienst benach-
richtigen.

InstandsetzungsmaBnahmen diirfen
ausschlieBlich nur von Fachkréften
ausgefiihrt werden:

die Zugang zu den nétigen Instand-
setzungsunterlagen und -anweisungen
haben

an entsprechenden Schulungen teilge-
nommen haben

A\ Die auf dem Gerit angebrachten Sie-

gelmarken weisen darauf hin, dass das
Geriat nur durch autorisierte Fachkrifte
gedffnet und gewartet werden darf,
damit der einwandfreie und sichere
Betrieb des Gerédtes gewdhrleistet ist
und die Garantie erhalten bleibt. Wer-
den die eichtechnischen Sicherungs-
marken verletzt, ist fiir eine autorisierte
Nacheichung zu sorgen.

Pflege und Wartung / Entsorgung

Entsorgung

Wird die Verpackung nicht mehr
bendtigt, ist diese der ortlichen Miill-
entsorgung zuzufiihren. Die Verpackung
besteht aus umweltfreundlichen Mate-
rialien, die als Sekundarrohstoffe dienen
kénnen.

Das Gerit inklusive Zube-
hor und Batterien gehort
nicht in den Hausmiill.
Die EU-Gesetzgebung
fordert in ihren Mit-
gliedsstaaten, elektrische
und elektronische Gerite
vom unsortierten Siedlungsabfall ge-
trennt zu erfassen, um sie anschlieBend
wiederzuverwerten.

In Deutschland und einigen anderen
Lindern fiihrt die Sartorius die Riick-
nahme und gesetzeskonforme
Entsorgung ihrer elektrischen und
elektronischen Produkte selbst durch.
Diese Produkte diirfen nicht - auch
nicht von Kleingewerbetreibenden -

in den Hausmill oder an Sammelstellen
der ortlichen 6ffentlichen Entsorgungs-
betriebe abgegeben werden.

Hinsichtlich der Entsorgung wenden Sie
sich daher in Deutschland wie auch in
den Mitgliedsstaaten des Europaischen
Wirtschaftsraumes bitte an unsere
Service-Mitarbeiter vor Ort oder an
unsere Service-Zentrale in Gottingen:

Sartorius
Weender Landstrasse 94-108
37075 Gottingen

WEEE-Registriernummer:
SWT GO: WEEE-Reg.-Nr. DE 49923090

In Lindern, die keine Mitglieder des
Européischen Wirtschaftsraumes sind
oder in denen es keine Sartorius-Filialen
gibt, sprechen Sie bitte die ortlichen
Behorden oder Thr Entsorgungsunter-
nehmen an.

Vor der Entsorgung bzw. Verschrottung
des Gerites sollten die Batterien ent-
fernt werden und einer Sammelstelle
iibergeben werden.

Mit gefdhrlichen Stoffen kontaminierte
Gerite (ABC-Kontamination) werden
weder zur Reparatur noch zur Entsor-
gung zurlickgenommen. Ausfiihrliche
Informationen mit Service-Adressen zur
Reparaturannahme oder Entsorgung
Thres Gerites kdnnen Sie auf unserer
Internetseite (www.sartorius.com)
finden oder Uiber den Sartorius Service
anfordern.
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Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Digitale riickwirkungsfreie Schnittstelle

gemaB EN45501

Datenschnittstelle

bidirektional RS232C mit Steuerausgang, serienmaBig eingebaut

Weitere Datenschnittstelle

optional

Anzeige

14-Segment Display, hinterleuchtet

Wigeplattform Gehduse:
Anzeigeeinheit
Schutzklasse gemaB EN60529

SIWAEDG Galvanisiert, alle anderen Typen Aluminium DruckguB,
Edelstahl
1P43 (optional 1P65, bei dem Modell SIWSDCS/SIWSBBS/SIWAEDG Standard)

Temperaturbereich

-10°C bis +40°C
+10°C bis +30°C (SIWS...-.CE)

Netzversorgung: 100 - 240 VAC (15/+10 %), 50 — 60 Hz, max. 17 W/23 VA
DC Versorgung optional 15,524 VDC (£10%), max. 12 W *
AC Versorgung optional 13-17 VAC (£10%), 50 - 60 Hz, max. 12 W *
Akkubetrieb iiber internen Akku (nur als Option direkt bei der Bestellung erhéltlich)*
Stoéraussendung gemiB EN61326+A1 Klasse B (IEC 61326+A1)
Storfestigkeit gemiB EN61326+A1, industrielle Bereiche (IEC61326+A1)
Elektrische Sicherheit gemaB EN61010-1 (IEC 1010-1), EN60950 (IEC 950)
* nicht SIWAEDG
Signum® Typenschliissel
Modelltyp Sensor Plattform Material/ Applikations- Wigebereich Display Eichfihige/
Technologie Abmessungen Ausfiihrung stufe (kg) Auflosung Geeichte
Varianten
Beispiel SIWR: SIWRDCP-1-3-1
SIW R") DC P9 1 3 RCE
6 1
3 15
35
60 R
Beispiel STWA: SIWADCP-2-35-S
SIW A% DC P9 1 1 S -
BB G9) 2 -
ED 3 -
16 -
35 -
65 -
Beispiel SIWS: SIWSDCP-3-16-H
SIW S?) DC P4 1 06 S SCE
BB S°) 2 3 HCE
3 1CE
16 KCE
TCE
35 DCE
PCE

")
2)
3)
4) = lackiert
%) = Edelstahl
)

%) = Galvanisiert
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= SIWR: ,Regular“, Standard-Wagesystem (Dehnungsmessstreifen)
= SIWA: ,Advanced*“, Mechatronisches Wigesystem (Dehnungsmessstreifen)
= SIWS: ,Supreme*, Monolithisches Wigesystem



Modellspezifische Daten

Wigetechnische Daten Signum® Regular SIWRDCP-1,-2,-3

Nicht eichfihige Modelle

Technische Daten

Wigebereich (kg) 3 3/6 6 6 6
Ablesbarkeit (g) 0,1 1/2 1 0,5 0,2
Auflosungscode -1 -N -R -L -1
Justiergewichtswert (in Gramm) 2000 5000 5000 5000 5000
Genauigkeitsklasse M1 M2 M2 M1 M1
Eichfihige/Geeichte Modelle

Bauart DG SI 300 DG SI 300 DG SI 300 DG SI 300
EG-Bauartzulassung, Nr. D07-09-010 D07-09-010 D07-09-010 D07-09-010
Wigebereich (kg) 3 3/6 6 6

Ablesbarkeit (g) 1 1/2 1 2

Eichwert e (g) 1 1/2 1 2

Auflésungscode -BCE -NCE -RCE -BCE
Justiergewichtswert (in Gramm) 3000 6000 6000 6000
Genauigkeitsklasse M2 M2 M2 M2

Fiir alle Modelle

Vorlast (kg) 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Reproduzierbarkeit (g) 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Linearitit (g) 0,3 0,4 0,4 0,4 0,4
Umgebungstemperatur (nur fiir Einsatz im eichpflichtigen Verkehr) -10°C....+40°C

Wigetechnische Daten Signum® Regular SIWRDCP-1,-2,-3

Nicht eichfihige Modelle

Wigebereich (kg) 6/15 15 15 15

Ablesbarkeit (g) 2/5 2 1 0,5

Auflésungscode -N -R -L -1

Justiergewichtswert (in Gramm) 5000 5000 5000 5000
Genauigkeitsklasse M2 M2 M1 Mi
Eichfihige/Geeichte Modelle

Bauart DG SI 300 DG SI 300 DG SI 300

EG-Bauartzulassung, Nr. D07-09-010 D07-09-010 D07-09-010

Wigebereich (kg) 6/15 15 15

Ablesbarkeit (g) 2/5 2 5

Eichwert e (g) 2/5 2 5

Auflésungscode -NCE -RCE -BCE

Justiergewichtswert (in Gramm) 15000 15000 15000

Genauigkeitsklasse M2 M2 M2

Fiir alle Modelle

Vorlast (kg) 3/3 3 3 3

Reproduzierbarkeit (g) 0,2/0,2 0,2 0,2 0,2

Linearitit (g) 0,8/0,8 0,8 0,8 0,8
Umgebungstemperatur (nur fiir Einsatz im eichpflichtigen Verkehr) -10°C....+40°C

Sighum 1-2-3

95



Technische Daten

Modellspezifische Daten

Wigetechnische Daten Signum® Regular SIWRDCP-1,-2,-3

Nicht eichfihige Modelle

Wigebereich (kg) 15/35 15/35 35 35 35 60
Ablesbarkeit (g) 5/10 5/10 5 2 1 10/20
Auflésungscode -N -M -R -L -l -M
Justiergewicht (in Gramm) 10000 10000 10000 10000 10000 60000
Genauigkeitsklasse M2 M2 M2 M1 M1 M1
Eichfihige/Geeichte Modelle

Bauart DG SI 300 DG SI 300 DG SI 300 DG SI 300 DG SI 300 DG SI 300
EG-Bauartzulassung, Nr. D07-09-010 D07-09-010 D07-09-010 D07-09-010 D07-09-010 D07-09-010
Wigebereich (kg) 15/35 35 35 30/60 60 60
Ablesbarkeit (g) 5/10 5 10 10/20 10 20
Eichwert e (g) 5/10 25 510 10/20 10 20
Auflésungscode -NCE -RCE -BCE -NCE -RCE -BCE
Justiergewicht (in Gramm) 35000 35000 35000 60000 60000 60000
Genauigkeitsklasse M2 M2 M2 M1 M1 M2
Fiir alle Modelle

Vorlast (kg) 6 6 6 6 6 6
Reproduzierbarkeit (g) 1 1 1 1 1 1
Linearitét (g) 1,5 1.5 1.5 1,5 1.5 1.5
Umgebungstemperatur(nur fiir Einsatz im eichpflichtigen Verkehr) -10°C....+40°C

Auflsungen fiir Signum® Regular

Nicht eichfihig Eichféhig

-L Auflésung >15.000d -BCE  Einbereich KL. Il 1*3000e

-l Auflésung >30.000d

-N Auflésung 2*3000d (fester Feinbereich) -NCE Zweibereich (fester Feinbereich) KI. 1l 2*3000/3500e
-M Auflésung 2*3000d (verschiebbarer Feinbereich)

-R Auflésung >6000d -RCE  Einbereich KL. Ill 1*6000/7500e
Wigetechnische Daten fiir Signum® Advanced SIWABBP-1,-2,-3

Nicht eichfihige Modelle

Wigebereich (kg) 1,5 8

Ablesbarkeit (g) 0,01 0,1

Auflosungscode -H -1

Reproduzierbarkeit (g) 0,03 0,2

Linearitit (g) 0,03 0,3

Justiergewichtswert (in Gramm) 1000 5000

Genauigkeitsklasse F1 F2

Wigetechnische Daten fiir Signum® Advanced SIWADCP-1,-2,-3

Nicht eichfihige Modelle

Wigebereich (kg) 7 16 35 65

Ablesbarkeit (g) 0,1 0,2 0,5 1

Auflésungscode -S -S -S -S

Vorlast (kg) - - - -

Reproduzierbarkeit (g) 0.2 0,4 1 2

Linearitit (g) 0,3
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Modellspezifische Daten

Wigetechnische Daten fiir Signum® Advanced SIWADCP-1,-2,-3

Technische Daten

Wigebereich (kg) 7 16 35 65
Justiergewicht (in Gramm) 5000 5000 10000 20000
Genauigkeitsklasse F2 F2 F2 F2

Aufldsungen fiir Signum® Advanced

-S Auflésung >= 60.000 d
-H Aufldsung >100.000d
-1 Auflésung >30.000d

Wigetechnische Daten Signum®

SIWAEDG-3-16-S

SIWAEDG-3-35-S

SIWAEDG-3-65-S

Wigebereich (kg) 16 35 65
Ablesbarkeit (g) 0,2 0,5 1
Linearitit (g) 0,6 1,5
Reproduzierbarkeit (g) 0,4 1
Tragfihigkeit (kg) 30 70 130

Umgebungstemperaturbereich O - +40 Grad C Einsatztemperaturbereich +10 - +30 Grad

Wigetechnische Daten Signum® Surpreme SIWSBBP-1,-2,-3/Nicht eichfihige Modelle, * SIWSBBS-3-H/6-H

Wigebereich (kg) 0,620 0,6/3,1 0,6/3,1 3,1% 1,2/6,1 1,2/6,1 6,1* 1,2/6,1 1,2/6,1
Ablesbarkeit (g) 0,001 0,01/0,1 0,01/0,1 0,01 0,01/0,1 0,01/0,1 0,01 0,01/1 0,1/1
Auflésungscode -H -D -P -H -D -P -H -K -T
Justiergewichtswert 500 2000 2000 2000 5000 5000 5000 500/5000 5000
(in Gramm)

Genauigkeitsklasse E2 E2 E2 E1 E2 E2 E2 F1 F1
Eichfihige/Geeichte Modelle

Bauart BD S1200 BDSI200 BDSI200 BDSI200 BD SI200 BD SI 200 BD S1200 BD SI200 BD SI 200
EG-Bauartzulassung, Nr. D07-09-010

Wigebereich (kg) 0,620 0,600/3,1  0,600/3,1 3,1* 1,2/6,1 1,2/6,1 6,1* 1,2/6,1 1,2/6,1
Ablesbarkeit (g) 0,001 0,01/0,1 0,01/0,1 0,01 0,01/0,1 0,01/0,1 0,01 0,1/1 0,1/1
Eichwert e (g) 0,01 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 1 1
Auflésungscode -HCE -DCE -PCE -HCE -DCE -PCE -HCE -KCE -TCE
Justiergewichtswert 500 2000 2000 2000 5000 5000 5000 500/5000 5000
(in Gramm)

Genauigkeitsklasse ~ E2 E2 E2 E1 E2 E2 F1 F1 F1

Fiir alle Modelle

Vorlast (kg) 0 3 3 3 0 0 0 0 0
Reproduzierbarkeit (g) 0,001 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,1 0,1
Linearitit (g) 0,002 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,2 0,2

Umgebungstemperatur (nur fir Einsatz im eichpflichtigen Verkehr)

+10°C....+30°C

Auflsungen fiir Signum® Surpreme

Nicht eichfihig (Typ)

geeic

ht ab Werk (Typ)

-S Auflésung > 60.000 d -SCE  Einbereich KL. 11 < 10.000 e, e = 10 d

-H Auflésung >100.000 d -HCE  Einbereich KL. 11 > 10.000 e, e = 10 d

-K Auflésung < 50.000 d (fester Feinbereich) -KCE  Zweibereich (fester Feinbereich) KI. 11 <= 5.000 e

-T Auflésung < 50.000 d (verschiebbarer Feinbereich) -TCE Zweibereich (verschiebbarer Feinbereich) Kl. 11 <= 5.000 e
-D Auflésung > 50.000 d (fester Feinbereich) -DCE  Zweibereich (fester Feinbereich) KI. 11 > 5.000 e

-P Auflésung > 50.000 d (verschiebbarer Feinbereich) -PCE  Zweibereich (verschiebbarer Feinbereich) KI. 11 > 5.000 e
-1 Auflésung > 30.000 d -ICE Einbereich KL. 11 30.000 e, e =d

Signum 1-2-3
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Ubersicht

Modellspezifische Daten

Wigetechnische Daten Signum® Surpreme SIWSDCP/S-1,-2,-3 ( * Modelle nicht bei SIWSDCS vorhanden )

Nicht eichfahige Modelle

Wigebereich (kg) 3* 6 15% 16 3,5/16 3,5/16 7/35 7/35 35
Ablesbarkeit (g) 0,1 0,1 0,5 0,1 0,1/1 0,1/1 0,1/1 0,1/1 0,1
Auflosungscode -1 -S -1 -H -K -T -D -P -H
Justiergewichtswert 1000 5000 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000

(in Gramm)

Genauigkeitsklasse F2 F2 F1 F1 F1 F1 F1 F1 F1
Eichfihige/Geeichte Modelle

Bauart BGSI 200 BGSI200 BGSI200 BGSI200 BGSI200 BGSI200 BGSI200 BG SI 200
EG-Bauartzulassung, Nr. D07-09-010

Wigebereich (kg) 6 15 16 3,5/16 3,5/16 7/35 7/35 35
Ablesbarkeit (g) 0,1 0,5 0,1 0,1/1 0,1/1 0,1/1 0,1/1 0,1
Eichwert e (g) 1 0,5 1 1 1 1 1 1
Auflésungscode -SCE -1CE -HCE -KCE -TCE -DCE -PCE -HCE
Justiergewichtswert 5.000 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000

(in Gramm)

Genauigkeitsklasse F2 F1 F1 F1 F1 F1 F1 F1

Fiir alle Modelle

Vorlast (kg) 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Reproduzierbarkeit (g) 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
(geeichte Modelle nach EN45501)

Linearitit (g) 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2

(geeichte Modelle nach EN45501)

Umgebungstemperatur (nur fiir Einsatz im eichpflichtigen Verkehr)

+10°C....+30°C

Auflosungen fiir Signum® Surpreme

Nicht eichfihig (Typ) geeicht ab Werk (Typ)

-S Auflésung > 60.000 d -SCE Einbereich KL. 11 < 10.000 e, e = 10 d

-H Auflésung >100.000 d -HCE Einbereich KL. 11 > 10.000 e, e = 10 d

-K Auflésung < 50.000 d (fester Feinbereich) -KCE Zweibereich (fester Feinbereich) KI. 11 <= 5.000 e

-T Auflésung < 50.000 d (verschiebbarer Feinbereich) -TCE Zweibereich (verschiebbarer Feinbereich) KI. 11 <= 5.000 e
-D Auflésung > 50.000 d (fester Feinbereich) -DCE Zweibereich (fester Feinbereich) KI. 11 > 5.000 e

-P Auflésung > 50.000 d (verschiebbarer Feinbereich) -PCE Zweibereich (verschiebbarer Feinbereich) KI. 11 > 5.000 e
-1 Auflésung > 30.000 d -1CE  Einbereich KL. 11 30.000 e, e = d

Abmessungen (MaBskizzen) Signum SIWAEDG

mn o.Nn oo
]

400
300
94..108
344
244

165.5

25

70

120

245

Die Anzeigeeinheit ist von den Abmessungen identisch mit denen des Indikators mit integriertem Akku. Die Anzeigeeinheit kann mit den

Anschraubblech YDH12CWS oder tiber das Stativ YDHO2CWP mit der Plattform verbunden werden ( Zubehér ).

98 Signum 1-2-3



Abmessungen

Abmessungen (MaBskizzen)

SIWRDCP | SIWADCP | SIWSDCP:
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Alle MaBangaben in Millimeter
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Abmessungen

Abmessungen (MaBskizzen)

SIWABBP, SIWSBBP:

Alle MaBangaben in Millimeter
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Abmessungen

Abmessungen (MaBskizzen)

SIWSBBS:
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Alle MaBangaben in Millimeter
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Ubersicht Zubehor

Zubehor
Das Auswertegerite-Zubehor:
Drucker und Druckerzubehor

Eichfiahiger Messwertdrucker mit Datum,

Uhrzeit und Statistikprogramm YDP20-0CE
5 Papierrollen 4 50 m fiir Messwertdrucker 6906937
Tintenbandkassette (Ersatz) 6906918
YDP20-0CE
Eichfihiger Streifen-/Etikettendrucker mit Thermodruckwerk, YDP041S-0CEUV
bis 60 mm Papierbreite, mit externem Netzgerdt 100-240 Volt
Anschlusskabel erforderlich YCCO1-01CISLM3
Eichfahiger Streifen-/Etikettendrucker mit Thermodruckwerk YDP141S-0CEUV
bis 108 mm Papierbreite, mit externem Netzteil 100-240 Volt
und Netzkabel (EU+US); nur mit flexibler Druckbeleggestalltung
einsetzbar, Anschlusskabel erforderlich YCCO1-01CISLM3
Etiketten fiir YPD041S-0CEUV + YDP141S-0CEUV
Etiketten 58 x 30 mm (1000 Stiick) 69Y03092
Etiketten 58 x 76 mm (500 Stiick) 69Y03093
Etiketten 58 x 100 mm (380 Stiick) 69Y03094
Etiketten fiir YDP141S-0CEUV
Etiketten 101 x 127 mm (305 Stiick) 69Y03195
Druckerpapier fur YDP041S-0CEUV + YDP141S-0CEUV
YDPO4IS 3 Papierrollen; 60 mm x 75 m, Thermopapier 69Y03090
Druckpapier fur YDP141S-0CEUV
1 Papierrolle; 101 mm x 75 m, Thermopapier 69Y03196
Eichfahiger Streifen-/Etikettendrucker mit Thermotransfer- YDP141S-0CEUVTH

druckwerk, bis 108 mm Papierbreite, mit externem Netzgerat
100-240 Volt und Netzkabel (EU+US), nur mit flexibler
Druckbeleggestalltung einsetzbar, Anschlusskabel erforderlich.

YDP14IS
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Ubersicht Zubehor

Artikel Bestell-Nr.
Interfaces*

UNICOM: Interface Modul RS 232 YDOO1SW-232
UNICOM: Interface Modul RS485/422 YDOO1SW-485/422
UNICOM: Interface Modul Analoger Stromausgang YDOO1SW-AO
0-20mA, 4-20mA,0-10V, 16 bit

UNICOM: Interface Modul Ethernet YDOO1SW-ETH
UNICOM: Interface Modul Dig. 1/0 YDOO1SW-DIO
UNICOM: Interface Modul Profibus DP YDOO1SW-DP

Anschlusskabel von RS232-Datenschnittstelle an USB-Schnittstelle am PC

YCCO1-USBM2

Adapterblech fiir nachtraglichen Einbau UNICOM **

YASO1SW-CON

Adapterblech fiir nachtrdglichen Einbau Ethernet **

YASO1SW-ETH

Adapterblech fiir nachtréaglichen Einbau Profibus ** YASO1SW-DP
* Dbei dem Modell SIWSDCS/SIWSBBS nicht verfigbar
** nicht bei SIWAEDG
Elektrisches Zubehor **
Externe Rot/Griin/Rot-Anzeige YRD14Z
Zweitanzeige YRDO02Z
Barcodeleser, 120 mm Lesebreite, mit Anschlusskabel fiir Signum® 2 und 3 YRB02-PS2
FuBtaster, inkl. T-Konnektor D-SUB 25-pol. YFSO1
Handtaster, inkl. T-Konnektor D-SUB 25-pol. YHS02
Kabel fiir Stromschnittstelle YDOO15W-AQ, mit offenen Kabelenden, z.B. 5=5m 6906926
Flexible Druckbeleggestaltung (z.B. Barcode, variable SchriftgréBen, Einbindung einer Grafik u.a.) auf Anfrage
** bei dem Modell SIWSDCS/SIWSBBS/SIWAEDG nur in Verbindung mit jeweiligem Adapterkabel einsetzbar.
Den zustidndigen Sartorius Handler ansprechen.
Software
Flexible Druckbeleggestaltung (z.B. Barcode, variable Schriftgr6Ben,
Einbindung einer Grafik, u. a.) YADO2IS
Sartorius WinScale Waagentreiber fiir Windows 95/98/2000/NT
mit aktueller Messwertanzeige und eichfahigem PC-Datenspei-
cher. RS232 Anschlusskabel YCCO1-09ISM5 erforderlich
(RS485 Anschlusskabel auf Anfrage). YSWO03
PC Programmset SartoConnect (zum Einlesen von Wigewerten
in einen PC unter Windows 95/98/NT und direkte Weiterver—
arbeitung durch Anwenderprogramme Excel, Access, ...)
inkl. Verbindungskabel (1,5 m) Waage an PC (12-pol./9-pol.). YSCO1L
Mechanisches Zubehor
Anzeigestativ fur Signum Modelle SIW*DCP*, Stativhohe 500 mm YDHO1P
Anzeigestativ fir Signum Modelle SIW*BBP*, Stativhhe 400 mm YDHO2P
Anzeigestativ fir Signum Modelle SIW*EDG*, Stativhohe 500 mm YDHO02CWP
Anzeigestativ Edelstahl fiir Signum Modelle SIW*DCS*,Stativhhe 330 mm YDHO1CWS
Anzeigestativ Edelstahl fiir Signum Modelle SIW*DCS*,Stativhéhe 500 mm YDHO2CWS
Anzeigestativ Edelstahl fiir Signum Modelle SIW*DCS*,Stativhohe 750 mm YDHO3CWS
Wandhalter Edelstahl, kippbar YDHO1CIS
Wandhalter Edelstahl YDHO02CIS
Arbeitsschutzhauben (2 Stiick) YDCO1SW

Sighum 1-2-3
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Ubersicht Zubehor

Artikel fiir das Modell SIWSDCS/SIWSBBS

Kabel und Stecker

Bestell-Nr.

Datenanschlusskabel fiir den direkten Anschluss
des Druckers YDP03-0CE

YCCO1-0019M3

Datenanschlusskabel fiir PC-Anschluss, 25 polig (5 m)

YCCO1-03ISM5

Datenanschlusskabel fiir PC-Anschluss, 9 polig (5 m)

YCCO1-091SM5

Rundstecker zur eigenen Kabelkonfektionierung

69QC0010

Datenadapterkabel Rundstecker nach RS232-DB25 Buchse
zum Anschluss von Standard-Sartorius-Zubehor

YCCO1-0016M3

104
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Datenverlangerungskabel Rundstecker/Rundbuchse (6 m) YCCO1-011SM6
Anschlusskabel YDP04/12IS-0CEUV und YDP121S-0CEUVTH

an FC Waagen, 9 pol. D-SUB-Stecker auf 12 pol. Rundstecker 69Y03142
Datenanschlusskabel (5 m), mit offenen Kabelenden YCCO1-03MS
Elektrisches Zubehor

Barcodeleser (nur mit entsprechenden Doppeldatenschnittstellen

an Modelle FC anschlieBbar) YRBO2FC
T-Konnektor zum gleichzeitigen Anschluss von Gerédten

mit serieller Schnittstelle und Kontrollgerdte mit 12 pol. Rundstecker ~ YTC02-CC1M1
T-Konnektor zum gleichzeitigen Anschluss von Printer

und Barcodeleser mit 12 pol. Rundstecker YTC02-PB1M1
Externe Kontrollanzeige mit Befestigungswinkel fiir Stativmontage

(Ampel, Rot-Griin-Rot), mit 12 pol. Rundstecker YRD14Z
Artikel fiir das Modell SIWAEDG Bestell-Nr.
Zubehor

Datenausgang RS232 YDOO1SW-232

Datenausgang RS485/422)

YDOO1SW-485/422

4-20mA YDOO1SW-AQ
Digital 1/0 YDOO1SW-DI0
Profibus DP YDOO1SW-DP
Ethernet YDOO1SW-ETH

Anschlusskabel Zubehor 25 pol. DSUB

YCC02-D25F6

Anschlusskabel YDP20* und PC

YCC02-D09F6

Anschlusskabel YDP12/041S

YCC02-D0O9IM6

*) nur moéglich durch zuriicksetzen der Kabelverschraubung

Der Anschluss der Verbindungskabel erfolgt kundenseitig durch die aus der Combics- Welt

bekannten Anschluss- Kabel.

Bei Verwendung der UNICOM- Schnittstellen ist ein drehen des Deckels nicht mdéglich.



Konformitatserkldrungen

Das EG-Konformititszeichen auf
Sartorius Geriten

Der Rat der Européischen Gemeinschaften
hat 1985 ein Konzept zur technischen Har-
monisierung und Normung verabschiedet.
Die Organisation zur Uberwachung der
richtlinien- und normenkonformen
EG-Kennzeichnung wird in den einzelnen
EU-Mitgliedstaaten durch Umsetzen der
EG-Richtlinien in nationales Recht (Geset-
ze) geregelt. Im Dezember 1993 wurde
der Giiltigkeitsbereich aller EG-Richtlinien
auf die Mitgliedstaaten der Europédischen
Union und Signatarstaaten des Européi-
schen Wirtschaftsraumes erweitert.
Sartorius wendet die EG-Richtlinien und
Européische Normen an, um Geréte nach
dem neuesten Stand der Technik und fiir
eine lange Gebrauchsdauer anbieten zu
konnen.

Die EG-Kennzeichnung darf nur an Waa-
gen und zugehdrigen Einrichtungen ange-
bracht werden, wenn die Konformitiat mit
folgenden Richtlinien festgestellt wurde:

89/336/EWG »Elektromagnetische
Vertréglichkeit (EMV)«
Zugehdrige europdische Normen:
1. Elektromagnetische Vertriglichkeit:
1.1 Fundstellen zu 89/336/EWG: EG
Amtsblatt Nr. 2001/C105/03
EN 61326-1 Elektrische Betriebs-
mittel fir Messtechnik,
Leittechnik und Labor-
einsatz EMV-Anforde-
rungen
Teil 1: Allgemeine Anforde-
rungen Storfestigkeit:
Industrielle Bereiche,
kontinuierlicher,
nicht tiberwachter
Betrieb
Storaussendung:  Wohnbereiche, Klasse B

Hinweis:

Modifikationen des Auswertegerites (nicht
zuldssig fir das zu eichende Gerit) sowie
der Anschluss nicht von Sartorius geliefer-
ter Kabel oder Gerdte unterliegen der
Verantwortung des Betreibers und sind von
diesem entsprechend zu priifen und falls
erforderlich zu korrigieren. Angaben zur
Betriebsqualitit (gemiB den o. g. Normen)
sind bei Sartorius erhéltlich.

73/23/EWG »Elektrische Betriebsmittel
zur Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenzen«

Zugehorige Européische Normen:

EN 60950 Sicherheit von Einrichtungen
der Informationstech-nik, ein-
schlieBlich elektrischer Biiroma-
schinen

EN 61010 Sicherheitsanforderungen an
elektrische Mess-, Steuer-,
Regel- und Laborgerite

Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Bei Verwendung elektrischer Betriebs-
mittel in Anlagen und Umgebungsbe-
dingungen mit erhohten Sicherheitsan-
forderungen sind die entsprechenden
Errichtungsbestimmungen zu beachten.

Waagen zur Verwendung
im gesetzlichen Messwesen:
Richtlinie 90/384/EWG
»Nichtselbsttdtige Waagen«
Diese Richtlinie regelt die Bestimmung
der Masse im gesetzlichen Messwesen.
Die zugehorige Konformitétserkla-
rung fiir eichfidhige und von Sartorius
geeichte Waagen mit EG-Bauartzulas-
sung siehe

- Signum” Waagen: diese Anleitung

- Sartorius Wagemodul (z.B. 1S...-.CE) an
Signum®: Anleitung des jeweiligen
Wigemoduls

Sartorius Plattform: Anleitung der Platt-
form Diese Richtlinie regelt ebenfalls
die EG-Eichung durch den Hersteller,
sofern eine EG-Bauartzulassung vorliegt
und der Hersteller von einer von der
Kommission der Europdischen Gemein-
schaften benannten Stelle akkreditiert
ist. Rechtliche Grundlage fiir Sartorius,
die EG-Eichung durchzufiihren, ist

die EG-Richtlinie Nr.90/384/EWG fiir
nicht selbsttatige Waagen, die ab dem
01.01.1993 im harmonisierten Binnen-
markt gilt, sowie die erteilte Anerken-
nung des diesbeziiglichen Qualitdtsma-
nagement-Systems der Sartorius durch
MEN (Mess- und Eichwesen
Niedersachsen) vom 15.02.1993.

Nur fiir Gerdte mit Option Y2:

94/9/EG »Gerite und Schutzsysteme zur
bestimmungsgemiBen Verwendung
in explosionsgefdhrdeten Bereichen«
Zugehorige europdische Normen:
EN 50014 Allgemeine Bestimmungen
EN 50021 Ziindschutzart ,,n“ (*)
EN 50281-1-1 Elektrische Betriebsmit-
tel zur Verwendung in Bereichen mit
brennbarem Staub.
Teil 1-1:
Elektrische Betriebsmittel mit Schutz
durch Gehduse-Konstruktion und Prii-
fung. (siehe beigefiigte Konformitits-
aussage)

: Die Norm wurde ersetzt durch
EN 60079-15 Konstruktion, Priifung
und Kennzeichnung von elektrischen
Betriebsmitteln der Zindschutzart ,n*,
die von diesen Gerdten in den relevan-
ten Punkten ebenfalls eingehalten wird.
Bei Verwendung elektrischer Betriebs-
mittel in Anlagen und Umgebungsbe-

Konformitatserklarung

dingungen mit erhdhten Sicherheitsan-
forderungen sind die entsprechenden
Auflagen zu beachten.

»Neuaufstellung«

ein Service von Sartorius
Service »Neuaufstellung« in
Deutschland

Unser Servicepaket ,Neuaufstellung”
bietet folgende Leistungen:

Aufstellung
Inbetriebnahme
Uberpriifung
Einweisung

Wenn die Neuaufstellung der Waage
durch Sartorius erfolgen soll, dann for-
dern Sie einen Kundendienstmitarbeiter
zur Aufstellung an.

Nacheichungen in Deutschland

Die Giltigkeit der Eichung endet mit
Ablauf des iiberndchsten Kalender-
jahres. Bei einem Einsatz der Waage

in der Fiilllmengenkontrolle, gemaB
Verordnung tiber Fertigpackungen,
endet die Giiltigkeit mit Ablauf des fol-
genden Kalenderjahres. Nacheichungen
missen z. Zt. von einem Eichbeamten
durchgefiihrt werden. Eine rechtzeitige
Nacheichung ist beim 6rtlichen Eichamt
anzumelden. Bitte beachten Sie ggf. die
Anderungen des Gesetzgebers.

Nacheichungen

im Europdischen Ausland

Die Eichgiiltigkeitsdauer richtet sich
nach nationalen Vorschriften des Lan-
des, in dem die Waage verwendet wird.
Informationen {iber die aktuellen in
Threm Land giltigen gesetzlichen
Vorschriften sowie iiber zustandiges
Personal erfragen Sie bitte bei Threm
Sartorius-Kundendienst.

Fiir weitere Informationen zum Thema

»Eichung« stehen Thnen unsere Kunden-
dienst-Leitstellen zur Verfligung.

Signum 1-2-3 105
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Konformitatserklarung
zur Richtlinie 2009/23/EG

Die Erklarung gilt fiir elektromechanische nichtselbsttatige Waagen zum Einsatz im gesetzlichen
Messwesen. Fur die Waagen liegt eine EG-Bauartzulassung zur Eichung vor. Es handelt sich um
folgende Modelle mit dem jeweiligen Typ, Genauigkeitsklasse und Nummer der EG-Bauartzulassung:

Modell Typ Genauigkeits- EG-Bauart-
Waage klasse zulassung Nr.

SIWS...-.CE BD SI 200 @ D07-09-010
SIWS...-.CE BG SI 200 D07-09-010
SIWR...-.CE DG SI 300 a D07-09-010

Die Firma Sartorius Weighing
Technology GmbH *erklart die
Ubereinstimmung der
Waagenbautypen mit den
Anforderungen aus der Richtlinie des
Rates fir nichtselbsttatige Waagen
Nr. 2009/23/EG vom 23. April 2009,
der zugehdrigen Europédischen Norm
Metrologische Aspekte nicht-
selbsttatiger Waagen Nr. EN 45501,
sowie der Neufassung der nationalen
Gesetze und Verordnungen iiber das
Mess- und Eichwesen, in denen diese
Richtlinie des Rates national in den
Mitgliedsstaaten der europdischen
Union EU und den Signatarstaaten
des europdischen Wirtschaftsraumes
in ihren derzeit glltigen Fassungen
umgesetzt wurden und mit in der
Bauartzulassung zur Eichung
gemachten Auflagen.

Sartorius Weighing Technology GmbH *

37070 Gottingen, Deutschland
Gottingen, den 01.02.2012

S s "/,
; ’ /"// ~/&) c_-m“j/*”j

Dr. Reinfhard Baumfalk
( Vice President R&D )

Diese Konformitatserklarung gilt nur, wenn
das Kennzeichnungsschild der Waage das
Konformitatszeichen und die griine Marke
mit dem Aufdruck »M« enthilt (groBe Zahl
gleich Jahr der Anbringung):

Beispiel {(Jahreszahl und Nummer der
benannten Stelle kbnnen variieren):

C€12.. M

Sind diese Zeichen nicht auf dem
Kennzeichnungsschild der Waage
aufgebracht, so besitzt diese
Konformitatserklarung keine Giltigkeit. Die
Gultigkeit wird beispielsweise durch eine
abschlieBende Bearbeitung eines
Bevollmachtigten der Firma SARTORIUS
Weighing Technology GmbH * erreicht. Sie
erlischt nach jeglichem Eingriff in die Waage
oder in einigen Staaten auch durch
Zeitablauf. Diese Erklarung gilt nur fiir die
Waage ohne Zusatzeinrichtungen.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers
fiir eine autorisierte Verlangerung zu sorgen
wie beispielsweise Nacheichung oder
periodische Eichung.

“4 V.— - M
J. Rehwald

( Leitung PFrodfiktion Mechatronik / Wagetechnik )
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Konformitétserklarung

€

i sartorius

EG-Konformitatserklarung
EC Declaration of Conformity

Sartorius Weighing Technology GmbH
Weender Landstrasse 94 - 108
[-37075 Goettingen, Germany

crklart in alleiniger Verantwortung, dass das Betrichsmittel
deciares under own responsihifity fhal the equiment

Gerateart: Elektronische Prazisionswaage
Devicr e Flectromic Preciion Ratance

Bavreihe | e swries SIWxBEBy, SIWxDCy, SIWAEDG, ISBBS, 15DCS
x = AHoderfor 5 y = P oderfor 5

in der won wns in Verkehr gebaachten Ausfishrung mit den grundlegenden Anforderangen der
folgenden Europaischen Richtlinien dbereinstimmi:
iy it fe s dfedfvered compies wilth She basic requirements of the following European Direefives

Richtlinic 2004/10B/EG  Elcktiomagnetische Vertaiglichkeit

Directfve 2004/ 108FC Fectromagneli compatibifity

Richtlinie 2006/95/EG Elektrische Betricbsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenien

Directive 2006/958C Electrical equgpment desigred fov wse within covtain woltage bmils

Das Geriit erfiillt die anwendbaren Anforderungen folgender harmonisterten Europdischen Normen
The apparaties meets the appiicatde requirentents of the harmonized Furopean Standards Fsted bel
1. Hichtlinie 2004/ 10B/EG | Directive 2004/T08/EC
EM 61326-1:2006 Elektrische Mess-, Stewer-, Regel- und Laborgerite - EMV-
Anforderungen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen
Flectrical equipment For measurement, control and labovatony wse - EMEC
requirements - Farl 10 General reguirements
2 Richtfinle 2006/95/EG | Pireciive 2006950
EN 61010-1:2010 Sicherheitshestimmungen fir elektrische Mess-, Stewer-, Regel- und
Laborgerdte - Teill 1: Allgemeine Anforderungen

Safety regurements for efectrical equipment for measurement, control,
anid faboratory use = Part 10 General requirement's

Jahr der Anbringung der CE-Kennzeichnung [ Year of attachment of OF marking 12

Sartorius Weighing Technology GmbH
Goettingen, 20012-03-28

s E/_’_”q—-—/f 4 / ﬁﬁ/{ —

v, Reinhard Baumfalk Dr. Dieter Klausgrete
Wice President RED Head of tnfernatronad Certification Management

Diese Erklirung bescheinigt die Obercindimmung mit den genannten EG-Richilinien, ist jedoch keine Zusicherung
won Eigenschaften. Bei einer mit ums nicht abgestimmiten Anderung des Produlctes verfiest diese Esklirung ihre
Glltkykeit. Die Sicherheltshinweise der pugehéirigen Produktdokumentation sind zu beachien

This declaranon certifies ronfarmity with the above mentioned EC Directves, but does mol guaraviioe peoduct
attribetes Unsuthorised product modifications make s declaation sovalid The safefy iformation i the
avociated peodvet docwarentalion must be ofsenaed

SWI2CEQOT JEHTA-000-58 SOP-3.RD-045-fo?
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i sartorius

EG-Konformitétserklarung
EC Declaration of Conformity

Sartorius Weighing Technology GmbH
Weender Landstrasse 94 - 108
D-37075 Goettingen, Germany

erklirt in alleiniger Verantwortung, dass das Betrichsmittel
decfares under own responsibility that the cquipment

Geriteart: Elektronische Prazisionswaage
Dewvice fype: Flectromfe Frecision Balance

Baureihe | Type series: SIWxBBy, SIWxDCy, SIWAEDG, ISBBS, ISDCS + Option Y2
x = AR oderfor 5 y = P oderfor §

in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfishrung mit den grundlegenden Anforderungen der
folgenden Europdischen Richtlinien dbereinstimmt:
fn the form as delivered complies with the basic requirements of the following European Dircctives

Richtlinie 2004/108/EG Elektromagnetische Vertriglichkeit

Directive 2004/ 108FC EHectromagnetic compatibility

Richtlinie 2006/95/EG Elektrische Betrichsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenzen

Directive 200695 FC Flectrical equipment designed for use within certain voltage fimits

Richtlinie 94/9/EG Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgeméiBen Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen

Drective 34/9/EC Fauniprment and protective systens intemded for wse in potentially explosive
almospienes

Das Geriit erflllt dic anwendbaren Anforderungen der in Anhang 1 aufgefilhrten harmonisierten
Européischen Normen, Zu Angaben zur Richtlinie 94/9/EG siehe Anhang 2.

The apparatus meets the applicatde requirements of the farmanized Furapean Sandards lsted in Annex 1.
For specifications regarding Directive 94/9FC see Annex 2.

Jahr der Anbringung der CE-Kennzeichnung | Year of attachment of CF marking. 12

Sartorius Weighing Technology GmbH
Goettingen, 2012-02-28

i ,:/ ;'7 ﬁ_'_;/// J'. {/f f//f‘f'./'

D Rcinﬁard Baumfalk Or, Dieter Klausgrete
Vice President RELD Head of international Ceetification Management

Diese Erklirung bescheinigl die Obereinstimmung mit denfﬂmnmen EG-Richtlinien, ist jedoch keine Zusicherung
von Eigenschaften. Bei ciner mit uns nicht abgestimmten Anderung des Produktes verliert diese Erklireng ihre
Galtigkeit. Die Sicherheitshinweise der zugehdrigen Produktdokumentation sind 2u beachten,

This declaration certifies conformity with the above mentioned £C Directives, bt does aot guarantee product
attributes. Unauthorised product modifications make this declaration invalid The safety information in the
associaled product docementation must be obsenved

SWT12CE0DB IG8T4-000-58 50P-3.RD-D45-fo2
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Bauartzulassung

R3-0023

Physikalisch-Technische Bundesanstalt

PIB

Braunschweig und Berlin

Zulassungsinhaber:
Issued to:

Rechtsbezug:

In accordance with:

Bauart:

In respect of:

Typ:
Type.

Zulassungsnummer:
Approval No.:

Glltig bis:

Valid until:

Anzahl der Seiten:
Number of pages:

Geschiftszeichen:
Reference No.:

Benannte Stelle:
Notified Body:
Zertifizierung:
Certification:

Im Auftrag /"

On betrattof BB
MM
Dr. O/ipe’r Mack

EG-Bauartzulassung

EC Type-approval Certificate

Sartorius Weighing Technology GmbH
Weender Landstr. 94-108
37075 Géttingen

Richtlinie 2009/23/EG vom 23. April 2009 Uber nichtselbsttatige Waagen
(ABI. L 122 S. 8). Directive 2009/23/EC of 23 April 2009 on non-automatic
weighing instruments (OJ L 122 p. 6)

Nichtselbsttatige elektromechanische Waage mit oder ohne
Hebelwerk

Non-automatic electromechanical weighing instrument with or without lever
system

BD Sl 200, BG SI 200, DG SI 300, DX SI 300

Max 0,1 kg ... 300 t Option: Mehrbereichs- und Mehrteilungswaage
multi-interval and multiple range instrument

(D n<35000, AIDn<7500, QD n<1000

D07-09-010 4. Revision
21.05.2017
22

PTB-1.12-4055475

0102

Braunschweig, 19.01.2012 Bewertung:
) Evaluation:

Siegel Im Auftrag

Seal . On behalf of PTB

Yoo O

Dipl.-Ing. M. Denzel

EG-Bauartzulassungen ohne Unterschrift und Siege! haben keine Giiltigkeit. Diese EG-Bauartzulassung darf nur unveréndert weiter-
verbreitet werden. Ausziige bedurfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt.

EC Type-approval Certificates without signature and seal are not valid. This EC Type-approval Certificate may not be reproduced
other than in full. Extracts may be taken only with the permission of the Physikalisch-Technische Bundesanstait.

Die Hauptmerkmale, Zulassungsbedingungen und Auflagen sind in der Anlage enthalten, die Bestandteil der EG-Bauartzulassung
ist. The principal characteristics, the approval conditions and the special conditions, if any, are set out in the Annex which forms an
integral part of the EC Type-approval Certificate.

Sighum 1-2-3
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Schilder und Marken

hilder und Marken

Giilt mur fur Typen
BGi 51 200 und
DG 51300 gling
Kombination mit
Twp DX ST 300,

Gehausevanante der Anzeige- und ' ; S
Bediencinrichtung fur intemen Akkupack | =

Sicherungsstempelstelle (selbstklcbende Marke oder Plombe)

Sicherungsstempelstelle, nur bei nicht dbertragungssicheren Schildem

Kennzeichnungsschild mit CE-Zeichen

@@@@

Giriine Marke mit Messtechnik-M

Metrologische Daten Max, Min, ¢ und ggf d

Twpenschild

PPSI29212d

Tvp Wange: BD 81 206, BG 81200, DG S1 300, DX 51 3040
EG Banartelassung Do T -0k [0

110

Sighum 1-2-3




Schilder und Marken

Gilt nur fiir Tvp
BD S1 200 ohne
Kombination mit
Tyvp DX SI 300,

Mur bei nicht
vorhandener
Schnintstellen-
buchse

p——

Geldusevariante der Anzeige- und
Bediencinrichiung fiir infemen
Akkupack

5 )

/z'

- I ///
3) (s

Mur bei nicht vorhandener Schnittsicllenbuchse

PPSI2H212d

Typ Waage: BD 51 200, BG 51 206, DG 51 300, DX 51 300
EG Bavanmlassung DOT-04-0 10
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Schilder und Marken

) Gehdusevanante der Anzeige- und
% Bediencinrichiung beim
¥ 5,

. Typ DX 81300

it fiar Tvpen . “y { Option A15: optionaler ADU )
BD S1 200, l =

BG 51 200 und i

DG S1 300 bei {:% 3 _
Kombination mit ) K

Typ DX 81 300, b

Sicherungsblech iiber Programmvernegelungs-
schalter. Das Blech und ¢ine Schraube der
Platine miissen gesichert werden, \

.‘__,_...

| Programmverncgelungsschalter

Aldternativ trennbare Verbindung swischen Avswertegerit und Lastaufnehmer beim Typ DX 81300,

Stecker

Wigezcber Auswertegerit

Nicht umter Last mennen oder verbinden
IGehdin sum Auswerlegeril Nr. ..

s Schildiriger

Ist zwischen Lastaufnchmer und Auswerteelektromk cing
Kabelanschlusscinheit vorhanden, so st digse gegen
unzulissige Manipulation zu sichem. Nur Typ DX 81 300

Typ Waage: BD S1 200, BG $1 200, DG S1 300, DX §1 300
PPSI2N212d EG Baarzulassung DO7-09-000
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Schilder und Marken

Edelstahlvananten vom Tyvp BG 51200

Gilt mur fiir die

Edelstahlvananten
des Tvp BG $1200
ohne Kombination
mit Tvp DX 51 300

Schnittstellen (optional)

Edelstahlvananten von Tyvp BD 51 200

Typ Waage: BD 81 200, BG S1 200, DG 51300, DX 51300
PPSII9021 2 EG Bawartalpssamg DOTA9010
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Schilder und Marken

Gl nur fir Tvpen
BD 81 200 ohne
Kombination mit
Tup DX S1 300

Gehdusevanante der Anzeige- und
Bediencinnchtung fir imemen Akkupack

Schnittstellen

Besporm Metzanschluss

Programmverniegelungsschalter
Fiir Typen BD 51 200, BG S1 200 oder DG SI 300 ohne Typ DX SI 300

Typ Wange: BD 51200, BG 81 200, DG 51300, DX 51300
PPSI290212d EG Bavartanlassung DO 7-0d-010

114
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Schilder und Marken

Beispiel fiir Kennzeichnungsschild der bereits geeichten Waage (K]

SARTORIUS AG GERMANY D07-08-010
B0 51300
CEOT M S 0°CJ+ 30°C
w1 1) 11114444
s agom . Hinweis
Beispiel fiir Typenschild Der Name , Sartorius AG “ kann alternativ auch
SARTORIUS AG GERMANY « Sartorius Weighing Technology GmbH * lauten.
SIWS15DCE-ICE C e
AlL7.X1.M1.R1.50
11114444 LI T fr—

Schild mit metrologischen Daten. Beispiel
| Max 15kg Min 259 e= 059 d= 059 |

Fiir Typen BG SI 200 oder DG SI 300 in Verbindung mit Typ DX SI 300
{ nur DX 81 300 nicht méglich )

Beispiel fiir Kennzeichnungsschild der bereits geeichten Waage K]

SARTORIUS AG GERMANY 51 B2 DO7-08-010
BG 51200 DX 51 300
c € 0 7 M SADCSI0°C  ADCL+ 40 °C
1111 11 {I11) 11114444
Beispiel fiir Typenschild Hinweis:
Der Name , Sartorius AG " kann alternativ auch

SARTORIUS AG GERMANY « Sartorius Weighing Technology GmbH ® lauten,
SIVWS15DCE-ICE c € L

ALLT¥1.M1R1.50 415

11114444 {101 I TR f—

Schilder mit metrologischen Daten, Beispiel @

[ET 1 Max 15kg Min 25g e=05g d= D g ]
@2 R1 Max 3lkg MinZllg e=10g d=10g R 2 MaxGlkg Minddlg e=Alg d= g |

Beispiel fiir Tvpenschild an der Plattform fiir Tyvp DX SI 300

SARTORIUS AG GERMANY
CAP151-60FE-NCE P 0
ALLZ ¥1M1R1.S0 c € Hinwe:s: g i :
29735558 CTHE L Der Name , Sartorius AG " kann alternativ auch
« Sartorius Weighing Technalogy GmbH ® lauten.
Tyvp Waage: BD S1 200, BG S1 200, DG S1 3040, DX S1 300
PPSI290212d EG Banartlassung DOT-09-010

Sighum 1-2-3
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Stichwortverzeichnis

Stichwortverzeichnis

Seite
Abmessungen 99
Abschalten, automatisch 13
Anschlussmoglichkeiten 84, 85
Anwirmzeit 5
Anwendungsberatung 2
Anzeigedarstellung 12
Aufstellhinweise 5
Auspacken 5
Automatische Ausgabe 87
Barcodeleser anschlieBen 84
Bedienkonzept 9
Bedienmenii-Ubersicht 18
Betrieb 39
CE-Zeichen 105
Codewort 16
COM1-Schnittstelle: Einstellungen 27
Datenausgabe konfigurieren 81
Datenausgangsformat 85
Dateneingangsformat 87
Datenprotokolle: Einstellungen 27 ff.
Datenschnittstellen 84 ff.
Datum einstellen 17, 36
Drucken 81 ff.
Drucker konfigurieren 27 ff.
Druckprotokolle: Einstellungen 35, 81
Edelstahloberfldchen reinigen 93
EG-Bauartzulassung 109
EG-Konformitétszeichen 105
Eichpflichtiger Verkehr: Einsatz 5
Entsorgung 93
Fehlermeldungen 92
General-Zugangscode Anlage (117)
Geritedarstellung 8
Geradteparameter 25 ff.
Geratespezifische Informationen 38
GMP-Protokoll 91
Geographische Daten eintragen 5
Inbetriebnahme 5
Identifier 49
1P-Schutz 4,93
Justieren 26, 43 ff.
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Seite
Kalibrieren 26, 43 ff.
Kommandos (Schnittstelle) 87
Konformitatserklarungen 104
Kontrollieren 65 ff.
Klassieren 69
Lieferumfang 5
MaBskizzen 99
Mittelwertbildung 59
Netto-Total 75
Netzanschluss herstellen 5
Neutrales Messen 56
Parameter-Ubersicht 19 ff.
Passwort 17
Prozentwiégen 62
Reinigung 93
Reparaturen 93
SBI-Kommunikation 87
Schilder und Marken 110
Sicherheitshinweise 4
Sicherheitstiberpriifung 93
Sprache einstellen 16, 38
Steckerbelegungsplan 85
Stiickgewichtsoptimierung 51
Summieren 72
Tastenfunktionen 8,9
Taster, extern 34
Technische Daten 94 ff.
Tierwédgen 59
Uhrzeit einstellen 17, 36
Universal-Schnittstelle 84, 85
Verbindungsplan 86
Verwendungszweck 2
Voreinstellungen 16
Wigen 39
Wigeplattform nivellieren 7
Waigeplattform WP-1: Einstellungen 25 ff.
Warnhinweise 4
Wartung 93
Zihlen 53
Zubehor 102 ff.
Zugangscode Anlage



General-Zugangscode

Anlage: General-Zugangscode

=
]
==
1

>

mehrmals , S>Te);

mehrmals , ->T¢);
mehrmals , >T¢|;

mehrmals , >T¢|;
mehrmals , >Te¢|;

mehrmals , ->T¢);
mehrmals , >T«|;

mehrmals , S>Te);

->T«
ronc a
LLUuL

>0«

SETUP 7

lang gedriickt halten
0

150 e

Nach Anwahl des Meniipunktes »Setup«
wird die Aufforderung zur Eingabe des
Code—wortes »Codex fiir

2 sec. in der Anzeige dargestellt.

Die erste Stelle des Codewortes blinkt.

Codewort eingeben

- Zahlen einstellen mit Taste
und speichern mit Taste 5Td.
Taste (Zahlen in aufsteigender
Reihenfolge: 0 ... 9) oder Taste ([5])
(Zahlen in absteigender Reihenfolge
(9 ... 1) so oft driicken, bis das
gewiinschte Zeichen in der Anzeige
erscheint.
Falls das Codewort langer als 7 Zeichen
ist, wird das erste Zeichen nach rechts
aus der Darstellung herausgeschoben.

Das eingestellte Codewort steht in der
Anzeige.

Eingestelltes Codewort bestétigen

Mentiiebene verlassen

Eingabe speichern und Menti verlassen

40414243

General-Zugangscode:

Service-Zugangscode:
202122
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